SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
dla zadania:
Roboty remontowe obiektéw na terenie Oddziatu Golecin w Poznaniu:

remont ogrodzenia stadion LA,ocieplenie budynku wc stadion LA, remont magazynu stadion
LA(rotunda),remont budynku dawnego wc przy stadionie centralnym(zuzlowym).

ST-01 ROBOTY BUDOWLANE
CPV 45000000-7 Roboty Budowlne
ST-01.01 ROZBIORKI

CPV 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych; roboty
ziemne

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbidérkowych. 1.2. Zakres robdt objetych
ST Zakres robot obejmuje wykonanie robot rozbiorkowych 1.3. Ogdlne wymagania
dotyczace robét Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos$c¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
musi posiadac stosowne zezwolenie lub umowe z firmg posiadajgcg wydany przez
odpowiedni organ administracyjny pozwolenia i decyzje z zakresu gospodarki odpadami
zwigzane w wytwarzaniem odpaddw, pozwalajgce na wykonanie zleconej pracy.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo w trakcie wykonywania prac
rozbidrkowych. Przed rozpoczeciem prac Wykonawca ma opracowac i przekazaé
Inwestorowi plan BIOZ. W trakcie wykonywania prac Wykonawca jest zobowigzany do
wykonania zabezpieczen pod wzgledem BHP terenu rozbidrki oraz doprowadzeniem terenu
zajetego pod prace rozbidrkowe po zakonczeniu realizacji do stany z przed rozpoczecia prac.

2. MATERIALY Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ Inwestorowi wszystkie dokumenty
zwigzane z utylizacjg materiatdw wymagane stosownymi przepisami i rozporzadzeniami.

3. SPRZET Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
robot powinien byc¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typdw i ilosci wskazaniom zawartym w projekcie technologicznym oraz projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy
ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub
ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT 4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu Wykonawca jest zobowigzany



do stosowania jedynie takich sSrodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
przewozu po drogach publicznych 4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach
publicznych Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy
bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP i wykonac¢ stosowne zabezpieczenia 5.2. Gruz i
inne elementy z rozbidrek nalezy wywiez¢ odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko
zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzadzeniami 5.3 Ziemie z watdw nalezy wywiez¢
odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie z ze stosownymi przepisami i
rozporzadzeniami 5.4. Odzyskane z rozbidrki elementy stalowe naleze¢ bedg do
Wykonawcy, ktory powyzszy materiat moze odsprzedad. 5.5. Materiaty do utylizacji nalezy
zutylizowad zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami. 5.6. Roboty prowadzi¢
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47 poz. 401 z
poz. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT Na materiaty wywiezione do sktadowania lub utylizacji
Wykonawca na obowigzek dostarczyé Inwestorowi odpowiednie zaswiadczenia z miejsca ich
sktadowania lub utylizacji.

7. OBMIAR ROBOT 7.1. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowa jest 1m3, 1m2, m, t
lub kpl.

8. ODBIOR ROBOT Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zawiera Specyfikacja
Techniczna ,,Wymagania Ogolne”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE - rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U.
Nr. 47 poz. 401 z pdz. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych - Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robot

ST-01.02 ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne



1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych. 1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe dokumentéw przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 1.3.
Zakres robét Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie robdt zwigzanych z: - robotami ziemnymi Zakres robdt obejmuje wykopy,
zsypanie wykonanych fundamentow oraz wywoéz ziemi z wykopow. 1.4. Okreslenia
podstawowe - wykopy - doty szeroko- i wasko-przestrzenne liniowe dla fundamentéw lub
dla urzadzen instalacji podziemnych oraz miejsca rozbidrki nasypow, watéw lub hatd
ziemnych, - zasyp - wypetnienie gruntem wykopdéw tymczasowych z wymaganym
zageszczeniem, - przekopy - wykopy podtuzne otwarte torow komunikacyjnych, sptawnych i
melioracyjnych, - ukopy - pobdr ziemi z odktadu, wydobyta ziemia zostaje uzyta do budowy
nasypow lub wykonania zasypdéw lub wywieziona na wysypisko, - wykopy obiektowe -
wykopy oddzielne ze skarpami gtebsze od 1m, - nasypy - uzytkowe budowle ziemne
wznoszone wzwyz? od poziomu terenu, w ktdrych grunt jest celowo zageszczony, - odktad -
grunt uzyskiwany z wykopu lub przekopu ztozony w okreslonym miejscu bez przeznaczenia
uzytkowego lub z przeznaczeniem do pdzniejszego zasypania wykopu, - plantowanie terenu
- wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzednych, przez sciecie wypuktosci i zasypanie
wgtebien do 30 cm i przy przemieszczaniu mas ziemnych na odlegtosé¢ do 50 m, 1.5. Ogdlne
wymagania dotyczgce robdt Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania
oraz za zgodnosc¢ z dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY Nie wystepuja

3. SPRZET Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac
sprawny technicznie. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie.

4. TRANSPORT Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc robot.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Wymagania ogélne Wykonawca jest odpowiedzialny za
zorganizowanie procesu budowy oraz za prowadzenie robét i Dokumentacji Budowy
zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Technicznych, Decyzji udzielajgcej
pozwolenia na budowe, przepisdw bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.
Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do robét zasadniczych nastepujgce prace
przygotowawcze: a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét oraz
inwentaryzacja powykonawcza, b) zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen
technicznych uzbrojenia terenu oraz roslinnosci i ewentualnych sktadowisk odpadow,
rumowisk, c) zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem, d) przejecie i odprowadzenie z
terenu robét wéd opadowych i gruntowych, e) wykonanie niezbednych drég
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tymczasowych, f) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i
sprzetu budowlanego, 5.2. Podstawowe warunki techniczne wykonania robét 5.2.1.
Geotechniczne warunki posadowienia obiektéw Szczegdtowe zasady ustalania
geotechnicznych warunkdéw posadowienia obiektdw. budowlanych okresla Rozporzadzenie
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24.09.1998r. 5.2.2. Wykopy 5.2.2.1.
Wykonanie wykopdéw nad i pod zwierciadtem wody gruntowej Gdy wykop wykonywany pod
wodg stanowi wstepng faze robot nalezy go wykonaé do gtebokosci okoto 50 cm mniejszej
niz w projekcie. Dokonczenie wykopu i ewentualne ubezpieczenie przeprowadza sie
woéwczas na sucho przy obnizonym zwierciadle wody gruntowej. W wykopach
fundamentowych wykonywanych mechanicznie ostatnig warstwe, o migzszosci 0,3 -0,6 m
(w zaleznosci od rodzaju gruntu), nalezy usungc z duzg ostroznoscig niekiedy nawet recznie i
pod nadzorem geologiczno-inzynierskim. W gruntach wrazliwych strukturalnie
(peczniejacych, lasujgcych sie lub szybko rozmakajgcych) warstwe nalezy usungé na krétko
przed przystgpieniem do robdt fundamentowych. W przypadkach, gdy warunki
eksploatacyjne budowli tego wymagaja, grunt w skarpach i w dnie wykopu nalezy zagescic.
5.2.2.2 Przygotowanie podtoza gruntowego. Wykonawca powinien przystgpic¢ do
wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza i
wykonywanie tych robdt z wyprzedzeniem jest mozliwe wyfacznie za zgodg Inspektora
Nadzoru w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz
wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywad sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni. Przed
przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usungé btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Do
wykonania koryta nalezy stosowac réwniarke, spycharke uniwersalng lub recznie.
Ostateczne profilowanie nalezy wykonacd recznie. Odspojony grunt nalezy odwiez¢ na
sktadowisko wskazane przez Inzyniera. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma byc
profilowane, nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli
powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ co
najmniej 10 cm, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania wartos$ci wskaznika zageszczenia nizej okre$lonych. Jezeli
rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagajg dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podtoza, jego powierzchnie
nalezy dogescic¢ 3-4 przejsciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Do profilowania podfoza nalezy stosowac sprzet
mechaniczny. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza
nalezy przystapi¢ do jego dogeszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek nierownosci powstate



przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposdb zaakceptowany
przez Inzyniera. Zageszczenie podfoza nalezy kontrolowaé wg normalnej préby Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-B-04481 (metoda | lub II). Wskaznik zageszczenia nalezy
okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy zageszczeniu nie
powinna réznic sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz + 20 %.

Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (IS):

Minimalna wartos$¢ IS Strefa korpusu ruch ciezki i bardzo ciezki ruch mniejszy od ciezkiego
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1.00 1.00 Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni
robot ziemnych lub terenu 1.00 0.97

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przed roztozenie folii lub inny sposéb zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystgpieniem do uktadania podbudowy nalezy odczekaé do czasu jego naturalnego
osuszenia. Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zleci
wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wtasny koszt. W czasie roboét
Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci robot

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wg metody Proctora jest
niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podtoze,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1 Ogdlne zasady a) Ogdlne wymagania dotyczace
wykonania roboét, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw transportu podano w ST-00
Wymagania ogdlne, b)Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét,
materiatéw i urzadzen, c) Wszystkie badania i pomiary bedga przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie
uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne. a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac
sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w niniejszej ST 00 oraz
wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN), a czestotliwos¢ ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci
wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje
Zamawiajgcemu. b) Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorzy Nadzoru kopie raportéw z
wynikami badan, c) Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.3. Badania jakosci robdt w czasie budowy. Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji
nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWIiOR. Sprawdzenie robét
pomiarowych nalezy przeprowadzi¢ wg nastepujgcych zasad: a) o$ obiektu nalezy sprawdzi¢
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we wszystkich zatamaniach pionowych i krzywiznach w poziomie oraz co najmniej co 50 m
na prostych, b) robocze punkty wysoko$ciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catej
dtugosci budowanego odcinka, c) wyznaczenie nasypow i wykopow nalezy sprawdzié tasmg i
szablonem z poziomicg co najmniej w 5 miejscach oraz w miejscach budzacych watpliwosci.
Po wykonaniu wykopow nalezy sprawdzié, czy pod wzgledem ksztattu, zageszczenia i
wykonczenia odpowiada on wymaganiom oraz czy doktadnos$¢ wykonania nie przekracza
tolerancji podanych w OT lub odpowiednich Normach. Odbiory muszg by¢ potwierdzone
protokétami | wpisami do Dziennika Budowy. Badania przydatnosci gruntéw do budowy
nasypu powinny by¢ przeprowadzone na prébkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej
do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrddta, jednak nie rzadziej niz
jeden raz na 500 m3. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujgce wtasciwosci: - sktad
granulometryczny, - zawarto$¢ czesci ograniczonych, - wilgotnos$¢ naturalng, - wilgotnos¢
optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu gruntowego, - granice ptynnosci, -
kapilarnosc¢ bierng, - wskaznik piaskowy. W trakcie wykonywania nasypow, Wykonawca
zobowigzany jest poprzez swoje laboratorium sprawdzac na biezgco wilgotnos¢
zageszczanego gruntu, grubos¢ zageszczanego w nasypie gruntu oraz wskaznik zageszczenia
gruntu dla kazdej warstwy, tak aby spetni¢ wymagania podane w OT. Biezgca kontrola
Zamawiajgcego(inspektorzy Nadzoru) obejmuje wizualne sprawdzanie wszystkich
elementdw procesu technologicznego oraz akceptowanie wynikow badan laboratoryjnych
Wykonawecy.

7. OBMIAR ROBOT 7.1. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m3, m2.

8. ODBIOR ROBOT 8.1. Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa i ST Roboty powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu 8.2.1. Dokumenty i dane Podstawg
odbioru robodt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sg: - pisemne stwierdzenie Inspektora
Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, -
inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu robét. 8.2.2. Zakres robot
Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. 8.3. Odbiér koricowy
Proces odbioru powinien obejmowac: - sprawdzenie robdt pomiarowych w zakresie
zgodnosci z dokumentacjg projektows, - sprawdzenie wykonania wykopdw i nasypow
pod wzgledem wymaganych parametréw wymiarowych i technicznych, - sprawdzenie
zabezpieczenia wykonanych robot ziemnych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru
Robét — ITB, Arkady, Wytyczne Producentéw PN-86/B-02480 Grunty budowlane.
Okresdlenia, symbole, podziat i opis gruntdéw. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania
polowe. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu. PN-B-06050:1999



Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne. PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne.
Piaski i Zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i mieszanki. PN-B-11113:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek. PN-EN-932-
1:1999 Badania podstawowych wtasnosci kruszyw. Metody pobierania prébek. PN-S-
02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. Roboty ziemne,
Warunki Techniczne Wykonania i BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia
gruntu. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg. PN-ISO 4463-2:2001 Metody
pomiarowe w budownictwie. Tyczenie i pomiar. Cele i stanowiska pomiarowe. PN-B-
02481:1998 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogdlne. PN-B-
02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddw wodociggowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe.
Roboty ziemne. Wymagania i badania. PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentowanie
geotechniczne. Zasady ogdlne

ST-01.03 ROBOTY ZBROJARSKIE
CPV 45262310-7 Zbrojenie

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro. 1.2 Zakres stosowania ST Specyfikacja techniczna (ST) stanowi
podstawe dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji
mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 1.3. Zakres robét Ustalenia zawarte w niniejszej
Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynku. Roboty,
ktdrych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robét
zwigzanych z: - przygotowaniem zbrojenia, - montazem zbrojenia, - kontrolg jakosci robét i
materiatéw. Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne, konstrukcje szkieletowe, ptyty,
belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow. 1.4.
Okredlenia podstawowe Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym
zebrowane o $rednicy do 40 mm. Zbrojenie nie sprezajgce - zbrojenie konstrukgji
betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny. 1.5. Ogélne wymagania
dotyczace robdt Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY 2.1. Stal zbrojeniowa 2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej Do zbrojenia
konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentac;ji projektowej, wg normy PN-H-
84023/6: AllIN, gatunku BST500S oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b. 2.1.2. Wymagania przy
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odbiorze Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w
atest, w ktdrym majg by¢ podane: - nazwa wytworcy, - oznaczenie wyrobu wg normy PN-
H-93215, - numer wytopu lub numer partii, - wszystkie wyniki przeprowadzonych badan
oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej, - masa partii, - rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje: - znak wytworcy, -
$rednica nominalna, - znak stali, - numer wytopu lub numer partii, - znak obrébki cieplne;j.
2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego. 2.3. Podktadki dystansowe Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i
podktadek dystansowych z betonu lub plastiku. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretéw.

2. SPRZET Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w
konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie
ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

3. TRANSPORT Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami
transportu, w sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

4. WYKONANIE ROBOT 5.1. Organizacja robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie. 5.2. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. 5.2.1.
Czyszczenie pretow Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone
farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru. 5.2.2. Prostowanie
pretéw Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw, scianek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 5.2.3. Ciecie
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pretéw zbrojeniowych Ciecie pretdow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
5.2.4. Odgiecia pretéw, haki Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu
hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny
preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-1ll | A-Il lub 5d
dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d <= 12
mm. Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagiec i zataman elementéw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia
rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych
powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgieé pretéw nalezy
zwradcic¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania. 5.3. Montaz zbrojenia 5.3.1. Wymagania ogélne Ukfad
zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co
najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowad stali zattuszczonej smarami
lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w
Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmniej: 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentdéw i podpdér masywnych, 0,055 m -
dla strzemion fundamentéow i podpdr masywnych, 0,05 m - dla pretéw gtdwnych lekkich
podpdri pali, 0,03 m - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pociggdéw, gzymsdéw, 0,025 m -
dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsoéw. Uktadanie zbrojenia
bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym. 5.3.2. Montowanie zbrojenia Prety zbrojenia nalezy faczyé¢ w
sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem
wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowym,
wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia
belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretéw - na przemian.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT Kontrola jakoéci robét wykonania zbrojenia polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowq oraz podanymi powyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na
budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania: - sprawdzenie zgodnosci przywieszek z
zamoéwieniem, - sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, - sprawdzenie
wymiaréw wg normy PN-H-93215, - sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, - prdba
rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + ACI:1998, - préba zginania na zimno wg normy PN-
H-04408. Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki
nalezy pobrac z réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli
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wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w
zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie pretow: -
otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny, - rozstaw pretéw w swietle: 10 mm, - odstep od czota
elementu lub konstrukcji: £ 10 mm, - dtugos$¢ preta miedzy odgieciami: £+ 10 mm, -
miejscowe wykrzywienie: £ 5 mm. Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg
nastepujgce wymagania: - dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do
zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%, - liczba uszkodzonych skrzyzowan na
jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie, - réznica w
rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £ 0,5 cm, - réznice w
rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2 cm.

6. OBMIAR ROBOT 7.1. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do
obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj.
taczng dtugosc pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentac;ji projektowej.

7. ODBIOR ROBOT 8.1. Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa i ST Roboty powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora Nadzoru. 8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu 8.2.1.
Dokumenty i dane Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu s3: -
pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg i ST, -inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o
wykonaniu robdt. 8.2.2. Zakres robdt Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu
okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego
dokumenty. 8.3. Odbidr koricowy Odbidr kornicowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego
zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie
podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegaé¢ na sprawdzeniu: - zgodnosci wykonania
zbrojenia z dokumentacjg projektowg, - zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby
pretéw w poszczegdlnych przekrojach, - rozstawu strzemion, - prawidtowosci wykonania
hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow, - zachowania wymaganej projektem otuliny
zbrojenia.

8. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998 IDT-ISO 6935-1:1991

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu.
Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu IDT-
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ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane PN-ISO 6935-2/AK:1998 Poprawki PN-ISO 6955-2/
AK:1998/Apl :1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania

PN82/H-93215 Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. Bl 8/92 poz. 38 Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-S-10042

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe sprezone. Projektowanie. PN-B-06251
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany PN-H-84023- 06/A1:1996
Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki PN-H-04408 Metale.
Technologiczna préba zginania PN-EN 10002-1 + ACI:1998 Metale: Préba rozciggania.
Metoda badania w temperaturze otoczenia. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe,
zelbetowe sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: - Instrukcja
zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, - Warunki wykonania i odbioru robét
budowlanych.

ST-01.04 ROBOTY BETONIARSKIE
CPV 45262300-4 Betonowanie

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej
(ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych. 1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja techniczna
(ST) stanowi podstawe dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robdt objetych ST Ustalenia zawarte
w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robdt
zwigzanych z: - wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem, - uktadaniemi
zageszczaniem mieszanki betonowej, - pielegnacjg betonu. 1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w ST: Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych. Mieszanka betonowa -
mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu. Zaczyn cementowy mieszanka
cementu i wody. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i
ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego
2 mm. Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtongé beton, do
jego masy wstanie suchym. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8)
klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe. Stopien
mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
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jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niS 2%.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatosé gwarantowang RbG w
MPa. Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymatosé (zapewniona z
95-proc. prawdopodobiefdstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek
szeSciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma
PN-B-06250. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie
polskie normy. 2.1. Sktadniki mieszanki betonowe] 2.1.1. Cement - wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-
B19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez
dodatkow) klasy: - dla betonu klasy B25 klasa cementu 32,5 NA, - dla betonu klasy B30, B35
i B40 klasa cementu 42,5 NA, - dla betonu klasy B45 i wiekszej klasa cementu 52,5 NA. Do
kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki
betonowej cement powinien podlegaé nastepujgcym badaniom: - oznaczenie czasu
wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1 1996, PN-EN 196-3;1996, PN-EN 196-
6;1997, - sprawdzenie zawartosci grudek. Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu
portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg spetniac nastepujgce wymagania (przy
oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata): - poczatek wigzania najwczesniej po uptywie
60 minut, - koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu
rownomiernosci zmiany objetosci: - wg proby Le Chateliera nie wiecej niz 8 mm, - wg préby
na plackach - normalna. Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegaja
sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach nie
rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20%
ciezaru cementu ilosci grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2
mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu. Magazynowanie: - cement pakowany (workowany) -
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach); - cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry
na wewnetrznych Scianach). Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche,
odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed sciekami wody deszczowej i
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zanieczyszczen. Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres
przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢
uzyty do betonu po okresie: - 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych
sktadach otwartych, - po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w
przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu, dla ktdrej
wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozrdéznienie. 2.1.2. Kruszywo Kruszywo do betonu powinno
charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajgcy na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢
na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposdb
uniemozliwiajacy mieszanie sie. Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badang
przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B..06714.40. W kruszywie
grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie
powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz: -
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, - 3/4 odlegtosci w Swietle
miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania. Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe
lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie gryséw z
innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, Se zostaty one zbadane w placéwce badawczej
wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych. Grysy powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom: -
zawartos¢é pytéw mineralnych do 1%, - zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych
ptaskich) - do 20%, wskaznik rozkruszenia: dla gryséw granitowych do 16%, dla gryséw
bazaltowych i innych - do 8%, - nasigkliwos$¢ do 1,2%, - mrozoodpornosé¢ wedtug metody
bezposredniej do 2%, - mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do
10%, - reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie
powinna wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%, - zawartos¢ zwigzkow
siarki do 0,1%, - zawartos$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%, - zawartos¢ zanieczyszczen
organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych
frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach: - do 0,25 mm-14-19%,
-do 0,50 mm - 33-48%, - do 1,00 mm - 53-76%. Piasek powinien spetnia¢ nastepujace
wymagania: - zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1,5%, - reaktywnos¢ alkaliczna z
cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac zwiekszenia
wymiardéw liniowych ponad 0,1%, - zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%, - zawartos¢
zanieczyszczen obcych - do 0,25%, - zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca
barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26, - w kruszywie drobnym nie
dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom niepetnym obejmujgcym: - oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-
06714.15, - oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12, -
oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartosé
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zanieczyszczen obcych, - oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-B-
06714.13. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikow jego petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego
dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np.
przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla
korygowania receptury roboczej betonu. 2.1.3. Woda zarobowa - wymagania badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli
wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania. 2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu Zaleca sie stosowanie do mieszanek
betonowych domieszek chemicznych o dziataniu: - napowietrzajgcym, - uplastyczniajgcym,
- przys$pieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie. Dopuszcza sie stosowanie domieszek
kompleksowych: - napowietrzajgco-uplastyczniajgcych, - przySpieszajgco-
uplastyczniajgcych. Domieszki do betondw muszg mieé aprobaty, wydane przez Instytut
Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta. 2.2. Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace
wymagania: - nasigkliwo$é, - mrozoodpornosé, - wodoszczelnosé, - wskaznik wodno-
cementowy (wlc), Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-
06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy
lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Stosunek
poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak
najmniejsza i jednoczesnie zapewniac niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez
wibrowanie. Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia
wskaznika w/c charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie.
Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek
o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika
w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej. Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce: - 400
kg/m3 - dla betonu klasy B25 i B30, - 450 kg/m3 - dla betonu klasy B35 i wyzszych. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej
w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig
wymagang wytrzymatosc na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG. Zawartos¢
powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PNB06250 nie
powinna przekraczac: - wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek
napowietrzajgcych, - wartosci 3,5*5,5% dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne,
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm, - wartosci 4,5%6,5% - dla betonu narazonego na staty
dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. Konsystencja
mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-
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06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody
badania: - metodg Ve-Be, - metodg stozka opadowego. Rdznice pomiedzy zatozong
konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie
mogg przekraczac: - +20% wartosci wskaznika Ve-Be, - £10 mm przy pomiarze stozkiem
opadowym. Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba
dokonac aparatem Ve-Be.

3. SPRZET Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru. Dozatory musza miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszanek wolno-spadowych). Do podawania mieszanek nalezy
stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy
mieszalnikéw samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ gruszek nalezy dobraé tak, aby zapewnic
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywacé przy pomocy pompy do betonu lub innych
Srodkdéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Czas transportu i wbudowania
mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: - 90 min. przy temperaturze +15°C, - 70 min. przy
temperaturze +20°C, - 30 min. przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty budowlane. 5.1.Zalecenia ogdélne Rozpoczecie robdt betoniarskich
moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego programu i
dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru) obejmujacej: -
wybor sktadnikéw betonu, - opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, - sposéb
wytwarzania mieszanki betonowej, - sposdb transportu mieszanki betonowe;j, - kolejnosc i
sposéb betonowania, - wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych
przerwach, - sposdb pielegnacji betonu, - warunki rozformowania konstrukcji
(deskowania), - zestawienie koniecznych badan. Przed przystgpieniem do betonowania
powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci: - prawidtowosé wykonania
deskowan, rusztowan, usztywnied pomostéw itp., - prawidtowosé wykonania zbrojenia, -
zgodnos¢ rzednych z projektem, - czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny, - przygotowanie powierzchni
betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej, - prawidtowosé wykonania
wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
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izolacyjnych, itp., - prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw
wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustdéw, saczkdw, kotw, rur itp.), -
gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania. Roboty betoniarskie muszg by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B06251. Betonowanie mozna
rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy. 5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej Wytwarzanie
mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewnié zzgdane w ST wymagania. Dozowanie sktadnikéw
do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia: -+
2% - przy dozowaniu cementu i wody, -+ 3% przy dozowaniu kruszywa. Dozatory muszg
miec aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w
roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej
raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, jednak
nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy
stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
wymogoéw dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce
zalecenia: - w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktadad
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, - przy wykonywaniu
ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, -
przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikéw, zamkow i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne. Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniac
nastepujgce warunki: - wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na
minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno
dotykac zbrojenia butawg wibratora, - podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy
zagtebiac butawe na gtebokosc 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w
jednym miejscu w czasie 20-30 s, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym, - kolejne
miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m, - belki
(tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowad sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci; - czas
zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s., - zasieg dziatania wibratordow przyczepnych wynosi zwykle
od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoscii od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu;
rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej
powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w
miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchdéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowie nie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania
przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku,
gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo
robdt i dostateczne warunki bezpieczeistwa pracy. 5.3. Warunki atmosferyczne przy
uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu Betonowanie konstrukcji nalezy
wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki
nie powinna by¢ wyzsza niS 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w
czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii. 5.4.
Pielegnacja betonu Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie
powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody
z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niS po 12 godz. od zakoriczenia betonowania
rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton
nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieri i co najmniej 1 raz w nocy, a
w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. 5.5. Wykanczanie powierzchni
betonu Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania: - wszystkie betonowe
powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebierh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, - pekniecia irysy sg niedopuszczalne, -
rownosc powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2
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mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykornczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 5.6. Deskowania Deskowania
dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykonac¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie
obliczen statyczno - wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny
kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana
na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z
pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac: - szybkos$¢ betonowania, - sposdb zageszczania, -
obcigzenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce
warunki: - zapewniaé¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji, -
zapewniac jednorodng powierzchnie betonu, - zapewniac¢ odpowiednig szczelnosé, -
zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia, - wykazywac odpornosé
na deformacje pod wptywem warunkdw atmosferycznych. Deskowania zaleca sie
wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek
z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny
by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelnié¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. NaleSy zwrdci¢ szczegélng uwage na uszczelnienie stykdw écian z
dnem deskowania oraz stykdéw deskowan belek i poprzecznie. Sfazowania nalezy
wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg. Belki gzymsowe oraz gzymsy
wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem wyktadzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur,
taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Badania kontrolne betonu Dla okreélenia wytrzymatosci
betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac préobki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz: -1
probka na 100 zarobow, - 1 prébka na 50m betonu, - 3 prébki na dobe, - 6 prébek na
partie betonu. Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania,
a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-
06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosc¢ nizszg od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z
konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznad za
odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkow
wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w
uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora Nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych
probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krotszym niz od 28 dni. Dla
okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmnie;j
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow
betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5
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probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B06250. Prdbki trzeba
przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni zgodnie z normg PNB-
06250, Nasigkliwosc¢ zaleca sie réwniez badaé na probkach wycietych z konstrukcji. Dla
okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym
wymiarze boku lub srednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca sie badac
mrozoodpornosc¢ na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody
przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujgcych dang partie betonu
moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany
stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze
boku lub $rednicy 100 mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i
badac w okresie 28 dni wg normy PN-B06250. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek
zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatdw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym,
nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng
normga i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania powinny obejmowac: - badanie
sktadnikdw betonu, - badanie mieszanki betonowej, - badanie betonu. Zestawienie
wymaganych badan wg PN-B-06250

6.2. Tolerancja wykonania 6.2.1. Wymagania ogdlne - Rozrdznia sie tolerancje normalne
klasy Ni i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania
elementdw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Ustalenia
projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z
podaniem: a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale, b)
innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami
podanymi w normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi, c)
specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukcji.
- doktadnosé pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych. - odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementdw powinny by¢
mierzone w stosunku do osi podtuznych poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych
sie z osiami Scian lub stupdéw. - odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny
przyjmowac wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku
stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.
6.2.2. System odniesienia - Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty
pomiarowe zgodne z przyjetg osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad
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odniesienia do okre$lania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem. 6.2.3. Fundamenty - Dopuszczalne odchylenie
usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz: + 10 mm przy klasie
tolerancji Ni, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie usytuowania
poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz: +
20 mm przy klasie tolerancji Ni £ 15 mm przy klasie tolerancji N2. 6.2.4. Stupy i $ciany -
Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i scian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niS: + 10 mm przy klasie
tolerancji N1, = 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej
odlegtosci usytuowania stupdéw i scian w planie w stosunku do stupdw i $cian sgsiednich nie
powinno by¢ wieksze niz: £ 15 mm przy klasie tolerancji N1 + 10 mm przy klasie tolerancji
N2. - Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz: £ 20 mm przy L30 m, +0,25 (L+ 50) przy 30
m < L<250m, +0,10 (L+ 500) przy L > 500 m. - Dopuszczalne odchylenie stupa lub Sciany
od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢
wieksze niz: + h/300 przy klasie tolerancji N1, + h/400 przy klasie tolerancji N2. -
Dopuszczalne wygiecie stupa lub sciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz: + 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1, =5 mm lub h/i 000
przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub sciany na
poziomie dowolnej tej kondygnacji budynku na wysokosci >hi w stosunku do osi pionowej
od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz: Shi /300In przy klasie tolerancji N1,
Shi/ 400Jn przy klasie tolerancji N2 6.2.5. Belki i ptyty - Dopuszczalne odchylenie
usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz: 10 mm przy
klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie poziomu
podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz: + L/300 lub 15 mm przy
klasie tolerancji N1, + L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie
poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz: + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
1+ 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie
powinno by¢ wieksze niz: £ 10 mm przy klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji
N2. - Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz: + 15 mm
przy klasie tolerancji N1, + 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie
poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz: + 15 mm
przy klasie tolerancji N1, £ 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie
poziomu Hi stropu na najwySszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wieksze niz: £ 20 mm przy Hi<20 m, £ 0,5 (Hi+20) przy 20m < Hi<100 m, +
0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m. 6.2.6. Przekroje - Dopuszczalne odchylenie wymiaru li
przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz: + 0,04 li lub 10 mm przy
klasie tolerancji N1, £ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie
szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny
bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz: + 0,04 lii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
10,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie usytuowania
strzemion nie powinno by¢ wieksze niz: 10 mm przy klasie tolerancji N1, 5 mm przy klasie
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tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczen pretdw nie
powinno by¢ wieksze niz: 10 mm przy klasie tolerancji N1, 5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.7. Powierzchnie i krawedzie - Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub
wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz: 7 mm przy klasie
tolerancji N1, 5 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej nie
wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niS: 15 mm przy klasie
tolerancji N1, 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne lokalne odchylenia od
ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢
wieksze niz: 5 mm przy klasie tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne
lokalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wieksze niz: 6 mm przy klasie tolerancji N1, 4 mm przy klasie tolerancji N2. -
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz: L/100 < 20 mm przy
klasie tolerancji N1, L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2. - Dopuszczalne odchylenia linii
krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz: 4 mm przy klasie
tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2. 6.2.8. Otwory i wktadki - Dopuszczalne
odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkfadek nie powinno byé wieksze niS: + 10 mm przy
klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT 7.1. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiaru jest i komplet
wykonania konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢
konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o
przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm

8. ODBIOR ROBOT 8.1. Zgodno$¢ robét z dokumentacjg projektowa i ST Roboty powinny
by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru. 8.2. Odbiér Podstawg odbioru roboét
zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu jest: - pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, - inne
pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét. Zakres robét zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru. 8.3. Odbiér korncowy Odbidr koricowy
odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robot
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1 Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania PN-B-03150/01
Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Materiaty PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i
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sprezone. Projektowanie. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat,
nazwy i okreslenia. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla
cementu powszechnego Uzytku PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie
wytrzymatosci. PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu. PN-
EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci. PN-EN
196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia. PN-B-04320 Cement.
Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i
zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania. PN-EN 480-1 Domieszki do betonu,
zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan. PN-EN
480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci
wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej. PN-EN 480-5 Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej PN-EN 480-6
Domieszki do betonu, zaprawy zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni. PN-EN 480-
8

Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.
PN-EN 480-10

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie zawartosci chlorkow
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w
domieszkach. PN-B-06250 Beton zwykty. PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe.
Wymagania techniczne. PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na sciskanie za pomocg Schmidta typu N. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania.
Postanowienia ogdlne. PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia
jamistosci. PN-B-0671 4/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
zawartosci pytéw mineralnych. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.
Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania. PN-EN 933-4 Badania
geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu. PN-EN
1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci. PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
reaktywnosci alkalicznej. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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PN-C-04541

Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy prazeniu
oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji
rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337 myal/dm3
metoda wersenianowa

PN-C-04566/02

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
ohydroksyrteciobenzoesowym

PN-C-04566/03

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdéw, Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng

PN-C-04600/00

Woda i Scieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostatego Uzytecznego chloru metodg miareczkowa jodometryczng

PN-C-04628/02

Woda i Scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukréow ogdlnych, cukréow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem PN-D-96000
Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogélnego przeznaczenia
PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania. PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjna. Terminologia PN-N-02211
Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia

PN-M-47900.00
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne wymiary
PN-M-47900.01

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogdlne
wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania i badania
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PN-M-47900.03

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania PN-B-03163-1
Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia. PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane.
Rusztowania. Wymagania PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania. PN-
ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania jakoscig i
zapewnienie jakosci.

10.2. Inne Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: - 240/82 Instrukcja zabezpieczenia
przed korozja konstrukcji betonowych i Zelbetowych, - 306/91 Zabezpieczenie korozji
alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych, - Warunki wykonania i
odbioru robdét budowlanych.

ST-01.05 SCIANY
CPV 45262500-6 Roboty murarskie

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru $cian. 1.2. Zakres stosowania ST. Specyfikacja Techniczna
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
murdw z elementéw silikatowych oraz Scian z ptyt g-k: 1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢
ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERALY 2.1. Ogdlne wymagania Do wykonania robdt murowych mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty Uzyte do wykonania
murdw muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim
Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan w sposéb
okreslony aktualnymi normami. 2.2. Woda (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania zapraw
stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia z sieci wodociggowej lub jezeli nie ma do niej
dostepu, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest Uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut. 2.3. Piasek (PN-EN 131
39:2003) - piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy panstwowej, a w
szczegoblnosci: nie zawieraé domieszek organicznych, mieé frakcje réznych wymiardéw, a
mianowicie: pasek drobnoziarnisty do 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 +1,0 mm, pasek
gruboziarnisty 1,0+2,0 mm - do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek
gruboziarnisty, do wierzchnich srednioziarnisty. - do gtadzi pasek powinien by¢
drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. 2.4. Cement wg
normy PN-EN 191-1:2002 2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne. - marka i sktad
zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panfistwowej. - przygotowanie zapraw
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do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. - zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin. - do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek
rzeczny lub kopalniany. - do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niS +5°C. - do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy rodzaju cementu i wapna. 2.6. Silka gr. 30cm,
24cm, 18cm, 16cm, 12cm, 6cm wg. wytycznych producenta. 2.7. Sciany z ptyty g-k na
profilach stalowych wg. dokumentacji projektowej oraz wytycznych producenta.

3. SPRZET Roboty mozna wykonad recznie lub przy Uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT 4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu Wykonawca jest zobowigzany
do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkow transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i wskazanych przez Inspektora Nadzoru. 4.2. Wymagania dotyczace przewozu
po drogach publicznych. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢
wymagania dotyczgce przepisdow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego Uzytkowanych odcinkédw drég na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Ogdlne zasady wykonywania muréw - Mury nalezy wykonywa¢
warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, w pionie, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokdow, otwordw itp. - W pierwszej
kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne i stupy. Scianki dziatowe gruboéci ponizej 1 cegty
nalezy murowac nie wczeéniej niS po zakoriczeniu $cian gtéwnych. - Mury nalezy wznosi¢
mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomow poszczegdlnych czesci
murdow podczas wykonywania obiektu nie powinna przekracza¢: 4 m dla murdw z cegty i 3 m
dla murdéw z blokéw i pustakéw. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. W przypadku koniecznosci zastosowania
wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niS 3m nalezy wykona¢ strzepia
schodowe lub zastosowacé przerwy dylatacyjne. - Cegty lub inne elementy uktadane na
zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w
okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ wodg. Przy
wykonywaniu murdéw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie
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cegty suchej. - Stosowanie cegty, blokéw lub pustakéow kilku rodzajéw i klas jest dozwolone,
jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z
cegty, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy. - Izolacje wodoszczelng
poziomga nalezy zawsze wykonywaé na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem,
niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw fundamentowych. - Wneki i bruzdy
instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw. - Konstrukcje murowe
gruboéci mniejszej niS 1 cegta ($cianki dziatowe, kominy itp.) moga by¢ wykonywane tylko
przy temperaturze powyzej 0°C. - Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i
grubszych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania
Srodkédw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych
wykonywania robdt budowlano montazowych w okresie zimowym, Wyd. ITB 1987r. - W
przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po innej
dtuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw i gdy zajdzie
potrzeba, usungc wszelkie uszkodzenia murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy. 5.2. Szybkos$¢ wznoszenia murdw powinna by¢ dostosowana
do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkéw
szybkos¢ ta nie powinna by¢ wieksza od podanej w tablicy. Najkrotszy okres (w dobach) od
rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do rozpoczecia na tym samy odcinku muru nastepne;j
kondygnacji przy wysokosciach h dolnej kondygnacji

5.5. Grubosc¢ spoin - nominalna grubosé spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach
murowych wykonywanych przy Uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekraczac
12 mm z odchyleniem + 3 i - 2 mm. - spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli
zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwaza¢ za
niewypetnione. - przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ spoin wspornych nie
powinna by¢ wieksza niz 3 mm z odchyleniem - 1 mm. - mury nie przeznaczone do
tynkowania powinny by¢ spoinowane, spoinowanie mozna wykonac¢ réwnoczesnie ze
wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoin powinny zapewniaé
odprowadzenie wody opadowej poza obreb spoiny. - mury tynkowane lub spoinowane po
zakonczeniu murowania nalezy wykonaé na spoiny niepetne, pozostawiajgc spoine nie
wypetniong zaprawg na gtebokosé ok. 15 mm od lica. - murach zbrojonych poprzecznie
grubosé spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od $rednicy zbrojenia umieszczonego w spoinie.
5.6. Sciany z ptyty g-k na profilach stalowych wg. dokumentacji projektowej oraz
wytycznych i instrukcji producenta. Sciany z ptyt g-k wykonaé na profilach stalowych.
Maksymalny rozstawa stupkow wynosi 60cm. Obwodowe potaczenie Sciany z konstrukcjg
budynku nalezy wykona¢ za posrednictwem tasmy uszczelniajgcej o odpowiedniej
szerokosci przy Uzyciu fgcznikdw mechanicznych:. Oktadzina $cian stanowi dwuwarstwowe
poszycie z ptyt gipsowo kartonowych (rodzaj, grubos¢ i ilos¢ okresla dokumentacja
projektowa). Ptyty montowane sg do stupkow profili specjalnymi systemowymi wkretami.
Potaczenia miedzy ptytami oraz potgczenia narozne i obwodowe powinny by¢ szpachlowane
masg szpachlowg przy Uzyciu tasmy spoinowej. Przesuniecie ztgczy poziomych miedzy
ptytami w dwdch kolejnych warstwach musi wynosi¢ min 40cm. Przy konstruowaniu
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otwordw drzwiowych stosowac profil usztywniajgcy. lzolacja wewnetrzna Scian wg
dokumentacji projektowe].

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Klasy kontroli - w zaleznoéci od typu i Uzytkowania
konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementéw konstrukcji: | klasa
kontroli zwyktej, 1l klasa kontroli rozszerzonej. - kontrola dotyczy wtasciwosci stosowanych
wyrobow i materiatéw oraz wykonania robét. - klasa kontroli moze odnosi¢ sie do
wykonanej konstrukgcji, okreslonych elementéw konstrukcji lub okreslonych operacji. - jesli
w ustaleniach projektowych nie stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robét murowych
stosuje sie klase kontroli I. - kontrole rozszerzong zaleca sie w przypadku wykonywania
konstrukcji lub elementdow konstrukcji szczegdlnie istotnych z punku widzenia
niezawodnosci i o powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne
itd.) oraz przypadkdéw szczegdlnych wymagan funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych
itd.) - dokumentacja z dziatan i wynikdw kontroli powinna zawieraé wszystkie dokumenty
planowania, rejestr wynikdw oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. - doktadnos¢
wymiaréw i usytuowania naroznikéw oraz wybranych scian budynku podlega kontroli
ciggtej. 6.2. Silka. Przy odbiorze bloczkdw nalezy przeprowadzié¢ na budowie sprawdzenie
zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: -
wymiaréw i ksztattu bloczkdow, - liczby szczerb i peknieé, - odpornosci na uderzenia, W
przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkéw przez préobe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu). 6.3.
Zaprawy. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢
jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréow
materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

7. ODBIOR ROBOT 7.1. Badanie materiatéw i wyrobéw - badania wtasciwosci materiatéw i
wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymogami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobdw z kazdej
dostawy powinno by¢ podane: - w zaswiadczeniach z kontroli, - w zapisach w dzienniku
budowy, - w innych dokumentach. Kazda dostawa materiatéw lub wyrobéw powinna by¢
wyraznie identyfikowana oraz opatrzona w deklaracje zgodnosci. - transport, dostawa
odbidr i przechowywanie materiatow i wyrobéw powinny by¢ zgodne z wymogami norm i
aprobat technicznych. - przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy wymiardow i asortymentu elementéw murowych z
wymaganiami podanymi w projekcie lub specyfikacji technicznej. 7.2. Badania konstrukcji
murowych - ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegdlnosci w stykach i naroznikach
na zgodnos¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w
dzienniku budowy. - sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw tasma z podziatkg milimetrowg. W
przypadku muréw zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na
losowo wybranej scianie za pomocg tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac $rednia
grubos¢ spoiny ustalona przy zatozeniu srednich wymiarow cegty na odcinku sciany o
dtugosci co najmniej 1,0 m. - sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz
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prostoliniowos$¢ krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci
20 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu murdw oraz na po wierzchni muru, a
nastepnie pomiar przeswitu miedzy fatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscia
do 1 mm. - sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej
kondygnacji nalezy przeprowadzaé za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z podziatka
milimetrowa. - sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci
budynku oraz usytuowania Scian poszczegdlnych kondygnacji nalezy przeprowadzic za
pomocg pomiardw geodezyjnych. - sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy
przeprowadzi¢ z pomocg poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, a w
przypadku budynkéw o dtugosci powyzej 20 m za pomoca niwelatora. - sprawdzenie
prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymséw, przewodow, przerw
dylatacyjnych oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin. -
sprawdzenie liczby Uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy
przeprowadzac w trakcie robdt i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8. OBMIAR ROBOT Jednostkg obmiarowa jest m2 o odpowiedniej grubosci lub m3.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPSY ZWAZANE 10.1. Normy

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego Uzytku. PN-B-
30000:1990 Cement portlandzki PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami PN-97/B-
30003 Cement murarski 15 PN-88/B-30005 Wapno PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane.
Badania cech wytrzymatosci PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte PN-EN 13139:2003
Kruszywa do zaprawy.

ST-01.06 KONSTRUKCJE STALOWE
CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty,
ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji stalowej, a w szczegdlnosci: - wykonanie elementéw warsztatowych
konstrukcji stalowej - montaz konstrukcji stalowej - montaz krat pomostowych - montaz
blach. 1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowsa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca robdét
opracuje dokumentacje warsztatowg akceptowang przez projektanta obiektu (akceptacja
dotyczy wytgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu) przed
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skierowaniem do produkcji. Projekt warsztatowy obejmuje: rysunki elementow
konstrukcyjnych, wykaz stali i tgcznikdw, rysunki zestawieniowe (schematy montazowe) i
niezbedne szczegdty potaczen montazowych, wykaz elementdw, a takze obliczenia potgczen
elementédw. Dodatkowo opracuje projekt technologiczny podniesienia gtéwnej konstrukcji
stalowej.

2. MATERALY 2.1. Ogdlne wymagania - do wykonania robdt konstrukcyjnych mogg by¢
stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. - wszystkie materiaty Uzyte do
wykonania muréw muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢é dokonywany wedtug wymagan i w
sposéb okreslony aktualnymi normami. 2.2. Stal Wg. dokumentacji warsztatowej. 2.3.
Kraty pomostowe Kraty prasowane P-Rost ocynkowane 2.4. Blachy ryflowane Blachy
ryflowane gr. 3mm 2.5. Badanie na budowie 2.6.1. Kazda partia materiatu dostarczona na
budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru. 2.6.2. Kazdy
element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem: - jako$ci materiatow,
spoin otwordw na sruby, - zgodnosci z projektem warsztatowym, - zgodnosci z atestem
wytwaorni, - jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, - jakosci
powtok antykorozyjnych. Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu
naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem
do dziennika budowy.

3. SPRZET 3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji Do transportu i montazu
konstrukcji nalezy Uzywaé Zurawi, wyciagarek, dzwigdéw, podnosnikéw i innych urzadzen.
Wszystkie urzgdzenia dzwigowe powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do eksploatacji. 3.2.Sprzet do robdt spawalniczych - stosowany sprzet
spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia, spawania
dokumentacjg konstrukcyjng. - spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze
jak 10%. - eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. - stanowiska spawalnicze
powinny by¢ odpowiednio urzadzone: - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu
by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych - sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach - stanowisko robocze powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja. 3.3. Sprzet do potgczen na sruby Do
scalania elementow nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. TRANSPORT Kazda partia wyrobéw powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane
projektem i odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Ciecie Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwan,
gradu i zadziordéw, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci
zaleca sie wyszlifowac. 5.2. Prostowanie i giecie Podczas prostowania i giecia powinny by¢
przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz promieni prostowania i
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giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy
pekniecia. 5.3. Sktadanie zespotéw 5.3.1. Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz
zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne.

5.3.2 Potgczenia spawane Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm
powinny byc¢ czyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢
progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm. Wykonanie spoin Rzeczywista grubosé spoin moze byé wieksza od
nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza: o 5% - dla spoin
czotowych o 10% - dla pozostatych Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i
grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia,
braki przetopu, kratery i nawisy lica. Wymagania dodatkowe takie jak: - obrébka spoin -
przetopienie grani - wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru
wpisem do dziennika budowy Zalecenia technologiczne - spoiny szczepne powinny by¢
wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne - wady zewnetrzne spoin
mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos¢,
braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.3. Potgczenia na sruby - dtugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac
mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, Se gwint nie powinien
wchodzi¢ w otwoér gtebiej jak na dwa zwoje. - nakretka teb sruby powinny bezposrednio lub
przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni. - powierzchnie gwintu oraz
powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru. -
Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym. 5.4. Montaz konstrukcji 5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg warsztatowg i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. 5.4.2. Przed przystgpieniem do prac
montanowych nalezy: - sprawdzié¢ stan konstrukcji Zelbetowej, kompletnoé¢ 1 stan $rub
oraz reperéw wytyczajacych osie linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnac wyniki pomiardow z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci z tabeli Dopuszczalne odchytki Posadowienie stupa Rzedna
fundamentu Rozstaw $rub na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0 na polewce do 10,0

5.4.3. Montaz Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw
powstate podczas transportu i sktadowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1. Badanie materiatéw Uzytych na konstrukcje nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi. 6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie
wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczona antykorozyjnego, potgczen
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konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru. 6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementdw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania, - sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie
uszczelnienia pomiedzy elementami a Scianami, sprawdzenie dziatania czesci ruchomych, -
stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacja.

7. ODBIOR ROBOT Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub
ulegajacych zakryciu. Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz
czynnosci podane w punktach 5 6.

8. OBMIAR ROBOT Podstawowg jednostkg jest t, ruszty metalowe m2

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru PN-80/M-
02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych PN-
89/H-921 21 Blacha stalowa cienka do ttoczenia. PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali
odpornej na korozje i Zaroodpornej. PN-91 /M-69430 Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i
okreslenia. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane — warunki wykonania i
odbioru

10.2. Inne dokumenty i instrukcje - Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom lll Konstrukcje stalowe. Arkady, Warszawa 1992. - Instrukcja
producenta systemow suchej zabudowy

ST-01.07 KONSTRUKCJE PREFABRYKOWANE
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru montazu prefabrykatow. 1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty,
ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
dostawy i montazu prefabrykatow: - ptyt, - belek, - schoddéw, - biegéw schodowych, - Scian,
- kanatéw, - ptyt filigran. 1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST s3
zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
dokumentacja projektows i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca robét opracuje
dokumentacje warsztatowg akceptowang przez projektanta obiektu (akceptacja dotyczy
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wytgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu) przed skierowaniem do
produkcji. Projekt warsztatowy obejmuje: rysunki elementdw konstrukcyjnych, wykaz
tacznikdow, rysunki zestawieniowe (schematy montazowe) i niezbedne szczegdty potaczen
montazowych, wykaz elementdw, a takze obliczenia potaczen elementéw.

2. MATERALY 2.1. Ogdlne wymagania Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczone na
budowe powinny by¢ zgodne z projektem warsztatowym i by¢ trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementdéw tego samego typu powinny posiadaé swiadectwo jakosci. -
ptyty wg. dokumentacji warsztatowej - belki wg. dokumentacji warsztatowej - schody wg.
dokumentacji warsztatowej - biegi schodowe wg. dokumentacji warsztatowej - Sciany wg.
dokumentacji warsztatowej - kanaty wg. dokumentacji warsztatowej - stropy filigran wg.
dokumentacji warsztatowe;j

3. SPRZET Do montazu nalezy Uzywa¢ Zurawi, wyciggarek, dzwigéw, podno$énikéw i innych
urzadzen. Wszystkie urzadzenia dzwigowe powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do eksploatacji.

4. TRANSPORT Kazda partia wyrobdéw powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane
projektem warsztatowym i odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem
transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci
zgodnie z wytycznymi producenta.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Warunki bezpiecznego montazu Prace montazowe nalezy
prowadzi¢ na podstawie dokumentacji projektowej, z zachowaniem warunkéw
bezpieczenstwa, okreslonych ogdlnych zasad BHP oraz warunkdéw wynikajacych z przepiséw
szczegdtowych Wbudowadé nalezy tylko prefabrykaty zaopatrzone w atest producenta,
bedace w stanie technicznym nie budzacym Zadnych watpliwosci( bez zarysowan, ubytkdw,
itd.), zgodnie z przeznaczeniem okreslonym w dokumentacji projektowej. Prefabrykaty
nalezy podnosié¢ wytgcznie pionowo. W przypadku koniecznosci wykonania robdt
montazowych przy swietle sztucznym powinno by¢ zapewnione oswietlenie: miejsce pracy
min. 100lukséw, oraz miejsce pobrania elementéw min. 50 lukséw. Prowadzenie prac jest
zabronione: - przy szybkos$ci wiatru powyzej 10m/s, - przy widocznosci ponizej 30m, - w
czasie opaddw atmosferycznych, - przy oblodzonych pomostach, - w temperaturze
otoczenia ponizej -10°C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1. Badanie materiatéw uzytych na prefabrykaty nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi. 6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie
wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczona antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié¢ protokét odbioru. 6.3.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac: - sprawdzenie stanu i wygladu
elementdw, - stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacja.
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7. ODBIOR ROBOT Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu. Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, czynnosci
podane w punktach 5 i 6 oraz montaz zgodnie warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano montazowych oraz projektem warsztatowym .

8. OBMIAR ROBOT Podstawowg jednostkg jest m2, m3, szt, kpl, elem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Dokumenty i instrukcje - Warunki techniczne wykonania i
odbioru robdét budowlano-montazowych - Ogdlne warunki montazu

ST-01.09 ROBOTY IZOLACYINE
CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji. 1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja Techniczna
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST. Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
- Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe - Izolacje termiczne 1.4. Okreslenia
podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi
normami. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét. Wykonawca robét jest odpowiedzialny
za jakosc ich wykonania oraz zgodnosc z dokumentacjg projektowg ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne 2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonania izolacji
przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie. 2.1.2. Materiaty izolacyjne powinny by¢
pakowane, przechowywane i transportowane. 2.2. Materiaty do izolacji
przeciwwilgociowych 2.2.1. Izolacja z folii Izolacja pozioma posadzek folig izolacyjna
poliuretanowa grubosci 0,2 mm 2.3. Materiaty do izolacji termicznych 2.3.1. Styropian
Styropian odmiany FS15 i FS20 a) Wymagania - ptyty styropianowe powinny posiadac
barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych, - dopuszcza sie wystepowanie
wgniotéw i miejscowych uszkodzen: dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - gtebokosci do 4
mm, dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokos$ci do 5 mm t3aczna powierzchnia wad
nie moze przekracza¢ 50cm2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?2. -
wymiary: dtugos¢ - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki + 0,5%
szerokosc¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki + 1,5 mm grubos¢ - 20 + 500
mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £ 0,5% b) Pakowanie ptyty styropianowe uktada sie
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w stosy o pojemnosci 0,5+3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2
m. na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zakfadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczagtke pakowacza. c) Przechowywanie Plyty
styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od Zzrédet ognia. d) Transport
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego. 2.3.2. Wetna mineralna W postaci ptyt i mat. Wymagania: - wilgotnos¢ wetny
max. 2% suchej masy, - ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz
Scisliwos¢. Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny
spetniaé nastepujace wymagania: - Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6%
poczatkowej grubosci, - wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie
mniejsza niz 2 kPa, - nasigkliwos$¢ po 24 godz. Zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40%
suchej masy. Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie
lepikiem asfaltowym na gorgco. Nie nalezy stosowac (po okresie gwarancyjnym).

3. SPRZET Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT Materiaty izolacyjne mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Izolacje przeciwwilgociowe 5.1.1. Przygotowanie podkfadu. a)
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia. b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i
odpylona. 5.1.2. Izolacja z folii Na podtozu, ktdre musi by¢ réwne, czyste i gtadkie nalezy
utozy¢ izolacje przeciwwilgociowq z jednej warstwy folii polietylenowej grubosci 0,2 mm.
Folie nalezy wywingc na $ciane na wysokos$¢ co najmniej 15 cm. Styk Scian z podtozem musi
posiadac fasete (zaokraglenie) wykonane np. z zaprawy klejowej lub cementowej. Styki folii
nalezy zgrzewac mijankowo, z przesunieciem linii tgczenia co najmniej o 30 cm. lzolacje z
folii nalezy wykonywac¢ bezposrednio przed wykonaniem kolejnych warstw podtogowych. Po
dokonaniu odbioru uzgodnionej czesci izolacji z folii naleSy bezposrednio przystapi¢ do
wykonywania klejonych warstwy podtogowych. Na utozonej folii roboty prowadzi¢ bardzo
starannie, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia izolacji. Nalezy stosowac rézne mozliwe
zabezpieczenia izolacji przed uszkodzeniem np. ptyty pilsSniowe miekkie, stare wyktadziny
PCV itp. Wykonana izolacja ma przede wszystkim spetnia¢ warunek ciggtosci. Uwagi ogdlne
wykonywania izolacji przeciwwilgociowych: 1) Izolacje powinny stanowic ciggly i szczelny
uktad jedno lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle lub jej czes¢ od wody lub pary
wodnej. 2) Izolacje powinny Scisle przylega¢ do izolowanego podkfadu. Nie powinny peka, a
ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen. 3) Nie
dopuszcza sie taczenia izolacji poziomych i pionowych, odrebnego rodzaju pad wzgledem
materiatowym oraz réSnej klasy odpornosci. 4) Miejsca przechodzenia przez warstwy
izolacyjne wszelkich przewoddw instalacyjnych i elementéw konstrukcyjnych powinny byé

34



uszczelnione w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub
elementarniiizolacjg. 5) Izolacje wodochronne powinny byé wykonywane w warunkach
umozliwiajgcych prawidtowg realizacje. Temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz: SLC
dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy stosowaniu lepiku na gorgco, 6) Podczas robdt
izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi
oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania wodg. 5.2. Izolacje termiczne 5.2.1. Do wykonania
izolacji stosowac materiaty wstanie powietrzno-suchym. 5.2.2. Warstwy izolacyjne winny
by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe naleSy uktada¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku
warstwach kazdg warstwe uktadac¢ mijankowo. Przesuniecie stykdéw winno wynosic¢
minimum 3 cm. 5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢
wbudowane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykonaé¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy
Sciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykonaé drugg warstwe Sciany. 5.2.4. W czasie przerw
w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub

papa).

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Materiaty izolacyjne. - wymagana jako$¢ materiatéw
izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. - materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajgcych przez producenta ich jakosci nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. -
odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej. - nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow
izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. ODBOR ROBOT 7.1. Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem
tynkow i innych robét wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny
stanowi¢ nastepujgce dokumenty: - dokumentacja techniczna, - dziennik budowy, -
zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe, - protokéty
odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajgcych, - protokdty odbioru materiatéw i
wyrobow, - wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce. 7.2.
Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8. OBMAR ROBOT Jednostka obmiarowg jest 1m2.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWAZANE 10.1. Normy PN-89/B-04620 Materiaty wyroby termoizolacyjne.
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Terminologia i klasyfikacja. PN-B20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie. Ptyty styropianowe. PN-EN 26927:1998 Budownictwo. Wyroby do
uszczelniania. Kity. Terminologia PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne -
olejowy i polistyrenowy PN-B-30152:1997 Kity budowlane kauczukowe i asfaltowo-
kauczukowe uszczelniajgce. PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy. PN-EN 622-1:2000
Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne. PN-EN 622-2:2000 Ptyty
pilsSniowe. Wymagania dla ptyt twardych. PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla
ptyt péttwardych PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych. PN-
EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho

10.2. Inne dokumenty i instrukcje Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom | czes¢ 3. Budownictwo ogélne. Arkady, Warszawa 1990.

ST-01.10 POSADZKI
CPV 45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek. 1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja
Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty, ktorych
dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. - Warstwy wyréwnawcze pod posadzki. -
Warstwa wyréwnawcza grubosci 3 - 6,5 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem szczelin
dylatacyjnych. - Posadzki wtasciwe. 1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w
niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacja projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne Do wykonania posadzek mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania
posadzek muszg posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim
Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb
okreslony aktualnymi normami. 2.2. Woda (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania zapraw
stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut. 2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003) Piasek powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: - nie zawieraé¢ domieszek
organicznych, - miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25+0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5+1,0 mm, piasek gruboziarnisty 10+2,0 mm 2.4.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 2.5. Posadzka wtasciwa wg szczegdétowego
zestawienia pomieszczen zatgczonego do dokumentacji projektowe. 3. SPRZET Roboty
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mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki Warstwa wyréwnawcza,
wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Wymagania
podstawowe: - podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry
okresla wymagang wytrzymatosc i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. -
wytrzymato$é podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na Sciskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa. - podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z
warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
- podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy. - w podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. - temperatura
powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5C. - zaprawe cementowg nalezy przygotowacé mechanicznie. -
zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5+7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. *-
ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. - zaprawe cementowg nalezy
uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rowne;j
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. - podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng,
stanowigcy ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. - powierzchnia
podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitéow niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé¢ 2 mm/ 1 m i 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia., - w ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢
utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodga. 5.2. Wykonanie posadzek z ptytek i
kamieni podtogowych. Posadzka z ptytek gresowych i kamiennych na zaprawie klejowej
powinna by¢ zwigzana z podktadem lub podtozem Podtoze, na ktére klejone sg ptytki.
powinno by¢ suche, czyste, bez pozostatosci nie zwigzanych z podtozem luznych czastek .
Spadki posadzki wyrobi¢ w podktadzie W trakcie wykonywania prac temperatura otoczenia
powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. Materiaty do wykonywania posadzki powinny odpowiadac
normom panstwowym lub swiadectwom ITB. Powierzchnia posadzki powinna byé rowna
stanowic ptaszczyzne poziomg lub o okreslonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywac
nieréwnosci powierzchni, mierzonych jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg kontrolng a
posadzka, wiekszych niz 5 mm. Odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej
lub spadku powinny by¢ nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. Cokoliki wykanczajgce posadzki nalezy wykonac z zachowaniem zasad
podobnych dla posadzek. 5.3. Wykonanie posadzki z deski barlineckiej Zgodnie z instrukcja
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producenta. 5.4. Wykonanie posadzki z wyktadzin y w ptytkach. Zgodnie z instrukcjg
producenta.

5.5. Wykonani podtogi sportowej. Zgodnie z instrukcjg producenta. 5.6. Wykonanie posadzki
specjalnej. Zgodnie z instrukcjg producenta. 5.7. Wykonanie posadzki technicznej Zgodnie z
instrukcja producenta. 5.8. Powtoki Zywiczne Zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢
potwierdzona przez producenta zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. 6.2. Nie dopuszcza
sie stosowania do robdt materiatdw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowad rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). 6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych
wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych). - sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
podktadu, posadzki, dylatacji. - sprawdzenie wygladu powierzchni, - sprawdzenie
wysychania podtoza, - sprawdzenie czystosci, - sprawdzenie zgodnosci barwy - sprawdzenie
zgodnosci z kartg techniczng

7. ODBIOR ROBOT Roboty podlegajace odbiorowi wg zasad podanych ponizej. 7.1. Odbiér
materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowgq oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaorcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionych przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. 7.2. Nie
dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym). 7.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 7.4. Odbidr powinien obejmowad: -
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg, -
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢
przez ocene wzrokowg - sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzic
na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki. -
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosé spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki, -
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

8. OBMIAR ROBOT Jednostkg obmiarowa jest 1m2

9. PODSTAWY PLATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek. PN-EN 197-
1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego
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Uzytku. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne.
Kruszywa skalne. Podziat, nazwy okreslenia. PN-74/B30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy

10.2 Inne dokumenty i instrukcje Warunki techniczne wykonania i odbioréw robdt
budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne. Tom | cze$¢ 3 i 4 rozdz. 25. Arkady,
Warszawa 1990.

ST-01.11 TYNKI | OKLADZINY
CPV 45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
wykonania odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych. 1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty,
ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce na celu
wykonanie tynkdw, oktadzin sciennych oraz sufitéw podwieszanych. 1.4. Okreslenia
podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi
normami. 1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét Wykonawca robét jest odpowiedzialny
za jakosc ich wykonania oraz zgodnosc z dokumentacjg projektowa ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne Do wykonania tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych
moga byc¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty
uzyte do wykonania tynkdw muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany wedtug
wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami. 2.2. Zaprawa tynkarska gipsowa. Wg.
wytycznych producenta. 2.3. Oktadziny $cienne wg szczegdtowego zestawienia pomieszczen
zatgczonego do dokumentacji projektowe. 2.4. Sufity podwieszane wg szczegétowego
zestawienia pomieszczen zatgczonego do dokumentacji projektowe.

3. SPRZET Roboty mozna wykonywac przy Uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONAME ROBOT 5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdw. Przed przystgpieniem do
wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stany surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i
skurczéw murdw tj. po uptywie 4+6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
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, Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
wodg. 5.2. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych. Oktadziny ceramiczne
powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg bezposrednio do rownego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadziny nalezy mocowacé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza. Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane
lub otynkowane mury z elementdw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe. Do
osadzania wykfadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakorficzeniu osiadania
murdow budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscic z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong
powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2+3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo wapiennej marki 5 lub
3. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania moczone w ciggu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosic¢ co najmniej +5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
poziomego i pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni
oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niS 2 mm na dtugoéci taty dwumetrowej. 5.3. Ogdlne
zasady wykonywania sufitdw podwieszanych. Zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Tynki maszynowe Kontrola tynkéw zwyktych powinna byé
przeprowadzona w zakresie: - przyczepnosci tynku do podtoza, - grubosci, - wygladu
powierzchni, - wad i uszkodzen powierzchni (nierdwnosci, wypryski i specznienia, pekniecia,
wykwity, zacieki itp.), - wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych, -
wykonczenia narozy i obrzezy, - prawidtowosci wykonania powierzchni krawedzi. 6.2.
Materiaty ceramiczne. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie: - sprawdzenie
zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamdéwieniem, - préby doraznej przez ogledziny,
opukiwanie i mierzenie: wymiardow i ksztattu ptytek, liczby szczerb i peknieé, odpornosci na
uderzenia, - w przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy
ja poddad badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej). 6.3. Sufity podwieszane Wg. instrukcji
producenta.

7. ODBIOR ROBOT 7.1. Odbidr podtoza Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezpoérednio
prze przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt 5.2.1. jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i my¢é wodg 7.2. Odbiér tynkéw 7.2.1. Uksztattowanie
powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kagty dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng. 7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenia powierzchni i krawedzi od
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kierunku: - pionowego - nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniu, - poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.). 7.2.3.
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: - wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na
powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp., - trwate Slady
zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza. 7.3. Odbioér podtozy pod ptytki ceramiczne Wg punktu 5.2.

8. OBMIAR ROBOT Ogélne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji
Technicznej ,, Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWY PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-B-
10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do napraw pocienionych. PN-B-
10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych PN-B-
10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja.
Pobieranie prébek PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane PN-B-19701:1997 Cement.
Cementy powszechnego Uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci. PN-EN 13139:2003
Kruszywa do zapraw PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany. PN-B-30042:1997
Spoiwo gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. PN-B-79405:1999 Ptyty
gipsowo-kartonowe PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe PN-70/B-
10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-65/B-10101
Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. PN-
75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje - Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom 1, czes$¢ 4. Arkady, Warszawa 1990. - Aprobata Techniczna
AT-15-2750/2001

ST-01.12 ROBOTY ELEWACYJNE METODA LEKKA MOKRA
CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
wykonania odbioru elewacji wykonanej metodg lekko mokrg. 1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty,
ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce na celu
wykonanie elewacji metodg lekko mokrga. 1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane
w niniejszej ST sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania
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dotyczgce robét Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz
zgodnos¢ z dokumentacja projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne Wszystkie materiaty uzyte do wykonania elewacji
muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér
techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony
aktualnymi normami.

3. SPRZET Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONAME ROBOT 5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw. Podfozem moze byé mur
ceglany, $ciana Zelbetowa, warstwa starego tynku. Wszelkie luzne, stabo przylegajace
fragmenty nalezy skué, wypetniajgc ubytki za pomoca np. zaprawg wyréwnujgca. Resztki
starych powtok malarskich powinno sie zmy¢ pod ci$nieniem, badz zeskrobac. W przypadku
podtoza stabego, pylacego, badz tez podtoza o duzej chtonnosci, nalezy zagruntowac je
emulsjg gruntujgcy. Przymocowanie styropianu do podtoza Wykonywanie docieplenia
nalezy rozpoczg¢ od zamocowania listwy cokotowej na powierzchni Sciany. Listwa ta utatwia
zachowanie poziomu przy ukfadaniu kolejnych ptyt styropianowych, a takze stanowi
obrébke dolnej krawedzi systemu. Powinno sie jg mocowaé, najlepiej na cokole budynku,
jednak nie nizej niz 30 cm od podtoza. Ta bowiem odlegtos¢ eliminuje wptyw
podcigganiakapilarnego wilgoci na trwatos¢ systemu, a takze chroni tynk zewnetrzny przed
zabrudzeniami, drobinkami btota nanoszonymi przez odbijajace sie od podtoza krople
deszczu. Kolejng czynnoscig jest przyklejenie warstwy materiatu termoizolacyjnego. Jest nim
styropian samogasnacy, sezonowany, o gramaturze powyzej 15 kg/m3. Plyty styropianowe
uktada sie z przesunieciem (przewigzaniem) w tzw. cegietke na powierzchni $ciany, a takze
na narozach budynku. Grubos¢ styropianu powinna by¢ dobierana indywidualnie dla kazdej
$ciany budynku na podstawie obliczerh wspdtczynnika przenikalnosci termicznej , k".
Gtéwnym elementem mocujgcym styropian do podtoza jest warstwa zaprawy klejowe;j .
Nakfada sie ja na wewnetrzng powierzchnie ptyty tzw. Metodg punktowo krawedziows, tzn.
w postaci ciggtej pryzmy obwodowej przy krawedzi ptyty i okoto 6 plackéw réwnomiernie
roztozonych na jej powierzchni. Dodatkowo, powyzej drugiej kondygnacji, zaleca sie
uzupetniajgce mocowanie przy pomocy dybli plastikowych w ilosci okoto 4 szt./m2. W
kazdym nietypowym przypadku ilo$¢ oraz sposdb rozmieszczenia kotkdw powinien ustali¢
projektant. Gtebokos¢ zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej Sciany powinna
wynosi¢ min. 5 cm. Wykonanie warstwy zbrojonej Po zeszlifowaniu wszelkich nieréwnosci
na powierzchni przyklejonego styropianu mozna przystgpi do wykonywania warstwy
zbrojonej. Stanowi jg warstwa zaprawy klejowej z zatopiong w niej siatkg z wtékna
szklanego. Siatka ta charakteryzuje sie odpowiednig wytrzymatosciag mechaniczng, rownym i
trwatym splotem oraz odpornoscig na alkalia. W systemie ocieplen zaleca sie stosowanie
firmowej siatki z wiékna szklanego, polecanej przez firme danego producenta systemu.
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Wykonywanie warstwy zbrojonej rozpoczynamy od natozenia na styropian warstwy zaprawy
klejowej za pomoca zebatej pacy. Nastepnie odcina sie potrzebnej dtugosci pas siatki i
weciska sie go w kilku punktach w klej, po czym zebatg pacg doktadnie zatapia. Warstwa
zbrojona musi by¢ warstwa ciagta, tzn. kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zaktadem
min. 10 cm, za$ na narozach min. 15 cm. Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie powierzchni
warstwy zbrojonej pacg metalowg do otrzymania réwnej, gtadkiej faktury. W celu
zwiekszenia odpornosci warstwy ociepleniowe]j na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich
naroznikach pionowych na parterze oraz na naroznikach os$ciezy nalezy, przed przyklejeniem
tkaniny, wklei¢ aluminiowe listwy narozne. Podobnie cokoty budynkéw powinny by¢
wykonczone przez zastosowanie cokotowych listew (aluminiowe lub z PCV). Jezeli po
wygtadzeniu pozostang jakie$ nieréwnosci, to nalezy je zeszlifowac, poniewaz mogg one by¢
widoczne réwniez na wyprawie tynkarskiej, gdyz ma ona grubosc¢ tylko 2 - 3 mm.
Wykonanie podktadu tynkarskiego Wykonuje sie go z podktadowej masy tynkarskiej. Jest to
uniwersalny srodek gruntujgcy pod tynki mineralne i akrylowe, do nanoszenia na podtoze
watkiem lub pedzlem. Stosowanie go zapobiega przedostawaniu sie do warstwy tynku
szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klejowych. Chroni i wzmacnia podtoze, zwieksza
przyczepnosé, zapobiega powstawaniu plam na powierzchni tynku szlachetnego.
Podktadowa mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ doktadnie na catej powierzchni za pomoca
watka. Wykonanie tynku szlachetnego Tynk dekoracyjny naktada sie warstwg o grubosci
ziarna kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy
$ciggnad z powrotem do wiadra i przemieszac. Powstatg powierzchnie lekko zaciera sie
gtadka paca z tworzywa, uzyskujac Zadana fakture. Czas otwartej pracy (pomiedzy
naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Przy nakfadaniu wskazany jest pos$piech, szczegélnie przy tynkach
kolorowych i wysokiej temperaturze powietrza i nastonecznieniu, ktérych generalnie trzeba
unika¢. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej pogody) ustali¢ maksymalng
powierzchnie mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciggniecie i
zatarcie). Krawedz nanoszonego tynku jest obrabialna przez 5-20 minut, w zaleznosci od
temperatury i nastonecznienia. Materiat nalezy naktada¢ metodg ,,mokre na mokre", nie
dopuszczajgc do zaschniecia zatartej partii przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym
razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z géry
zaplanowac tak, aby méc je ukry¢ w detalach architektonicznych. Waznym czynnikiem
podczas wykonywania catosci prac dociepleniowych sg warunki atmosferyczne. Catos¢ prac
powinna by¢ wykonywana w temperaturach dodatnich od +5°C do +2 5°C. Podczas
wykonywania tynkéw nalezy dodatkowo pamietac, aby chronié tynkowang elewacje przed
bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1 Wymagania ogdlne. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan
powinna by¢ zgodna z AT-15-3662/2001, AT-15-4947/2001 W szczegdlnosci powinna by¢
oceniana:

- wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem. - materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez
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dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakosci nie mogg by¢ dopuszczone do
stosowania. - odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej. - nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow
izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm —
rownosc powierzchni ptyt, — narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), — wymiary ptyt
(zgodne z tolerancjg), — obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt. 6.2. Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. ODBIOR ROBOT 7.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem
tynkéw i innych robét wykoniczeniowych. Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny
stanowi¢ nastepujgce dokumenty: - dokumentacja techniczna, - dziennik budowy, -
zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe, - protokéty
odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajgcych, - protokoty odbioru materiatéw i
wyrobow, - wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce. 7.2.
Odbidér podtoza Odbioér podtoga nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio prze przystgpieniem do
robot tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5.2.1.
jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i my¢ wodg 7.3. Odbidr tynkéw 7.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie
przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng. 7.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku: -
pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu, -
poziomego - nie wieksze niz3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.). 7.3.3. Niedopuszczalne sg nastepujace
wady: - wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp., - trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

8. OBMIAR ROBOT Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji
Technicznej ,, Wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWY PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia BN-84/6755-08
Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty. BN-
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91/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe. PN-89/B-04620 Materiaty
wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. PNB20130:1999/Az1:2001 Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje - Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom 1, czes¢ 4. Arkady, Warszawa 1990. - Aprobata Techniczna
AT-15-2750/2001

ST-01.13 ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich. 1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja
Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robdt objetych ST Roboty, ktérych
dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce majace na celu
wykonanie robdt malarskich. 1.4. Okreslenia podstawowe Okreélenia podane w niniejszej
ST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogélne wymagania dotyczace
robot. Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne Do wykonania robét malarskich mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty Uzyte do wykonania
robot malarskich muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wedtug wymagan i w
sposéb okreslony aktualnymi normami. 2.2. Woda (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania
farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest Uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut. 2.3. Farby budowlane gotowe 2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. 2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie. Na tynkach mozna
stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadienostyrenowego
i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczeniach przez
ITB. 2.4. Srodki gruntujace 2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: - powierzchni
betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na chtonnych podtozach nalezy
stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku 1:3+5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie w powtoki malarskiej, 2.4.2. Przy
malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost benzyna lakiernicza). 2.4.3. Mydto szare, stosowane
do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3+5%.

45



3. SPRZET Roboty mozna wykonaé przy Uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami

5. WYKONANIE ROBOT Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie
powinna by¢ nizsza niS + 8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu
2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej + 8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopuscic¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i
urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna
wykonac po: - catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych), - catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych, - catkowitym
utozeniu posadzek, - usunieciu usterek na stropach i tynkach. 5.1. Przygotowanie podtoza
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng 5.1.2.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej. 5.2. Gruntowanie 5.2.1.
Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykona¢ bez gruntowania
powierzchni. 5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg
w stosunku 1:3-5. 5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie
gruntowad pokostem. 5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw
stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe. 5.2.5. Przy malowaniu farbami
epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachldwka epoksydowa. 5.3.
Wykonywania powtok malarskich 5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie
pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw. 5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych
powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkéow myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki
powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw
pedzla. 5.3.3. Powtoki z farb lakieréw olejnych i syntetycznych powinny miec barwe
jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny miec jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT 6.1. Powierzchnia do malowania Kontrola stanu technicznego
powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac: - sprawdzenie wygladu
powierzchni, - sprawdzenie wsigkliwosci, - sprawdzenie wysychania podtoza, -
sprawdzenie czystos$ci, Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac
przez ogledziny zewnetrzne. sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
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zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niS po 3 s. 6.2 Roboty malarskie
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich
wykonania: - dla farb emulsyjnych nie wczesniej niS po 7 dniach, - dla pozostatych nie
wczesniej niS po 14 dniach. 6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza
nie nizszej od + 5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. 6.2.3. Badania powinny
obejmowac: - sprawdzenie wygladu zewnetrznego - sprawdzenie zgodnosci barwy ze
wzorcem - dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty
malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badarn dato wynik
ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki czeSciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. ODBIOR ROBOT Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad ponizej. 7.1. Odbidr
podtoza 7.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajac drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.1. jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczysci¢. 7.2. Odbidr robdt malarskich
7.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem Sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jako$ci wykonania. 7.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie
polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka wetniang lub
bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. 7.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na
zarysowanie. 7.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza. 7.2.5. Sprawdzenie odpornosci
powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotnie potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatkg. Wyniki odbioréw materiatéw i
robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. OBMIAR ROBOT Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji
Technicznej ,,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPSY ZWAZANE 10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek. PN-70/B-
101000 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-62/C-81502
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane PN-C
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81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-
81901:2002 Farby olejne i alkilowe PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe PN-C-
81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz. PN-C-8191 1:1997 Farby epoksydowe
do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe
chemoodporne.

ST-01.14 STOLARKA, SLUSARKA
CPV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét stolarki i slusarki. 1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robdt objetych ST Roboty,
ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montazu - stolarki drewnianej - $lusarki stalowej - $lusarki aluminiowej 1.4.
Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY Wymagania ogdlne - stolarka drewniana zgodnie z dokumentacjg projektowg
- $lusarka stalowa zgodnie z dokumentacjg projektows - Slusarka aluminiowa zgodnie z
dokumentacja projektowa

3. SPRZET Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob,
aby podczas transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi,
statecznosci elementow i wykluczona ewentualnosé ich uszkodzenia. Warunki
przechowywania elementdw oscieznic, elementdéw pomocniczych powinny zapewniac statg
gotowosc ich Uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach pdétotwartych z ostonami
przeciwdeszczowymi. Nalezy réwniez odizolowacd je od materiatéw budowlanych o
szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Wymagania przy montazu okien, drzwi Przed przystgpieniem
do robdt zwigzanych z montazem drzwi i okien nalezy oceni¢ mozliwos¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez: - ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu
osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania, - sprawdzenie jakosci
elementdéw przewidzianych do wbudowania, - sprawdzenie mozliwosci wtasciwego
potaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku. Wbudowanie elementéw mozna rozpoczgé
dopiero wéwczas, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku. Warunkiem prawidtowego
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wbudowania elementdw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami
oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz
dopuszczalne odchytki wymiarowe. Elementy aluminiowe powinny by¢ oczyszczone z brudu
i innych zanieczyszczen. 5.2. Opis ogdlny. Do mocowania okien, drzwi nie wolno uzywac
materiatéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy. Mozliwe jest zamocowanie
okien i drzwi w osciezy za pomocg: - kotkéw wstrzeliwanych, - kotkdw rozporowych, -
kotew stalowych. Odpowiednio do rodzaju Sciany, w jakiej wykonany jest otwor.
Zamocowanie powinno zapewniaé przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem
wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku. Ze wzgledu na korodujgce
dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz okien, drzwi i $cianek po zwigzaniu
tynkdéw na Scianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rowniez
zabezpieczenie profili folig lub lakierem ochronnym. Przed przystgpieniem do osadzania
elementdw okien, drzwi i $cianek nalezy wyznaczy¢ w osciezu ptaszczyzne zamocowania
elementu. Przy osadzaniu okien nalezy wykonaé préog w postaci listwy z ceownika
walcowanego lub zimnogietego o szer. 50 mm * 2 mm. Oscieznice okien, drzwi i Scianek
aluminiowych nalezy zamocowa¢ w os$ciezu w miejscach gdzie wystepuja sity pochodzace z
obcigzenia skrzydtami zawiaséw i tozysk. Odlegto$¢ miejsc mocowania do narozy powinny
wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty
mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W
otworach w osciez nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujace powinny wkrecac sie
na catg dtugos¢ kota osadzonego w $cianie, Osadzone w osciezach drzwi i Scianek
aluminiowych powinny by¢ uszczelnione tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie i przecieki wéd opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetnié elastycznym
materiatem uszczelniajagcym, zgodnym z zaleceniem producenta slusarki.

6. KONTROLA JAKOSC ROBOT Kontrola jakosci okien i drzwi obejmuje sprawdzanie
nastepujacych cech: - drzwi wewnetrzne i $cianki z profili bez izolacji termicznej, - drzwi
zewnetrzne i scianki z profili z izolacjg termiczng - profile izolowane termicznie powinny
odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108, powierzchnia profili jest lakierowana
proszkowana wg palety RAL, - szklenie: zwykte szybg zespolong podwdjng, szktem
bezpiecznym, antywtamaniowym - wspotczynnik przenikania ciepta, - drzwi wewnetrznych z
profili bez izolacji termicznej. - izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosic¢ 35-45 dB, -
odpornosc ogniowa EI30 i EI60 wg dokumentacji projektowe] - drzwi aluminiowe powinny
posiadac ITB i PZH. Ponadto jakos$¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna
polegac na sprawdzeniu: - zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez
producenta, - podstawowych wymiardw, - stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen
mechanicznych), - standéw powtok wykonczeniowych profili.

7. ODBIOR ROBOT Przy odbiorze osadzenia drzwi i $cianek powinny zosta¢ sprawdzone: -
zgodnosci wbudowanego elementu z projektem, - wynik odbioru jako$ciowego
dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania, - stan i wyglad osciezy pod
wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (dopuszczalna réznica dtugosci
przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm), - prawidtowosé osadzenia elementu w konstrukgji
budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania, - stan i wyglad
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powtok wykonczeniowych drzwi i Scianek (powtoki nie powinny wykazywac pecherzy,
peknie¢, odpryskow, tuszczenia), - doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic drzwi, -
prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych okud.

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzadzié protokdt, w ktorym nalezy wymienic
zauwazone usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni
roboty nalezy uznac za zgodne z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci
lub czesci robdt, nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokonaé
odpowiednich poprawek.

8. OBMIAR ROBOT Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji
Technicznej ,, Wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWY PLATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPSY ZWAZANE 10.1. Normy

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury
obliczeniowe zewnetrzne. PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda
badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany. PN-90/B-92210 Elementy i segmenty
Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklanymi klasy O i OT. Ogdélne wymagania
i badania. PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe. BN-75/6821-02 Szkto
budowlane. Szyby zespolone. BN-84/6824-01 Szkto budowlane. DIN 1725 Stop aluminium
DIN 4108 Wspdtczynniki przenikania ciepta DIN 17651 Tolerancyjne wymiarowe DIN 1748-
F22 Wtasnosci mechaniczne

ST-01.15 ELEMENTY STALOWE
CPV 45421160-3 Instalowanie wyrobdw metalowych

1. WSTEP 1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania odbioru elementdéw stalowe w budynku. 1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1. 1.3. Zakres robét objetych ST Roboty,
ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu drobnych elementéw stalowych (kotwy, kraty, balustrady, ogrodzenie
itp.). 1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami. 1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogdlne Do wykonania $lusarki budowlanej mogg by¢
stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty Uzyte do
wykonania slusarki muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢é dokonywany wedtug wymagan i w
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sposob okreslony aktualnymi normami. 2.2. Balustrady wg dokumentac;ji projektowej. 2.3.
Ogrodzenie wg dokumentacji projektowej. 2.4. Badanie na budowie 2.4.1. Kazda partia
materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru. 2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod
wzgledem: - jakosSci materiatdw, spoin otwordw na $ruby, - zgodnosci z projektem, -
zgodnosci z atestem wytworni, - jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji, - jakosci powtok antykorozyjnych. Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia,
co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor
Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT Kazda partia wyrobdéw powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane
projektem i odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowosé wykonania elementdw, - mozliwo$¢ mocowania elementdéw do Scian, -
jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania. 5.2. Elementy powinny by¢ osadzone
zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang rzez Inspektora Nadzoru.
5.3. Elementy powinny by¢ zakotwione w $cianach budynku Zamiast kotwienia dopuszcza
sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych. 5.4.
Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i
odpryskéw i spetnia¢ wymagania dla robdt malarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1. Badanie materiatéw Uzytych na konstrukcje nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi. 6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: - sprawdzenie
wymiarow, - wykonczenia powierzchni, - zabezpieczona antykorozyjnego, - potgczen
konstrukcyjnych, - prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru. 6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementdw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania, - - sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, -
sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami, a Scianami, sprawdzenie dziatania czesci
ruchomych, - staniwyglagd wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacija

7. ODBIOR ROBOT Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu. Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz
czynnosci podane w punktach 5 6.
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8. OBMIAR ROBOT Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w Specyfikacji
Technicznej ,,Wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWY PtATNOSCI Ogélne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci zawiera
Specyfikacja Techniczna ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWAZANE 10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci PN-87/B-06200 Konstrukcje
stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane
na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych PN-89/H-92121 Blacha stalowa cienka do
ttoczenia. PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozje i Zaroodpornej. PN-
91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. PN-75/M-69703
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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