Zat. nr 3 do SIWZ

Opis przedmiotu zaméwienia (OPZ)
dla pomostu realizowanego w ramach zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa pomostu nad
Jeziorem Kierskim wraz z modernizacjg slipu”

1. Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie, dostawa i montaz pomostu ptywajacego
z modutdow tgczonych w ksztatt prostokgtny o konstrukcji stalowej na ptywakach ze
spienionego polistyrenu hydrotechnicznego, z poktadem z desek kompozytowych, wraz
z wyposazeniem, w tym z elementami typu Y-Bom (5 szt.) ufatwiajgcymi obstuge
i cumowanie fodzi, knagami cumowniczymi, trapem dojsciowym oraz kotwicami martwymi.
Pomost ma za zadanie realizowac cele rekreacyjno-wypoczynkowe.

2. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania zaméwienia

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie zamoéwienia zgodnie z dokumentacjg
projektowg oraz wykonanie i dostarczenie wilasnego projektu warsztatowego
z uwzglednieniem niezbednych rozwigzan konstrukcyjnych zgodnych z Polskimi Normami,
niniejszym OPZ, poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz z przepisami ustaw: Prawo
Wodne i Prawo Budowlane. Podstawg wykonawstwa jest projekt warsztatowy Wykonawcy ze
stosownymi oswiadczeniami uprawnionych projektantéw.

3. Charakterystyka terenu zainwestowania

Projektowany pomost zlokalizowany jest na terenie Miasta Poznania na pétnocnym brzegu
Jeziora Kierskiego na dzialce o numerze 658/2 obreb 27, arkusz 13
(06401_1.0027.AR_13.658/2) z zejsciem z nieruchomosci przy ul. ks. E. Nawrota 14
w Poznaniu.

4. MATERIALY
4.1. Wymagania ogéine
Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu zamowienia powinny:
e odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm i przepisobw wymienionych
w niniejszym OPZ i na rysunku stanowigcym zatgcznik nr 4 do SIWZ oraz
pozostatych, obowigzujgcych norm i przepiséw,
¢ mieC wymagane przepisami atesty, Swiadectwa, aprobaty techniczne, certyfikaty oraz
znaki firmowe umozliwiajgce ich identyfikacje,
o byC zgodne z niniejszym OPZ, rysunkiem stanowigcym zatgcznik nr 4 do SIWZ lub
posiada¢ réwnowazne parametry.
Wykonawca winien we wlasnym zakresie uzyska¢ dostep do materiatdw niezbednych do
wykonania i montazu pomostow.
Pomost powinien by¢ wykonany z modutdéw spetniajgcych wymagania Polskiego Rejestru
Statkow.

4.2. Plywaki ze spienionego polistyrenu

Ptywaki winny by¢ wykonane z polistyrenu hydrotechnicznego, wypetnionego styropianem
o gestosci 15 kg/m?®. Wyporno$¢ netto ptywakoéw powinna zapewnia¢ no$no$¢ w wysokosci
280kg/m? powierzchni pomostu. Przy doborze objetosci ptywaka nalezy uwzglednia¢ wage
wyposazenia. Plywaki winny by¢ odporne na mr6z i zapewnia¢ uzytkowanie pomostu



w najciezszych warunkach zimowych (do -40°C). Winny takze spetnia¢ warunki wieloletniego
bezobstugowego uzytkowania (8 — 10 lat). Ptywaki nalezy od bocznych stron maskowac
blachg ocynkowang, chronigca je przed uszkodzeniami z zewnatrz.

4.3. Konstrukcja i elementy stalowe

Konstrukcja modutéw sktadajgcych sie na pomosty ptywajgce powinna by¢é wykonana ze stali
ocynkowanej ogniowo zgodnie z normg ISO 1461 (PN-EN ISO 1461:2011). Rama winna by¢
wykonana na podstawie dokumentacji warsztatowej Wykonawcy/producenta, opracowanej
przez projektanta z odpowiednimi uprawnieniami.

4.4. Poktady z deski kompozytowej

Do wykonania poktadéw pomostéow nalezy uzy¢ desek kompozytowych typu Hanit (prod.
Hanimat) lub réwnowaznych pod wzgledem parametrow technicznych, wytrzymato$ciowych
i wlasciwosci fizyko-chemicznych. Deski peine, o gr. min. 30 mm, mocowane przy pomocy
tacznikow systemowych, odpornych na dziatanie warunkoéw atmosferycznych, do legaréw
posrednich z podobnego materiatu, zespolonych z podtuznicami stalowej konstrukciji.

4.5. Kotwienie

Pomost powinien by¢ zakotwiony za pomocg martwych kotwic. Kotwice nalezy tgczyé
Zz pomostem za pomocg fancuchow stalowych (ok. 50 m tacznie), cynkowanych ogniowo,
o ér. min 16 mm. tancuchy nie moga by¢ napiete — ich luz powinien uwzgledniaé falowanie
i zmiany poziomu wody. Kotwice powinny by¢ utozone na dnie z przegtebieniem nie
wiekszym niz 5 cm. Nalezy zastosowac kotwice o wadze min. 140 kg — dla Y-bomow oraz
min. 200 kg — dla modutéw pomostowych (przynajmniej 4szt / 1 modut pomostu).

Nalezy ustabilizowa¢ najdalej wysuniete czoto pomostu 4 zespolonymi balastami 200 kg
z uwagi na wiatry potudniowe i potudniowo-zachodnie, ktérym poddawany bedzie pomost.
Lokalizacje kotwic oraz dtugos¢ fancuchow nalezy dobraé odpowiednio w zaleznosci od
gtebokosci zakotwienia i punktu mocowania pomostu, aby posiadaty wspdolny margines luzu
pracy — aby zaden pojedynczy tancuch nie byt poddawany niewspotmiernemu do
pozostatych naprezeniu.

4.6. Trap dojsciowy

Trap dojsciowy na pomost o wymiarach 5,00 m x 2 m nalezy wykonaC¢ w konstrukcji
analogicznej do konstrukcji modutéw ptywajgcych, z ramy stalowej ocynkowanej ogniowo
poktadu z desek kompozytowych typu Hanit (prod. Hanimat) lub réwnowaznych pod
wzgledem parametréw technicznych, wytrzymatosciowych i wtasciwosci fizyko-chemicznych.
Trap dojSciowy do pomostu od strony lgdu potozony zostanie na istniejagcym brzegu na
blasze umozliwiajgcej poruszanie sie trapu w czasie zmiany stanéw wody. Natomiast od
strony wody bedzie montowany przegubowo do czota pomostu w sposéb umozliwiajgcy
zmiane kata nachylenia w zaleznosci od stanu wody.

Pod trapem na brzegu winna zosta¢ utozona blacha zabezpieczona antykorozyjnie
cynkowaniem ogniowym i malowaniem, montowana na 4 kotwach stalowych do betonowego
nabrzeza. Blacha o gr. 8 mm i wymiarach min. 2,4x1,25 m, zagieta w ksztatt litery L — 30 cm
wzdtuz dtugiego boku.

Trap nalezy wyposazy¢ w barierki z profili stalowych, ocynkowanych i malowanych na kolor
biaty. Wysokos¢ barierki winna wynosi¢ 1,1 m.



4.7. Wyposazenie pomostu

Poza wyposazeniem wymienionym powyzej, wyposazenie pomostu stanowi¢ beda:

* drabinka wyjsciowa — 1 szt., ze stali cynkowanej ogniowo, min. 5-stopniowe zejscie,
* elementy typu Y-Bom — 5 szt., dt. min. 5 m,

* knagi cumownicze — 16 szt.

5. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zamowienia winien wykaza¢ Zamawiajgcemu
mozliwos¢ korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg (ij. spetniajgca
wymagania niniejszego OPZ i obowigzujgcych przepiséw) jakos¢ prac.

6. Transport

Transport prefabrykatéw i materiatdbw na teren zainwestowania lezy w gestii Wykonawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych prac. Przewozone materiaty powinny byc¢
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem na srodkach transportu i uktadane zgodnie
z warunkami transportu wydanymi przez producenta.

7. PROJEKTOWANE ROZWIAZANIA TECHNICZNE
7.1. Podstawowe parametry techniczne pomostu
a) dlugosé tgczna poktadu pomostu bez trapu: 20 m;
b) szerokosé pomostu: 2,4 m;
c) trap ruchomy montowany do czota pomostu, wyposazony w barierke stalowa,
ocynkowang, malowang, dt. ok. 5 miszer. 2 m— 1 szt
d) zamocowanie pomostu do kotwic martwych za pomocg tancuchow stalowych;
e) ustawienie trapu na istniejgcym betonowym nabrzezu — w sposéb luzny;
f) montaz elementéw typu Y-bom wg rysunku stanowigcego zatgcznik nr 4 do SIWZ, dt.
min. 5 m -5 szt,;
g) montaz drabinki wyjSciowej ze stali cynkowanej ogniowo, min. 5-stopniowe zejscie —
1 szt.;
h) montaz knag cumowniczych — 16 szt.
Ksztatt i schemat pomostu przedstawiono na rysunku stanowigcym zatgcznik nr 4 do SIWZ.

7.2. Technologia wykonania zamoéwienia

Montaz pomostow lezy w gestii Wykonawcy i winien by¢ przeprowadzony zgodnie
Z opracowang przez niego technologia.

Pomosty nalezy wykonaé z modutéw potgczonych ze sobg. Plywak ze styropianu
hydrotechnicznego (spienionego polistyrenu impregnowanego) o gestosci 15 kg/m?, winien
by¢ wykonany z modutdow tgczonych badz tez w sposob ciggty — detaliczne rozwigzanie wg
opracowania warsztatowego Wykonawcy. Wypornosé netto poktadu — 280 kg/m? powierzchni
pomostu.

Rama konstrukcyjna stalowa musi zapewnia¢ sztywno$¢ catemu modutowi oraz
przenoszenie obcigzen z pokifadu na ptywak. Rama winna byé zespolona z ptywakami za
pomocg fgczenia wg opracowania warsztatowego Wykonawcy. Obliczenie statyki konstrukciji
pomostu lezy po stronie Wykonawcy. Wszystkie elementy stalowe powinny by¢ wykonane ze
stali S235 ocynkowanej ogniowo, a zanurzenie bez obcigzenia wynosi¢ ok. 10 cm



8. Montaz

Montaz pomostéow lezy w gestii Wykonawcy i winien by¢ przeprowadzony zgodnie
z opracowang przez niego technologig, jak rowniez w petnej zgodnosci z obowigzujgcymi
przepisami, w szczegolnosci w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
Srodowiska.

9. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepiséw o bhp i ochronie sSrodowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow. Podczas prowadzonych prac nalezy
zabezpieczy¢ nawierzchnie terenu przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami, aby nie
ucierpiato srodowisko gruntowo-wodne. Skfadowanie powstatych na terenie budowy
odpaddéw nalezy prowadzi¢ tylko i wytgcznie w odpowiednich zbiornikach zapewniajgcych
szczelnosé i brak mozliwosci dostepu 0sob nieupowaznionych.

10. Kontrola jakosci wykonania zaméwienia

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci prowadzonych prac
i zastosowanych materiatbw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc
personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do wykonania zamowienia.
Wykonawca udostepni na kazdym etapie realizacji zaméwienia wszelkie dokumenty stuzgce
okresleniu jakosci prac i materiatbw oraz umozliwi stuzbom powotanym przez
Zamawiajgcego sprawdzenie prawidiowosci wykonywanych prac, jakosci zastosowanych
materiatobw oraz zgodnosci realizacji prac z dokumentacjg projektowg, obowigzujgcymi
przepisami, normami i sztukg budowlang.

11. Przepisy zwigzane

I. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jed. Dz. U. nr 207 poz. 2016
22003 r.),

II. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U.
z 2003 r. nr47 poz. 401),

[ll. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbioérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108
poz. 953),

IV. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej z dnia 06 lipca 1993
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w portach morskich i srédlgdowych,

V. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. nr 202 poz. 2072),

VI. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. nr 92
poz. 881).

12. Normy
[1] PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.
[2] PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do



recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

[3] PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

[4] PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych. Badania
wizualne.

[5] PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki.

[6] PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa.



