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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

SST 4.0

1. WSTEP

1.1Przedmiot i zakres specyfikaciji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania daiee wykonania, mongal
odbioru zbrojenia betonu sgalniskostopow dla zadania: Remont i przebudowa
parterowego pawilonu obstuggego plae i kapielisko miejskie w Krzyownikach, wraz z
najblizszym otoczenieth
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot zwranych ze
zbrojeniem betonu stakonstrukcyjma i obejmugp:

» transport, skladowanie oraz przygotowanie, wgigi, przycecie i flgczenie pgtow

* mont& zbrojenia elementéwelbetowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jd@kowvykonania oraz za zgodfioz Projektem i

Specyfikacy techniczi oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, ayte w niniejszej specyfikacjigszgodne z obovazujacymi

odpowiednimi normami i okééeniami zawartymi w ST 0.0 ,Wymagania ogoine”.

1.3Klasyfikacja robot wg Wspdélnego Stownika Zamowié (CPV).

nia

Grupy Klasy Kategorie Opis
45200000-9 Roboty budowlane w  zakresie = wznosze
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich ¢éei
oraz roboty w zakresie ignierii ladowej i wodnej
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokrikonstrukciji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
45262000-1 Specjalne roboty budowlane innez dachowe
45262310-7 Zbrojenie
2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE  WLASCIWOSCI  WYROBOW |
MATERIALOW

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcjizelbetowych w obiektach ofiych niniejszym opracowaniem stosuje si
klasy i gatunki stali wg zestawienia posi
0 Klasa A-l, gatunek ST0S-b
O Klasa A-ll, gatunek18G2-b
0 Klasa A-lll, gatunek 34GS
Odpowiednie certyfikaty pochodzenigda wymagane przez Inspektora nadzoru przy
dokonywaniu odbioru wykonanych robot.

Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ¢tpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
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Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalnegspozostatéci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskizawalcowania, wicenia

niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowétd s

dopuszczalne:

O jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchylgkednicy dla walcowki i
pretéw gtadkich

O jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtow zebrowanych osrednicy
nominalnej do 25 mm, 2@®,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu odpowiedniego
sprztu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dodmtow potwierdzapych
dopuszczenie spgtu do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4., WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimi, przystosowanymi do tego
celu, srodkami transportu, w sposob gwaranatyj uniknicia trwatych odksztatgestali
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiétodkow transportu, ktére
nie wptyn niekorzystnie na jaké robot i wiaciwosci przewaonych towarow.
Wykonawca bdzie usuwa na biegco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznydr aojazdach do terenu
budowy.

5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT ZBROJARSKICH

5.10go6lne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rokgbdnie z wymaganiami
obowigzujagcych PN i EN-PN i postanowieniami umowy.

5.2Wykonywanie zbrojenia

Czystd¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z kurzu,
ziemi, zgorzeliny, lanej rdzy lub innych zanieczyszadrze

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,a)liwb farla olejrg nalezy opala

np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.




K.O.l. FILIP Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét SST 4.0

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnyhyyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn wepach stali zbrojeniowej natg ja prostowd.
Haki, odgecia prtow, zhcza i rozmieszczenie zbrojenia nalewykonywa wg
Dokumentacji Projektowej. €tie i giecie stali zbrojeniowej naky wykonywa
mechanicznie.

Monta zbrojenia

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca stykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Dla zachowania wikxiwej grubgci otulin naley uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychgroubdci réwnej
grubdici otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawienuwiozeniu w deskowaniu natg
taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

Skrzyzowania petéw naley wigzaé drutem me¢kkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Zamknkcia strzemion naley umieszcza na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretow i strzemion, styki spawania mpgic znajdowa na jednym pycie.
Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewiatkach lub szkieletach
ptaskich nie powinna przekragzd w stosunku do wszystkich skioyvan w siatce lub
szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skyan na jednym pgcie nie powinna
przekraczé 25% ogolnej ich liczby.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT ZBROJ
6.1Badania w czasie budowy

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jekamateriatow,
zgodndci z rysunkami oraz podanymi powsj wymaganiami i obowizujgcymi
normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetaraem.

Z kazdej partii naley pobierg po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do
okreslenia granicy plastyczioi. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jéli na probkach zginanych nie ngstije gkniecie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastyczm jest nisza od stwierdzonej na &eadczeniu
lub zagdanej - stal badana @ by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.
Sprawdzenie materialbw polega na stwierdzeniu, @y gatunki odpowiadaj
przewidzianym w rysunkach i czy godne zewiadectwami jakéci i protokotami
odbiorczymi.

Sprawdzenie utgenia zbrojenia wykonuje i przez bezpoedni pomiar téma,
poziomnig i tasma, suwmiark i poréwnanie z rysunkami oraz PN-63/B-06251.
Badanie na wytrzymaso siatek i szkieletow ptaskich naleprzeprowadz przyjmupc
za partie ich liczb o ciezarze nieprzekraczggym 10 ton. Liczba badanych siatek lub
szkieletow ptaskich nie powinna dynniejsza ni 3 na part.

Badany wzet powinien wytrzymé obcihzenie nie mniejsze od podwojnegcezaru
siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalgy poddawa trzy skrzy.owania petow, jedno w rzdzie skrajnym i dwa w
rzgdachsrodkowych. W przypadku gdy jedno ze skiawan zostanie zerwane, probom
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naleey podd& podwojrg czesé siatek lub szkieletow ptaskich. sliebadanie podwdjnej
liczby probek da rowniewynik ujemny, wowczas pagtnalezy odrzuck.

6.2 Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresigiel, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr 1.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracganm.
Dopuszczalna ihica dtugdci preta liczona wzdha osi od odgicia do odgicia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna preekid 0 mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostgado zbrojenia podinego nie
powinno przekracza3 %.

Rd&znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeacz3 mm.

Dopuszczalna rhica w wykonaniu siatki na jej diuga nie powinna przekracza+25
mm.

Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczanych na budevsiatkach nie powinna
przekraczé& 20% w stosunku do wszystkich skzpyvan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowanr na jednym pgcie nie mae przekracza 25% ogolnej ich liczby na tym
precie.

Rdznice w rozstawie mdzy prtami gtdwnymi w belkach nie powinny przekraéza
+0.5 cm.

Rd&znice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcz2 cm.

Tablica 1
. Dopuszczalna

Parametr Zakresy tolerancji odchytka
Ciecie prtow dla L<6.0 m 20 mm
(L - dhugcéc¢ cigcia wg projektu) dla L>6.0 m 30 mm
Odgkcia dla L<0.5m 10 mm
(odchylenia w stosunku do pateniajdla 0.5 m<L<1.5m 15 mm
okreslonego w projekcie) dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pgtow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru |w <5 mm
stosunku do wymageprojektu)
b) odchylenie plusowe (hjest catkowig |dla h<0.5 m 10 mm
grubaciag elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm

dla h>1.5m 20 mm
C) odstpy pomedzy  gsiednimija<0.05m 5mm
rownolegtymi petami (a - jest odlegkeia | a<0.20 m 10 mm
projektowam pomiedzy powierzchniamia<0.40 m 20 mm
przylegtych petow) a>0.40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubo lub|b<0.25 m 10 mm
szerokdci w kazdym punkcie zbrojenia (Ib<0.50 m 15 mm
- oznacza catkowdtgruba¢ lub szerokéc | b<1.5 m 20 mm
elementu) b>1.5m 30 mm
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7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotygce obmiaru robot podano w ST 0.0: “Wymagania
ogolne".

Obmiar robot wylicza giw oparciu 0 zasady spadzania przedmiarow okil®nych w
.Zatlozeniach szczegotowych” zawartych wzkgm z rozdziatow Katalogdw Norm
Rzeczowych i Kosztorysowych Naktadéw Norm Rzeczdwyc

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich prz@a podano w ST 0.0 “Wymagania ogélne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finaloegny rzeczywistego wykonania
rob6t w odniesieniu do ich idoi i jakosci.

8.10dbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien dylokonany na podstawie &eiadczenia, w ktore
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno
zawierg:

a). znak wytworcy,

b). srednig nominalr,

c). gatunek stali,

d). numer wyrobu lub partii,

e). znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kadej wigzki.

Dostarczona na budevstal, ktora:

a). nie ma zé&wiadczenia (atestu),

b). ogledziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasngxi,

C). peka przy wykonywaniu hakow,

moze by dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskgazytywnych
wynikow bada wg normy PN-91/H-04310.

8.2 0dbidr zamontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dgokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy

Odbiér powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji

Sprawdzenie zgod®oi zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

a). zgodna¢ ksztattu petdw,

b). zgodnd¢ liczby prtdw i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

C). rozstaw strzemion,

d). prawidtowe wykonanie hakéw,agdz i dlugdci zakotwie,

e). zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotygee ptatnéci podano w specyfikacji ogolnej ST 0.0.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentagj odniesienia jest:
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1. SIWZ
2. Umowa zawarta porailzy Wykonawg a Zamawiajcym wraz z harmonogramem
robot
3. Zatwierdzona przez Zamawigpgo dokumentacja budowlana i wykonawcza ww
zadania
4. Normy
5. Aprobaty techniczne
6. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzorkakeie trwania inwestycji.
Najwagniejsze normy:
1. PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe
2. PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zgimani
3. PN-91/H-04310 Proba statyczna rageinia metali
4. PN-89/H-84023/01 Stal okfl®nego stosowania. Wymagania ogélne. Gatunki
5. PN-89/H-84023/06 Stal olk$i®nego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki
6. PN-82/H-93000 Stal gglowa i niskostopowa. Walcowka igty walcowane
na gogco
7. PN-82/H-93215 Walcéwka i gy stalowe do zbrojenia betonu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowiku stosowania wymogow olkdlenych prawem
polskim.




