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STO / OST - ogdlna specyfikacja techniczna

SST - szczegotowa specyfikacja techniczna
BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

IN - Inspektor Nadzoru
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NAWIERZCHNIE SYNTETYCZNE BIEZNI I BOISK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
remontem nawierzchni poliuretanowej biezni i powierzchni boisk do konkurencji lekkoatletycznych: pchniecia kulg i rzutu

oszczepem, skoku w dal i tréjskoku na terenie Mtodziezowym Osrodku Sportowym na ul. Gdynskiej 1 w Poznaniu.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z :
e Retoping nawierzchni poliuretanowej, natryskowej
e Naprawa wad czesci bazowej nawierzchni we fragmentach
e  Uszczelnienie szczelin w betonie

¢ Malowanie linii segregacyjnych
| .4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1. Materialy na boisko

Projektuje sie nawierzchnie poliuretanowg typu Natrysk.

Elastyczna nawierzchnia sportowa poliuretanowo-gumowa o grubosci 13 mm, dwuwarstwowa, bezspoinowa, moze by¢
przepuszczalna lub nieprzepuszczalna dla wody (w zaleznosci od zastosowanej podbudowy). Wykonywana jest
bezposrednio na placu budowy. Nawierzchnia moze by¢ montowana na macie ET: mieszanina poliuretanu, granulatu
gumowego i kruszywa grubosci 30-35 mm lub na podbudowie betonowej, asfaltobetonowej lub mineralnej, ktéra powinna
by¢ nosna, sucha i czysta. Wykonanie nawierzchni polega na utozeniu warstwy mieszaniny granulatu i lepiszcza

poliuretanowego za pomocg specjalistycznej rozktadarki.

Nawierzchnia sktada sie z dwdch warstw: elastycznej (nosnej) i uzytkowej . Warstwa nos$na to mieszanina granulatu
gumowego i lepiszcza poliuretanowego. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas
poliuretanowych te warstwe bazowa suchg i oczyszczong nalezy zaimpregnowac odpowiednim impregnatem. Tak wykonang
warstwe nalezy pokry¢ warstwa uzytkowa, ktérg stanowi system poliuretanowy zmieszany z granulatem EPDM. Czynnos¢ tq
wykonuje sie poprzez natrysk mechaniczny (przy uzyciu specjalnej natryskarki). Dwie warstwy natrysku tzw. na krzyz.

Grubo$¢ warstwy uzytkowej: 2-3 mm.

Po utwardzeniu systemu namalowaé linie odpowiednig farbg poliuretanowa zgodnie z projektem. Kolor nawierzchni

czerwony/ceglasty.
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IAAF 1 Class, a takze posiada¢ badanie na zgodnos$¢ z norma PN-EN 14877 oraz posiadac atest PZH.

Minimalne parametry techniczne, ktére musi spetnia¢ oferowana nawierzchnia:

cecha produktu wielkos¢
Catkowita grubos¢ systemu 13 mm (11+2)
Redukgja sity / pochtanianie wstrzaséw 39 %
Odksztatcenie pionowe 0,98 mm
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,67 Mpa
Wydtuzenie 76,2 %
Wspo6tczynnik tarcia 54

Materiaty do uszczelnienia podbudowy betonowej — specjalistyczne, elastyczne masy do uszczelniania betonu, gotowe lub

do przygotowania na miejscu, z impregnatami.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania nawierzchni nalezy uzy¢ specjalistycznego sprzetu do rozktadania, impregnowania i malowania nawierzchni.
Wszystkie warstwy nawierzchni powinny zosta¢ utozone poprzez specjalistyczne rozktadarki. Linie nalezy malowac

specjalistycznymi wézkami

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Transport materiatdw nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne wymagania wykonania nawierzchni syntetycznej biezni

1. Nawierzchnia moze by¢ instalowana jedynie przez autoryzowanego wykonawce o kwalifikacjach potwierdzonych
stosownym dokumentem (w oryginale) wystawionym przez producenta nawierzchni i dotyczacym
przedmiotowego zadania.

2. Spetnianie wszystkich wymaganych minimalnych parametréw nawierzchni okreslonych w opisie nalezy potwierdzi¢
stosownymi wiarygodnymi dokumentami, (np. Aprobatg lub Rekomendacjg Techniczng ITB lub réwnorzednym)
oraz kartg techniczng wystawiong i potwierdzong przez producenta (w oryginale).

3. Cato$¢ prac powinna byé wykonywana przez firmy, ktére majg doswiadczenie w tego rodzaju robotach. W tym
celu nalezy zazadal referencji w zakresie wykonywania w ciggu ostatnich 5 lat minimum dwdch
petnowymiarowych stadionéw lekkoatletycznych (bieznia okrezna 400m, z minimalna liczbg 4/6 toréw na
okreznej i na prostej) na ktdrych zainstalowano oferowany rodzaj nawierzchni.

4. Wykonawcy powinni posiada¢ odpowiedni sprzet i ekipy do instalowania nawierzchni poliuretanowych, poniewaz
w zaleznosci od stanu nawierzchni, wymagane sg dodatkowe czynnosci przygotowawcze jak frezowanie,
szlifowanie, uzupetnianie ubytkéw, wyréwnywanie.

5. Wykonawca powinien przed ztozeniem oferty dokonac wizji w terenie.

Wykonawca powinien wykaza¢ sie dysponowaniem specjalistycznego sprzetu do wykonania nawierzchni
syntetycznych: faktura zakupu, umowa dzierzawy itp.

7. Gwarancja na wykonane roboty nawierzchniowe powinna zosta¢ potwierdzona przez producenta nawierzchni

(odpowiednim dokumentem w oryginale) i dotyczy¢ przedmiotowego zadania.
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5.2

W celu potwierdzenia, ze parametry oferowanej nawierzchni sa zgodne 2z przedmiotem
zamowienia, Zamawiajacy zada zalaczenia do oferty nastepujacych dokumentow:

karta techniczna zawierajgca parametry oferowanej nawierzchni, potwierdzona przez producenta
certyfikat IAAF dla oferowanej nawierzchni o wymaganej grubosci

certyfikat IAAF 1 Class dla obiektu, na ktorym zostata wykonana nawierzchnia z oferowanego
produktu

raport z badan laboratoryjnych potwierdzajacy zgodnos$¢ z norma EN 14 877 (2007)
atest higieniczny PZH

probka oferowanej nawierzchni z oznaczeniem producenta i typu oferowanego produktu.

Naprawa peknie¢ w podbudowie betonowej

Pierwszg czynnoscig przy naprawie peknie¢ i szczelin w podbudowie betonowej powinno by¢ wyczyszczenie ich myjka

ciSnieniowa, wysuszenie szczelin, a nastepnie zagruntowanie Scian szczelin i w dalszej kolejnosci wypetnienie ich zaprawa

mrozoodporng. Wypetniaczem moze by¢ uszczelniajgcy preparat do betondw np. grunt + masa. Po wypetnieniu szczelin,

gdrna powierzchnie wypetniacza nalezy wyréwnac do poziomu istniejgcej podbudowy.

5.3

5.4

Naprawa wad czesci bazowej

Mechaniczne usuniecie pozostatosci wierzchniej warstwy przy uzyciu odpowiednich maszyn.

Nalezy usung¢ wszystkie uszkodzone miejsca zgodnie z zatgczong dokumentacja fotograficzng istniejgcych
uszkodzen, do styku beton lub kruszywo a nawierzchnia sportowa. Wielko$¢ naprawianych uszkodzen musi by¢
nie mniejsza niz szeroko$¢ maszyny do rozktadania nawierzchni. Nie zaleca sie rozktadania nawierzchni recznie,
jedynie poprzez profesjonalne rozkfadarki.

Powstate miejsca, ktore bedg poddawane procesowi retopingu muszg by¢ sztywne, nosne i suche, odpowiednio
przyczepne, pozbawione wolnych i kruchych elementéw oraz rozdzielajgcych substancji czynnych takich jak olej,
thuszcz, Scier gumowy itp.

Usuniecie luznych czesci i zanieczyszczen, np. poprzez szczotkowanie nawierzchni.

Podtoze musi by¢ suche.

Naprawa wad warstwy bazowej przy uzyciu granulatu i odpowiedniego lepiszcza. Wymagana frakcja granulatu
uzalezniona jest od frakcji granulatu uzytego podczas pierwotnego wykonania warstwy bazowej. Standardowy typ
to frakcja 1-4mm. Jako lepiszcza naprawcze mogg zostac uzyte rozne lepiszcza np. serii ,Stobielast” w zaleznosci
od czasu otwarcia, zuzycia i rozmiaru powierzchni do naprawy.

Impregnacja oczyszczonej i naprawionej warstwy bazowej odpowiednim impregnatem (zuzycie: ok. 0,08-0,1
kg/m2) np. preparat ,Stobielast S 101.00.”.

Kolejny etap retopingu moze by¢ wykonany w momencie kiedy naniesiony impregnat jest nieco lepki, klejgcy sie.
Zaleca sie minimalny 3 godzinny czas oczekiwania (od naniesienia impregnatu).

Zaimpregnowana powierzchnia powinna zosta¢ poddana retopingowi w ciggu 24h. W trakcie tego czasu
naniesiony impregnat nie moze by¢ narazony na oddziatywanie opadéw deszczu. W przypadku opaddw deszczu,

po wyschnieciu powierzchni proces impregnacji musi zosta¢ powtorzony.

Retoping nawierzchni

Zaktadajac podstawowg grubos$¢ nawierzchni min. 13 mm, nalezy bezwzglednie pamietac o zréznicowaniu
grubosci wg wymagan IAAF i przyjeciu min. 20 mm grubosci:

- na ostatnich 8 m rozbiegu do rzutu oszczepem,

- na ostatnich 9 m rozbiegu do tréjskoku (od belki usytuowanej 9 m od zeskoczni do zeskoczni).

Nalezy zachowac istniejgce spadki poprzeczne nawierzchni biezni.
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e  Retoping wierzchniej warstwy poprzez aplikacje mieszanki dwdch warstw natrysku metoda ,na krzyz” (ok. 1
kg/m2 mieszanki na kazdg warstwe) — mieszanka natryskowa — system natryskowy (60 czesci) z granulatem
gumowym epdm frakcji 0,5-1,5mm (40 czesci). W zaleznosci od temperatury, warunkéw atmosferycznych oraz

uzywanego sprzetu moze zostac zastosowany rozpuszczalnik (np. octan butylu) w celu dopasowania lepkosci.

e Po wykonaniu i zwigzaniu warstwy uzytkowej nalezy pomalowac linie systemem poliuretanowym

dwusktadnikowym o elastycznosci kompatybilnej z wykonang nawierzchnig. Malowanie linii mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega sposéb kompletnosci wykonania robdt zwigzanych z naprawg czesci bazowej w tym uszczelnienie
spekanego betonui wymiang czesci bazowej nawierzchni (w miejscach uszkodzonych) oraz retoping wierzchniej warstwy

nawierzchni poliuretanowej

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa dla robdt jest :

Naprawa warstwy bazowej i retoping warstwy natryskowej — 1m 2
Zagruntowanie i uszczelnienie peknie¢ — 1 m

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9. 1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w umowie pomiedzy zlecajgcym i wykonawca

10. NORMY I DOKUMENTY ZWIAZANE

a) Atesty PZH
b) Instrukcje producentow
c) Inne — wybrane przez Inwestora oraz Projektanta przystosowujgcego projekt do warunkéw miejscowych. Przy

wyborze rozwigzan nalezy przestrzega¢ prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegdlnych oraz kierowac¢ sie wiedzg

techniczng



