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Ad.| DOKUMENTY FORMALNO-PRAWNE

a/ branza konstrukcyjno-budowlana

S LASKA

OKREGOWA

SLK/OKK/T131/2928/08 Katowice, dnia 17 grudnia 2009 r

DECYZJA

Na podstawie art. 24 ust, 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r, o samorzadach zawodowych
architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz.U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdin. zm.),
art. 13 ust 1 pkt. 1 i ust 2, art. 14 ust 1 pkt 2 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(Dz.U. z 2008 r. Nr 158, poz. 1118 z poZn. zm.) oraz § 11 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Ministra
Transportu | Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2008 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych
w budownictwie (Dz.U. z 2006 r. Nr B3, poz, 578 z pdin. zm.) w zwiazku z art. 104 Kodeksu
postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z pdZn. zm.)

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna S1.01IB
nadaje
Panu(i) Piotrowi Wiorek

Ink. budownictwa
ur. dnia 24 pazdziernika 1858 w Myslowicach

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny SLK/2928/POOKI/09

do projektowania bez ograniczen
w specjalnosci konstrukcyjno - budowlanej

UZASADNIENIE

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna Slaskis] Okregowej |zby Inzynieréw Budownictwa w Katowicach
na podstawle protokoldw z postepowania kwalifikacyjnego oraz z przeprowadzonego egzaminu,
stwierdzita, 2e Pan(l) Piotr Wiorek posiada wymagane prawem: wyksztatcenie | praktyke zawodowsg
oraz uzyskal(a) pozytywny wynik egzaminu - konieczne do uzyskania uprawniel budowlanych do
projektowania bez ograniczen w specjalnosci kenstrukeyjno - budowlane|,

Szczegdlowy zakres uprawnien jest okreslony na odwrocie niniejsze| decyzji

Pouczena
1 Zgodnie z art. 12 ust, 7 wiw ustawy Prawo budowlane — podstawe do wykonywania samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie stanowi wpis do centralnego rejestru Glownego Inspektora Madzoru Budowlanego
oraz wpis na listg czlonkdw wiakclwe| izby samorzadu zawodowego
2.0d niniejsze| decyzjl sluy odwolanie do Krajowej Komisjl Kwallfikacyjne| Polskig] lzby Intynierdw Budownictwa
w Warszawle, za poérednictwern Okregowe| Komisjl Kwalifikacyjne] SI.OIIB w Katowicach w terminie 14 dni

od dnia jej dorgczenia,
Otrzymuja; Sklad orzgkajacy OKK
1 gan{lj Piotr Wiorek 4 *
lagka 11 .

43-600 Jawarzno Mgr ink. Zhigniew I
2 Okregowa Rada |zby 2 ol
3 Glowny Inspektor .

Nadzoru Budowlanego Mgr in Bolestaw Jurkiewicz
4 ala " 6 qu

Mgr int. Tadeusz Lipiiski



zakres:

Na podstawie art. 12 ust. 1 pkt 1 i art. 13 ust. 4 Prawa budowlanego w zwiazku z § 15 rozporzadzenia

Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji

technicznych w budownictwie Pan(i) Piotr Wiorek jest uprawniony(a) w specjainoéci konstrukcyjno -

budowlane] do:

- projektowania obiekty budowlanego w zakresie sporzadzania projektu  architektoniczno -
budowlanego, w odniesieniu do konstruke|l obiskly,

- sporzgdzania projektu zagospodarowania dzialkl lub terenu, w zakresle specjalnoéci konstrukcyjno-
budowlanej, z wylaczeniem projektdw zagospodarowania dzialk| lub terenu obejmujgcych budynki,

- sprawdzania projektow budowlanych | sprawowania nadzoru autorskiega,

- sprawowania kontroli techniczne| utrzymania obiektéw budowlanych

bez ograniczen.
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Nr ewid. 166/93

STNIERDZENIE PRZYGOTOWANIA ZAWODDOWEGD
DO PELNIENIA SAMIDZIELNYCH FUNKCJII TECHNICZNYCH W BUDDWNICTWIE

Ma podstlawie § .?.???1%.?5?.%:5.T:?.@-%%?:?.%.% ........

i § 13 ust.1 pkt.%... rozporzgdzenia Ministra Gospodarki Tereno-
wej i Ochrony Srodowiska z dnia 20 lutego 1975r w sprawie samo-
dzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U.Nr B,poz.4é
z pbin.zm.(Dx_U.Nr 69)91 pozr.299) stwierdza sig, 2e:

Obywatel ..... ?{??E.r¥.¥.?.ﬁ,?.% ..............................

urodzony dnia 2% P2fdziernika 1959r, w Mystowlcach . .. . ....

posiada przygotowenie zawodowe upowainiajgce do wykonywania sa-
modzielnej funkcji Klerownika budowy i Tobdt. ... ............

ORI O S R T R B R A LN R A I R B

--------------------------------------------------------------

Dbywatel JPIOIR WIOREK ... .. jest upowazniony do :

kierowania,nadzorowania i kontrolowania budowy i robét,kierowania

i kontrolowania wytwarzania kenstrukeyjnyeh elementdéw budowlanych
oraz oceniania i badania stanu technicznego w zakresie wszelkich
budynkéw oraz innych budowli,z wyaczeniem linii,wez2éw i stacji
kolejowych,drdg orez nawlerzchn!l lotniskeowyeh,mostow,budowll hydro-
technicznych i wodnomelioracyjnych,

sporzgdzania w budownictwie jednorodzinnym,zagrodowym oraz Innych
budynkéw o kubaturze do 1000m3 projektéw w zakresle rozwiaza!l kon-
strukeyjno-tudowlanyech wszelkich budynkdw 1 budowli,

sporzadzania Efnﬂaktéw w zakresie Tozwigzan architektoniczaych budyn-
kéw lnwentarskich 1 gospodarczych,adaptac)l projektéw powtarzalayc
innyeh budynkdéw oraz sporzadzania E]anéw zagospodaTowenia dziallt
zwigzanyeh z realizacja tych budyn ﬁﬂr;Ti

'Q.:"l‘l'" %
3 % 2
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Tt INFYNIEROW
'ﬁ% ﬁ [ BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie
o numerze weryfikacyjmym:
SLK-9K9-1NE8-VDV *

Pan Piotr Wiorek o numerze ewidencyjnym SLK/BO/0812/03
adres zamieszkania ul. Slgska 11, 43-600 Jaworzno

jest czionkiem Slgskiej Okregowe] Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne do dnia 2014-09-30.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2014-04-08 roku przez:

Franciszek Buszka, Preewodniczgcy Rady Sli[ﬂueq Okregowej lzby InZynierow Budownictwa.

{Zgodnie art 5 st 2 ustawy z dnia 18 wizesnia 2001 r. o podpisie slektronicznym (D2 U 2001 Nr 130 poz. 1450) dane w pastac

* \wenyfikace poprawnosa damych w Rinieszym zadwiadczeniu moina i€ 7a pomocg numers weryfikacynego zaswiadcenia na
stronie Poiskie] izhy intynierow Budownictwa www piib.org pl lub kontaktujgc sig @ biurem wiascrwej Okrggowe) izhy Intyneerdw
Budownictwa.



b/ branza elektryczna

PREZYDIUM
WOJEWODZKIE] RADY NARODOWE!
Wydzial Urbanistyki i Architektury

w KATOWICACH

Nr ewid. uprawn. £44/71/K%

Katowice, dnia

UPRAWNIENIABUDOWLANE

Na podsiawie art. 18, art. 19 ust. 1 pkt. 1 i arl. 20 ust. | ustawy z dnia
31 stycznia 1961 r. — prawe budowlane (Dz. U, Nr 7, poz. 46) orar § 29

i§9 usi,l pkt ligozporzqdzenia Przewodniczgcego Komitetu Budow-
nictwa, Urbanisfyki i Architekiury z dnia 10 wrzesnia 1962 r. w sprawie
kwalifikacii fachowych aséb wykenujqeyeh funkeje techniczne w budowniciwie
powszechnym (Dz. U. Nr 53, poz. 266)

PADCE IBIGNIEW ALEKSANDER
Byt itins - miiaiins i e - e B D e A e e

_ingynier elektryk

. 28 kwietnia 1938r w VWarszawis
podranydaia = R el BRI L P TR WA s S
otrzymuije

. instslacji i urs A elextryczmych
w specjalnodci vala ..,.‘.'.l 1 urzadzen iy st

vprawnienia budowlane do SPOrZadzania projeicton i kiercwania
robotami budowlanyml w zakresie wszelkiege rodzagju
instalacji i urzadzend elektrycanych wchodzazcych do
zakresu budownictiws powszechnego.

R QUNECRAAREIIETA

D 4T WA KATOWICKIEGD




Pan Zbigniew Padot
ul. Kotlarza 7a/4

40-139 Katowice

ZASWIADCZENIE

Pan Padot Zbigniew

jest czlonkiem Slaskiej Okregowej Izby Inzynierow
Budownictwa o numerze ewidencyjnym SLK/IE/6991/01
i posiada wymagane ubezpieczenie od odpowiedzialnosci
cywilnej.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne do dnia 31.12.2014 r.

PRZEW

- Slgste Cnegg

UNICZACY RADY

mgr iné, Franciszek BUSZKA

< s,
praasa

Katowice, 13 grudnia 2013 r.

40-026 KATOWICE ul. Podgorna 4 tel./fax 32 25545852, 32 6080722 e-mail: bluro@s)kpiib.org.p‘l www.slk.piib.org.pi




¢/ branza instalacyjna

Katcwice, dnia 18 czerwca 2001 r.

AG.II.4/1/7131/358/Ol

budcow] 51
N 89, Pcz. 414/ 1 § g ust.1 IGzporzadzenia M.G.P.iB.

AiCenie craz praktyke ZIWCATWg
| ©Taz na pcdstawie Pezytywnej <ceny z egzaminu na uprawnienia budcwlane z}cZcnege

przed Kemisjg €gzaminacyjng powclang Zarzagdzeniem Nr 160/99 z 19 sierpnia 1999 r.

Stwierdza sig, ze:

Pan TOMASZ SZCZYRSB A
magister inzynier
ur. dn. 4 czerwca 1973 r.w Tychach
ot rzymu je

UPRANNIENIA BUDONLANE

bez  cgraniczep
dc prcjektowania
W specjalncsci - instalacyjnej W zakresie sieci, instalacji i
wcdeciagewych i kanalizacyjnych, Cieplnych, went
nych i gazcwych

nizuejszej decyzji przysiuc

PrZysx

“zymujg:

Pan Temasz Szceyrba SRR,

ul. Kcpalniana g5 v SN I,

43-174 taziska Gérne S /

GINB, ul.Krucza 38/42 . R U.};Mﬁ,,q/(g.;“\_=.';ﬁ/’rj1:\vw<>q!(‘\‘
00-926 Warszawa REVAN Y /"‘v‘*} Ce.
a/a oo .
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BUDOWNICTWA

SLK/OKK/7132/1433/06 Katowice, dnia 14 grudnia 2006 r

nNcocvzIlA
(S = VAR A )

Na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektdw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz.U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdézn. zm.),
art. 13 ust 1 pkt 2, art. 14 ust. 1 pkt 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozn. zm.) oraz § 11 ust. 1 pkt. 1 rozporzadzenia Ministra
Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych
w budownictwie (Dz.U. z 2006 r. Nr 83, poz. 578 z pozn. zm.) w zwigzku z art. 104
Kodeksu postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z p6zn. zm.)

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna SLonB
nadaje
Panu(i) Tomaszowi Szczyrbie
Mgr inz. inzynierii i ochrony $rodowiska
ur. dnia 04 czerwca 1973 w Tychach

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny SLK/1433/OWOS/06

do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen ciepinych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociagowych i kanalizacyjnych

UZASADNIENIE

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna Slgskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa w Katowicach
na podstawie protokotow z postepowania kwalifikacyjnego oraz z przeprowadzonego egzaminu,
stwierdzita, ze Pan(i) Tomasz Szczyrba posiada wymagane prawem: wyksztaicenie i praktyke
zawodowg oraz uzyskal(a) pozytywny wynik egzaminu - konieczne do uzyskania uprawnien
budowlanych do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczeri w specjalnosci instalacyjnej w
zakresie sieci, instalacji i urzadzen ciepinych, wentylacyjnych, gazowych, wodociagowych i
kanaiizacyjnych.

Szczegotowy zakres uprawnien jest okreslony na odwrocie niniejszej decyzji.

Pouczenie
1.Zgodnie z art. 12 ust. 7 w/w ustawy Prawo budowlane — podstawe do wykonywania samodzielnych funkgji
technicznych w budownictwie stanowi wpis do centralnego rejestru Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego
oraz wpis na liste cztonkow wiasciwej izby samorzadu zawodowego.
2.0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa
w Warszawie, za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej $1.01IB w Katowicach w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

Otrzymuija:
1 Pan(i) Tomasz Szczyrba
Kopalniana 65

43-173 taziska Gorne
Okregowa Rada Izby
Gtowny Inspektor
Nadzoru Budowlanego : .
4 ala ) 3. ~
Mgr inz. Tadeusz Lipinski

Sktad orzekajacy OKK

- :
1. 7 o~
Mgﬁ\i. ﬂ;igniew DziQ@éwicz
2. st
Mgr inz. Bolestaw Jurkiewicz

w N
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zakres:

Na podstawie art. 12 ust. 1 pkt 2 i art. 13 ust. 3 4 Prawa budowlanego w zwigzku z § 23 ust. 1

rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie
samodzielnych funkgji technicznych w budownictwie Pan(i) Tomasz Szczyrba jest uprawniony(a)

w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen cieplnych, wentylacyjnych,

gazowych, wodociagowych i kanalizacyjnych do.

kierowania robotami budowlanymi zwigzanymi z obiektem budowlanym, takim jak:sieci
i instalacje cieplne, wentylacyjne, gazowe, wodociggowe i kanalizacyjne
oraz instalowania wiasciwych urzadzen w procesie budowy lub remontu.
onstrukeyinych elementéw budowlanych oraz nadzoru
i kontroli technicznej wytwarzania tych elementéw,

wykonywania nadzoru inwestorskiego,

sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektow budowlanych z zastrzezeniem

art. 62 ust. 5 ustawy

bez ograniczen.

PRZEWODNICZACY

OKREGOWE . KOMISJ! KWAL:CIKAéYJNEJ

SLASKIES o’@ssc’vw. ZBY NZYNIEROW SUDOWNICTWA
1

ﬁ_gr inz. Zbigniew Dmerzé&’
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AD. Il CZESC OPISOWA (branza konstrukcyjno-budowlana)

1/ Podstawa opracowania

Podstawe opracowania stanowig:
- Umowa ze Zleceniodawca
POSIR
Poznanskie Osrodki Sportu i Rekreacji
Ul. Chwiatkowskiego 34
61-553 Poznan

- Ustawa z dnia 07.07.1994 roku Prawo budowlane
(tekst jednolity Dz. U. 2010r. nr 243, poz. 1623)

- Przeprowadzone przez autora ekspertyzy 3 (trzy) wizje lokalne
- Udostepniona przez POSIR istniejgca dokumentacja archiwalna

- Postanowienie Nr 92/2014
Powiatowego Inspektora Nadzoru budowlanego dla Miasta Poznania
(patrz str. 13-14)

Normy zwiazane:

- PN-82-B-02001 Obcigzenia budowli-obcigzenia state

- PN-82-B-02003 Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe

- PN-77/B-02011/Az1 Obcigzenia w obliczeniach statycznych.
Obcigzenia Wiatrem

2/ Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania, jest ekspertyza techniczna przedmiotowej ptywalni
krytej ,,RATAJE”, zlokalizowanej w Poznaniu - osiedle Piastowskie 55a
(na obiekcie 53 w ramach wyszczegélnionych branz)

13



3/ Postanowienie PINB dla Miasta Poznania Nr 92/2014

fod "']"‘ AG.ON. 1Y
Powiatowy Inspektor 5T ”r-*’ / - Poanat, dhig— | | L. 5. | 20%
Nadzoru Budowlanego -““?jﬁ i nafiskenh Ot Saen
dla Miasta Poznania 3.0 o - .
Plac Kolegiacki 17 !%f / e &B/’
61 — 841 Poznan ]
PINB/OTK/T0041/1679/2014 U Q{E, g

dl

za dowodem dorgezenia 1
Postanowienie Nr .c.a..."!:f.."ZUM

Na pedstawie art. 123 ustawy z dnia 14 czerwea 1960r. Kodeks postgpowania administacyjnego
(Dz. U. z 2013r., poz. 267 1j.) oraz ar. §1 ¢ ust. 2 ustawy z dnia 7 lipea 1994r, Prawo budowlane (Dz. U.

2 2013r., poz. 1409 .. ze zm.),

nakladam na Poznanskie Osrodki Sportu i Rekreacji,
z siedziba przy ul. Chwialkowskiego 34, 61-533 Poznan
obowiigzek dostarczenia ckspertyzy technicznej

w sprawie stanu technicznego budynku basenu krytego [RATAJE”, majdujycego sie na os. Pisstowskim
53a (nr porzadkowy na obiekeie 53) w Poznaniu (dziatka nr 42/12, ark. 10, obrgb Rataje).

Elspertyzs pewinne by sporesdzons proee reeczommswes budowlancge w specjaliodcl

konstrukeyjno-budowlane] i instalacyjnej, bedgeego czlonkiem wiadciwej izhy samorzadu
zawodowego i powinna zawierad rozwigzania techniczne co do sposebu usunigcia nicprawidlowodei
w stanie technicznym calego obicktu (m. in. nieprawidlowodci polegajyce na uszkodzeniach |
ubytkach tynku ma Scianach, zawilgoceniu Scian i stropéw, zniszezonych i skorodewanych
elementach konstrukeji stalowych dachu i niecki basenu, wszkodzed komindw murowanych i
instalacji wodnych, kamalizacyjnych | wentylacyjnych) oraz katalog robot zabezpicczajacych i

naprawczych oraz wskazaé czy ww, budynek basenu krvtepo nadaje sig do uzvikowsania,

Na wykonanie w/w obowigzku wyznaczam termin 2 miesigey od dnia, w ktérym niniejsze
postanowienie stanie sig ostateczne.

Uzasadnicnie

W dniu 28.04.2014r. inspektorzy Powintowege Inspektoratu Nadzoru Budowlanego dla Miasta
Poznania przeprowadzili czynnosici kontrolne na przedmiotowej nieruchomosci. W trakcie  kontroli
stwierdzono: bardzo mocno skorodowane stalowe polaczenia belek podiraymujacych stropy chodnika
dokota basenu. przecieki plyt stropowych, skorodowane elementy laczenia konstrukeji stalowej. W zhym
stanic znajduje si¢ siolarka okienna drewniana oraz zauwazono korozjg wielu innych elementow
drewnianych, Stwierdzono takze zly stan powlok malarskich, oraz liczne miejsca podpadajacych |
odparzonych tynkéw, brak odpowiednich mocowan instalacji odgromowei, zniszczonej elementy stalowe
1akie jak opierzenia i c2gs¢ rynien,

Z onalizy protokoléw z okresowej kontroli rocznej i S-letniej budowlane] wynika,
ze ww. opracowania nie zawieraja oceny przestrzeni dookola basenu w poziomie fundamentow, stanu
niecki basenu, instalacji wodno-kanalizacyjnych oraz urzadzefi obslugujacych basen (np. fi iliry
chlorownia). W trakcie kontroli otrzymano informacje, #e przeglad budowlany roczny i S-letni nie byl
mnnan“[ frn h"""‘!ﬂ kaﬂfﬁu’-‘u-%ﬂjl L i\}]h:‘-l\luj IJ\;J\-&]UEH

Ponadto posiadane w aktach sprawy opracowania techniczne w tym: protokél z okresowej kontroli
= roczny budowlany, z duia 20,05.2013r. oraz protokdl z okresowej kontroli - pigeioletn] budowlany, 2 dnia
23.05.201 1r. wskazuja ponadio na:

- slady korozji elementéw metalowych,

- drobne uszkodzenia komindw murowanych,

— migjscowe uszkodzenia pokrycia papowego,

- widoczne spgkania i miejscowe nieszezelnodei dachu nad basenem wykonanego w systemie wersality,

- liczne uszkodzenia tynku z miejscowymi ubytkami, przebarwieniami, odparzenia tynku na icianach
i slady zaciekow,

- usgkodzone elementy scienne i opierzen,

- #uszezone powloki malarskie,

— braki czesciowo opierzei pasdw pod oknami,
slady korozji balustrady,

Wrw ppracowinia techniczne wskazujq takze, 2e nalezy m.in.:
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— opracowal dokumentacie modemnizacii Scian i dachu wersalitowego oraz przystapit do prac
remantowych 2 uwagi na pogarszajacy sig stan techniczny elementdw,

— kontynuowaé prace naprawcze tarasow,

= ocxyfeit | preemalowaé metalowe elementy balustrad, porgery urzadzen, podbitek, okien,

- naprawic uszkodzone opierzenia, rvany i obrdbki,

- oeeyScit rynny dachowe oraz koryto,

- preeczyscic studzienki scickowe,

- wymienié stolarke okienna

— wymienié pokrycie dachu.

Ponadto autor protokolu 2 okresowe] kontroll roeznej budowlanej, z dnia 20,05.2013r, Pan
Tomasz Bak, posiadajacy uprawnienia budowlane nr WKP/GH44/OWOK/08, stwierdzil, 2 , budynck w
zakresie objetym kontraly znajduje si¢ w niezadawalajacym stanie technicznym, jego estetyka budszi
zastrzezenia a obiekt nadaje si¢ do uiytkowania zgodnie ze swoim preeznaczeniem z zastrredenicm
preystapienia do prac modemizacyjnych”,

Reasumujge, w zwigzku ze stwierdzonymi nieprawidlowodciami w stanie fechnicznynm budynku
basenu krytego JRATAJE™, znajdujacego sig na os. Piastowskim 55a (nr porzadkowy na obiekeie 53) w
Poznaniu (dzialka nr 42412, erk. 10, obreb Rataje), organ nadzoru budowlancgo ma uzasadnions
witpliwosel co do bezpleczenstwa konstrukeji budynku oraz jego dalszego uzytkowania.

Zgodnie z art. 8lc, ust. 2 ustawy z dnia 7 lipca 19%4r. Prawo Budowlane (Dz U. z 2013r.,
poz. 1409 tj. 2¢ zm.) organy administracji architektoniceno-budowlane] | nadzoru budowlanegs, w razie
powstania uzasadnionych watpliwodci co do jakodci wyrohdw budowlanych lub robdt budowlanych. a
takze stanu technicznego obiektu budowlanego, moga nalozye, w drodze postanowienia, na uczestnikdw
procesu  budowlanego, wiasciciela lub zarzndee obickn budowlanego, obowigzek dostarczenia w
okreslonym terminie odpowiednich ocen technicznyeh lub ekspertyz, Koszty ocen | ekspertyz ponosi osoba
zobowiazana do ich dostarczenia.

W preedmiotowej sprawie konieczne jest zatem wykonanie ekspertyzy technicane] stanu
technicznego w/w calego obiektu, ktorej celem jest wyjasnienie powstajacveh watpliwosci, co do stanu
poszezegdinych elementdw budynku basenu krytego | wskazanie sposobu usunigcin niepraw diowodei,
Powyisze wyjasnienia sa niezbedne do ustalenia sposobu usunigcia nicprawidlownsci w stanie
technieznym wiw obiektu, na podstawie Kidrych organ nadzoru budowlanego obowiazany jest wydaé na
podstawie art. 66 ustawy z dnia 07.07.1994r- Prawo budowlane, decyzje nakazujacq usunigcie
stwierdzonveh nieprawidloweodci.

W trakeie przcprowadzonego postgpowania wyjadniajacego Powiatowy Inspcktor Nadzoru
Budowlanego dla Miasta Poznania ustalil, iz wiadcicielem przedmintowego budynku jest Miasto Poznai,
ktbre powicrzylo ww. nieruchomosé Poenafiskim Ofrodkom Sportu i Rekreacii. 2z sieddby proy
ul. Chwialkowskiego 34, 61-333 Poznan.

Z uwagi na to, Ze zaistnialy stan faktycany wyczerpuje hipotezs normy prawnej zawarle w art. §1
¢ ust2 ustawy z dnia 7 lipea 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2013r., poz. 1409 tj ze zm.)
postanowiono jak w sentencii.

Pouczenie

Na ninicjsze postanowienic przystuguje stronom prawo wniesienia zazalenla do Wielkcpolskiego
Wojewodzkiego Inspektora Nadzoru Budowlanege w  Pomnaniu, al. Niepodleglosci 16/18 za
posrednictwem Powiatowego Inspekiom Nadzoru Budowlanego dla Miasta Poznania w terminie 7 dni od
dnin dorgczenin.

"

NS (Flocoe o | podpl usby wpeeRBAEH o i pmoca)

{precegt akragha)
Otrzymiujg:
l.  Adresaci wg rozdzielnika
2. OIK -nfa

Sprawg prowadzi: Marzena Pawtowska, tel. (61 878 50 94
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4/ Dane techniczne obiektu ptywalni ,RATAJE”

Widok ptywalni ,RATAIJE” z satelity

- powierzchnia zabudowy catego obiektu ptywalni Fz = 1284m2

- powierzchnia tarasu wraz ze schodami F, = 468m°

- powierzchnia zabudowy ogdtem F.=1752m’
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|Segment techniczno-technologiczn\,/|E| 2 =

[Czerpnia powietrza)

'| Wentylatorownia

Budynek ptywalni

[Az21epodsos-oujelos Juawsas]

Taras

=

Podziat budynku ptywalni na segmenty

Budynek ptywalni

- powierzchnia uzytkowa F, = 523.5m?

- kubatura K = ~3516m’

- ilos¢ kondygnacji >> 1

- fundamenty: zelbetowe

- $ciany: murowane z cegty na zaprawie wapienno-cementowej
- tynki: wewnetrzne i zewnetrzne cementowo-wapienne

- dach: rama stalowa tréjkatna z dwuteownika azurowego IN220
w rozstawie L = 3.0m

Konstrukcja dachu jest stezona stezeniami poziomymi pofaciowymi
w sgsiedztwie scian szczytowych (Fot. Nr2 oraz Fot. Nr3)

- pfatwie aluminiowe o przekroju prostokgtnym o wymiarach: 80mm x 48mm

- pokrycie dachu stanowig ptyty poliweglanowe

17



Fot. Nrl (widok ptywalni)

Fot. Nr1.2 (widok ptywalni)
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Fot. Nr2 (stezenie potaciowe w s3gsiedztwie Sciany szczytowej)
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Fot. Nr3 (stezenie potaciowe w s3gsiedztwie Sciany szczytowej)
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Segment socjalno-gospodarczy

- powierzchnia uzytkowa F, = 378.75m”>

- kubatura K =~ 1136.25m’

- ilos¢ kondygnacji >> 1

- fundamenty: zelbetowe

- Sciany: murowane z cegly na zaprawie wapienno-cementowe;j
- tynki: wewnetrzne i zewnetrzne cementowo-wapienne

- dach: prefabrykowane ptyty zelbetowe kanatowe utozone na wiencach
zelbetowych, pokryte papa, oraz prefabrykowane zelbetowe ptyty korytkowe
na konstrukcji stalowej, pokryte papga

Segment techniczno-technologiczny

- powierzchnia uzytkowa F, = 128.70m>

- kubatura K =~ 493.11m>

- ilos¢ kondygnacji >> 1

- fundamenty: zelbetowe

- sciany: murowane z cegly na zaprawie wapienno-cementowej
- tynki: wewnetrzne i zewnetrzne cementowo-wapienne

- dach: prefabrykowane ptyty zelbetowe kanatowe utozone na wiencach
zelbetowych, pokryte papa.

Wentylatorownia

- powierzchnia uzytkowa F, = 79.84m’
- kubatura K =~ 239.52m’

- ilos¢ kondygnacji >> 1

- fundamenty: zelbetowe

- sciany: murowane z ceglty na zaprawie wapienno-cementowej
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- tynki: wewnetrzne i zewnetrzne cementowo-wapienne

- dach: prefabrykowane ptyty zelbetowe kanatowe utozone na wiencach
zelbetowych, pokryte papa.

Czerpnia powietrza

Na zewnatrz kompleksu budynkéw (wyszczegdlnionych segmentdw), od strony
potnocnej, znajduje sie zagtebiona w gruncie czerpnia powietrza.

Taras

Od strony zachodniej kompleksu budynkdw (wyszczegdlnionych segmentdw),
znajduje sie wykonany na gruncie z ptyt betonowych taras.

- powierzchnia uzytkowa tarasu F, =~ 468.00m’

5/ Stan techniczny budynku ptywalni ,,RATAJE”

Budynek ptywalni ,RATAJE”, powstat na poczatku lat siedemdziesigtych
ubiegtego stulecia w 1974 roku. Czterdziestoletnia eksploatacja obiektu
spowodowata znaczne zuzycie wszystkich instalacji majgcych wptyw na
bezpieczenstwo o0sdb korzystajgcych z przedmiotowej ptywalni (instalacji
elektrycznej, instalacji wod-kan, oraz instalacji uzdatniania wody basenowej)

5.1 Dach nad budynkiem ptywalni

Ostabieniu spowodowanym przez lokalne (punktowe) ogniska korozji, ulegta
rowniez gtdwna stalowa konstrukcja nosna przekrycia ptywalni. Stan techniczny
konstrukcji nosnej przekrycia ptywalni, jest niezadowalajgcy. Na Fot. Nr5

w miejscach podparcia ptatwi wykonanych z zamknietego prostokatnego
profilu aluminiowego o wymiarach: 80mm x 48mm, widac bardzo mocne
punktowe ogniska korozji. Nalezy zadac¢ pytanie, co jest powodem miejscowej
zaawansowanej korozji tak wielu punktéw podpar¢ ptatwi na ktérych sg oparte
ptyty poliweglanowe. Korozja ta ma trojakie podtoze:

a/ Po wywierceniu otworéw na $ruby mocujace ptatwie do pasa gérnego
dzwigara ramy nosnej przekrycia ptywalni, pozostaty ostre krawedzie na
ktorych potozona bardzo cienka warstwa lakieru, szybko przestata petnic
funkcje ochronna.
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b/ Korozja wzerowa (pitting). Wystepujgca szczegdlnie w srodowisku chlorkow,
powodujgca gtebokie wzery w metalu. Zapoczatkowana na krawedzi otwordéw
dla srub mocujacych korozja (oméwiona w poprzednim punkcie), zostata
spotegowana obecnoscig chloru.

¢/ Zastosowane przektadki, ktérych zadaniem byto odizolowanie od siebie
dwoch réznych metali (stali i aluminium), ze wzgledu na fakt, ze nie zostaty
zastosowane wszedzie tam, gdzie byto to konieczne, nie dajg 100% gwarancji
odseparowania tych dwdch metali. Nalezy zatem przyja¢, ze korozja miejscowa
ma roéwniez podtoze elektrochemiczne. Korozja elektrochemiczna powstaje na
skutek dziatania krétkozwartych ogniw na styku metalu z elektrolitem. Ogniwa
te powstajg na skutek niejednorodnosci chemicznej lub fizycznej fazy
metalicznej (styk roznych metali) Ma to zwigzek z tak zwanym szeregiem
elektrochemicznym metali.

Fot. Nr5 (czerwone strzatki wskazujg mocne punktowe ogniska korozji)

Fot. Nr6 do Nr8, pokazujg zblizenia kilku mocno skorodowanych punktéw
podparcia ptatwi aluminiowych.

23



Fot. Nr6 (bardzo mocno skorodowany pas gérny dwuteownika ramy
nosnej konstrukcji przekrycia ptywalni)

Fot. Nr7 (korozja spowodowata ubytek ~50% powierzchni przekroju
pasa sciskanego dzwigara)
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Fot. Nr8 (korozja spowodowata ubytek ~75% powierzchni
przekroju pasa Sciskanego dzwigara)

Fot. Nr9 (naroze nizszej cze$ci ramy konstrukcji nosnej przekrycia
ptywalni — czerwone strzatki pokazujg punktowe zaawansowane

ogniska korozji)
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Fot. Nr10 (patrz odnosnik na Fot. Nr9) Czerwona strzatka pokazuje
miejsce ubytku okoto 50% rozcigganego przekroju pasa gérnego
naroza ramy stalowej

Fot. Nrl1l (patrz odnosnik na Fot. Nr9)
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Fot. Nr12 (szereg elektrochemiczny metali)

Dodatkowo korozje stalowej gtdwnej konstrukcji nosnej przekrycia
ptywalni, poteguje wadliwie wykonane potgczenie ptyt poliweglanowych.
Ptyty poliweglanowe potgczono ,na styk”, nakryto od gory listwg
metalowg, przykrecong wkretami samogwintujgcymi do ptatwi
aluminiowych (patrz Fot. Nr13, i Nr14) Zabezpieczeniem potgczenia przed

naptywajgca od gory woda, miat stanowic kit trwale plastyczny ,,Olkit”
Oczywiscie jest to rozwigzanie, ktére nie gwarantuje szczelnosci pokrycia.

Szczegot na

'\\ Fot. Nr14 : \\\

| \ t 1\ \
Fot. Nr13 (ptyty poliweglanowe potaczone na styk i nakryte od géry
listwg metalowg)
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Kit trwale

Plastyczny
, OLKIT”

Fot. Nr14 (ptyty poliweglanowe potaczone na styk, uszczelnione kitem

trwale plastycznym ”OLKIT”)

Oprocz tego, ze obecne pokrycie ptytami poliweglanowymi budynku
ptywalni, nie spetnia aktualnie obowigzujgcych norm zwigzanych

z ochrong cieplng budynkoéw, to biorgc po uwage opisany powyzej stan
techniczny gtdéwnej stalowe] konstrukcji nosnej ptywalni stwierdzam, ze:

Konstrukcja ta, nie nadaje sie do dalszej eksploatacji.

Warunkiem dopuszczenia konstrukcji do dalszej eksploatacji, poczgwszy
0od 01.10.2014 roku, jest jej wzmocnienie, co jest przedmiotem
opracowywanego aktualnie wielobranzowego Projektu Budowlanego,
(uwzgledniajacego instalacje elektryczng oraz wodno-kanalizacyjng

z uwzglednieniem instalacji uzdatniania wody basenowej). Projekt ten
swym zakresem obejmuje niezbedne minimum prac, ktérych wykonanie
bedzie warunkiem Sine Qua Non (bezdyskusyjnym), dopuszczenia
przedmiotowego obiektu do eksploatacji w wyzej wymienionym terminie.
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Nastepnie powstanie Projekt Architektoniczno-Budowlany Remontu
catego obiektu Basenu ,RATAIJE”, ktéry umozliwi Poznanskim Osrodkom
Sportu i Rekreac;ji ,,POSIR”, doprowadzenie etapami przedmiotowej
ptywalni do stanu wymaganego przez Prawo Budowlane.

Obecna gtéwna konstrukcja stalowa nosna przekrycia ptywalni,
przenoszaca obcigzenie wiasne, obcigzenie ptytami poliweglanowymi
oraz obcigzenie wiatrem, jest wytezona w 67%.

Weryfikacje istniejgcej konstrukcji, przeprowadzono programem

ROBOT MILLENIUM 2010

Awutodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Autor: Plotr Wiorek PFlik: Phywalnia_RATAJE_13.07.2014.nd
Adres: Projekt Phywalnia_RATAJE_13.07.2014
Wlidok - Proypadie: 2 (STA2 polimeglan)

| Dsta: 2407114 Strana: 1
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Plik: Ptywalnia_RATAJE_13.07.2014.rtd
Projekt: Plywalnia_RATAJE_13.07.2014

al 2010

fession

Autodesk Robot Structural Analysis Pro
Piotr Wiorek

Autor; r r
Adres:

Wikdok - Przypadis 3 WIATR1_L)

pZ(lok)=-0.38
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Plix: Plywalnia_RATAJE_13.07.2014.nd
Projekt Plywalnia_RATAJE 13.07.2014

Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Autor Plotr Wiorek
5.
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Flik: Plywalnia_RATAJE_13.07.2014.rd
Projekt. Plywalnia_RATAJE_13.07 2014

| Analysis Professional 2010

Autor: Plotr Wiorek

Autodesk Robol Structural
Adres:

Widak - Przypadii 5 (WIATRI_PS)

Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Aautor. Plotr Wiorek

Pl Plywalnia_RATAJE_13.07.2014.nd
Projekt Plywalnia RATAJE 13.07 2014

Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010
Autor: Piotr Wiorek Plik: Phywalnia_RATAJE_13.07.2014.rtd
Adres: Projekt: Plywalnia_RATAJE 13.07.2014
Pret - Material Lay Laz Wytei Przypadek Prop.{uy)
1 Shap_1 IN 340 STAL 5t35 2231 10788 022 10 KOMB4 -
2 Shup_2 IN 340 STAL 5135 11.15  53.83 0.08 8 KOMB2 -
3 IN 340 STAL 5t35 372 1784 0.11 8 KOMB2 o.o1|
4 IN 220_330 STAL 5t35 8123 4189 0.20 10 KOMB4 0.00)
5 Shup_5 IN 340 STAL 5135 2231 107.88 0.17 8 KOMB2 -
8 Shup_8 IN 240 STAL 5135 11.15  53.83 0.12 8 KOMB2 -
7 IN 240 STAL 5135 372 17.04 0.14 10 KOMB4 0.00
8 Shup_8 IN 340 STAL 5135 2.1 107.88 0.23 8 KOMB2 -
@ Shp_W IM 340 STAL 5135 11.18 53.83 0.12 8 KOMB2 -
10 IM 240 STAL 5135 T2 17.04 015 10 KOMB4 0.00
1 IN 220_330 STAL 5135 61.23 41.68 0.28 10 KOMB4 0.00
12 Shp_12 IN 340 STAL St35 2231 10788 0.24 8 KOMB2 -
13 Shp_13 IN 340 STAL St35 11.15 5383 0.12 8 KOMB2 -
14 IN 340 STAL 5t35 372 1784 0.14 10 KOMB4 0.00)
15 IN 220_330 STAL 5135 6123 4189 028 10 KOMB4 0.00)
16 Shp_18 IN 340 STAL 5t35 2231 10788 023 8 KOMB2 -
17 Shp_17 IN 340 STAL 5t35 11.15  53.83 0.12 8 KOMB2 -
18 IN 340 STAL 535 372 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
1% IM 220_330 STAL 5135 51.23 41.88 D.28 10 KOMB4 0.00
20 Shp_20 IN 340 STAL 5135 2231 10788 0.23 8 KOMB2 -
21 Shp_21 IM 340 STAL 5135 1115 53.83 0.11 8 KOMB2 -
2 IM 340 STAL 5135 aT2 17.04 0.14 10 KOMB4 0.00
23 IM 22D=33D STAL 5135 81.23 41.80 0.28 10 KOMB4 0.00
24 Shap_24 IM 240 STAL 5135 221 107.68 0.23 8 KOMB2 -
25 _25 IN 340 STAL St35 11.15  53.83 0.12 8 KOMB2 -
26 IN 24D STAL S35 172 1704 0.14 10 KOMB4 0.00
7 IN 220_330 STAL 5635 8123 4188 028 10 KOMB4 0.0}
28 , 28 IN 34D STAL S35 2231  107.86 0.24 B KOMB2 =
29 28 IN 340 STAL 5t35 11.15  53.83 0.12 8 KOMB2 -
30 IN 340 STAL 5t35 372 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
31 IN 220_330 STAL 5135 8123 4180 0.28 10 KOMB4 0.00)
32 Shp_32 IN 240 STAL 5135 2231 107.88 0.23 8 KOMB2 -
33 E-lup=33 IM 340 STAL 5135 11.15 53.83 0.12 8 KOMB2 -
34 IN 340 STAL 5135 372 17.64 0.15 10 KOMB4 0.00
a5 IM 22IJ=33IJ STAL 5135 81.23 41.80 0.28 10 KOMB4 0.00
38 Shap_38 IM 240 STAL 5135 2.1 107.88 017 8 KOMB2 -
37 Shap_37 IM 240 STAL 5135 11.15 53.83 0.12 8 KOMB2 -
a8 IN 340 STAL St35 372 1784 0.14 10 KOMB4 0.00)
39 38 IN 340 STAL St35 2231 10788 022 10 KOMB4 -
40 40 IN 340 STAL St35 11.15  53.83 0.08 8 KOMB2 -
41 IN 340 STAL 535 372 1784 0.11 8 KOMB2 o.o1|
42 IN 220_330 STAL 5t35 8123 4189 0.20 10 KOMB4 0.00}
43 IN 340 STAL 5t35 372 17.84 0.08 10 KOMB4 0.00)
44 IN 340 STAL 5135 372 17.84 0.15 10 KOMB4 0.00)
45 IM 340 STAL 5135 T2 17.64 D.15 10 KOMB4 0.00
48 IN 340 STAL 5135 372 17.04 0.15 10 KOMB4 0.00
47 IN 240 STAL 5135 372 1764 0.14 10 KOMB4 0.00
| Data: 24107114 Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010
Autor: Piotr Wiorek

Plik: Plywalnia_RATAJE_13.07.2014.rtd

Adres: Projekt: Plywalnia_RATAJE_13.07.2014
Pret Profil Materiat Lay Laz Wytez. Przypadek Prop.{uy)
48 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
48 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
50 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.15 10 KOMB4 0.00)
51 IM 340 STAL S5t3s T2 1704 0.15 10 KOMB4 0.00
52 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.15 10 KOMB4 0.00)
53 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.0& 10 KOMB4 0.00)
54 IM 220_330 STAL 5135 98.13 38.24 0.30 10 KOMB4 0.00)
55 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.11 10 KOMB4 0.0}
58 IM 220_330 STAL 5135 98.13 40.87 0.63 10 KOMB4 0.00)
57 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
58 IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
58 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
ga IM 220330 STAL 5t35 98.13 43 64 o0.a7 10 KOMB4 0.00
81 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
g2 IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
83 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
G4 IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
g5 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
i i} IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
a7 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
g8 IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
ga IM 340 STAL 5t35 T2 1784 0.14 10 KOMB4 0.00
70 IM 220_330 STAL 5135 98.13 43.84 0.867 10 KOMB4 0.00)
7 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
T2 IM 220_330 STAL 5135 98.13 40.87 0.63 10 KOMB4 0.00)
T3 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.14 10 KOMB4 0.00)
T4 IM 220_330 STAL 5135 98.13 38.24 0.30 10 KOMB4 0.00)
75 IM 340 STAL 5135 T2 17.84 0.11 10 KOMB4 0.01
78 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
7 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.03
78 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
T8 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
a0 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
81 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.0 II
B2 RP &0ed0x3 ALUM 108.70 184.08 0.02 & KOMB2 0.0 II
83 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
a4 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.0
a5 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.0z B KOMB2 0.01
a8 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.01
a7 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 10 KOMB4 0.0
a8 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.01
a8 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.01
a0 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.01
81 RP B0xd0x3 ALUM 108.70 184 06 o0.01 & KOMB2 0.01
a2 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.0 II
83 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 B KOMB2 0.0 II
B4 RP 80x40x3 ALUM 108.70 184.08 0.01 10 KOMB4 D.EIEI
Data: 24/07114 Strona: 2
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Ze wzgledu na koniecznos$¢ doprowadzenia obiektu ptywalni ,,RATAJE” do
stanu wymaganego przez Prawo Budowlane, musi zosta¢ docelowo
wymienione pokrycie przedmiotowej ptywalni. Majac na uwadze fakt, ze
1m” ptyty poliweglanowej wazy Qo = 0.03kN/m?, a 1m? fasady
aluminiowo-szklanej wazy Qs,s = 0.90kN/m?, a wiec jest 30 razy ciezsza,
przeprowadzono ponownie analize statyczng istniejgcej konstrukcji
nosnej przekrycia ptywalni, obcigzajac jg nowg fasadg. Okazato sie, ze
obecna konstrukcja, nie jest w stanie przejac takiego obcigzenia. Nosnos¢
pretdw, jest przekroczona o 27%. Dlatego tez w Projekcie
Architektoniczno-Budowlanym Remontu Basenu krytego ,,RATAJE”,
bedzie zaproponowana nowa konstrukcja no$na zadaszenia z drewna
klejonego. Bedg to ksztattem identyczne ramy w stosunku do obecnej
konstrukcji i w takim samym rozstawie modularnym, to znaczy co
L=3.0m

Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010
Autar; Pilotr Wiarek Fik: Phywalnia RATAJE 19.07 2014 _nowa fasada rid
Adres: Projekt Phywalnia RATAJE 18,07 2014 nowa fasads

g b
E e Przspadbd 7 {3TAD feda sfominross-nedenm)

|  Data: 2407114 Strona: 1
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Plik: Phywalnia_RATAJE _18.07.2014_nowa fasaca.rd
Projekt Plywalnia_RATAJE 1907 .2014_nowa fasada

Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Autor: Plotr Wiorek
5

Widok - Przypadis 3 (WIATRA_L)

pZ(lok)=-0.38

Strona: 1
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Autodesk Robat Structural Analysis Professional 2010

Autor: Plotr Wiorek

Pik. Plywalnia_RATAJE_18.07.2014_nowa fasacda.rnd
Projekt Plywalnia RATAJE 19.07 2014 nowa fasada

Widok - Przypadii. & (WIATRZ_PF)

Strona 1
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RATAJE_18.07 2014_nowa fasada

Plik: Ptywalnia_RATAJE_19.07.2014_nowa fasada.rtd

Projekt: Phywalnia

Autedesk Robot Structural Analysis Professional 2010

of, Plotr Wiorek

Aut
Adres:

Wikdok - Preypadids 5 (WIATR3_PS)

pZ(lok)=0.22

Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Autor, Piotr Wiorek

Adres:

a_RATAJE_19.07.2014 nowa fasada

Plik: Phywalnia_RATAJE_19%.07.2014_nowa fasada.rid

Projekt: Phywalni

MY, Przypadki- Tdol4

Widok

Strona: 1
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Plik: Plywalnla_RATAJE_19.07.2014_nowa fasada.rtd
Projekt Plywalnia RATAJE 1807 2014 nowa fesada

Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Aulor: Plotr Wiorek

Adres

Wilclok - FX: Proypadki: Tdo14

Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010

Autor: Piotr Wiorek

fasada.rtd
Adres:
fasada

Plik: Plywalnia_RATAJE_19.07.2014_nowa

Projekt: Plywalnia_RATAJE_19.07.2014_nowa

Whyniki dynamiki - Preypadek: 8 (Modalna } Postacie aktywns

Wartosci
1

- Przypadek: G (Modalna ) Postacie akiywne © 1..10; CQC

2 1.0 Cac

Filtrowanie FPrzypadek Forma
Lista petna 1do14| 1do10]
Wybar 8 1dolDd CQC
losé catkowita 14
losé wybrana 1
- Przypadek: G (Modalna ) Postacie akiywne @ 1..10; CQC
Czestotliwose Relat.masy UX [Relat.masy UY Relatmasy UZ Biez.masy UX
P dekiForma Okres [sek
rzypa (Hz) (sek] (%) (%) (%) %)
& l 1 4 87| 0,21 0,00 87,24 u.ﬂ 0,00
& 2 501 017 T.00 G724 .00, 0.00
& 3 581 0,17 18,84 87,24 6,48 16,84
& 4 .21 0,16 35,71 87,24 13,27 12,87
& 5 &,25] 0,16 35,71 67,25 13,27 0.00]
& & 6,31 0,16 26,86 87,35 13,87 1.16]
& 7 GET: 0,16 26,86 87,35 13,87 0.00]
& 8 .45 0.15 37.00 87,25 13,72 0.14|
& 3 6.52 0.15 37.00 87,25 13,72 o.00]
& 10 &,57] 0,15 27,01 87,35 13,72 o.01)
Biez.masy UY Biez.masy UZ Calk.masy UX | Catk.masy UY Catk.masy UZ
Przypadek/Forma
(%) (%) (ka) (ka) (ka)
& 1 67.34] 0,00 14058,89) 14058,20) 14056,58(
& 2 0.0 0,00 14058,89 14058,29 14056,39|
& 2 0,00 6,48 14058,89) 14058,20) 14056.59|
& 4 0,00 8,70 14058,89) 14058,20) 14056.59|
& 3 0,00 0,00 14056, 54 14058,29 14058680
LU 0,00 0.40 14056, 54 14058,29 14058680
& 7 0,00 0,00 14058,89) 14058,20) 14056.58|
& B 0,00 0,06 14058,84 1405824 14056,39]
& 8 0,00 0,00 14058,89) 14058,20) 14056.59|
& 10 0,00| 0,00| 14056, 89 14056 59 14056 80}
Data: 24/07/14 Strona: 2
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010
Autor: Piotr Wiorek Plik: Plywalnia_RATAJE_19.0T7.2014_nowa
fasada.rtd
Adres: Projekt: Plywalnia_RATAJE_19.07 2014_nowa
fasada
Pret “Profil | Material Lay Laz  Wytez Przypadek Prop.{uy)|
1 Stup_1 liN 340 STAL 5135 2231 10766 031  OKOMBE3 -
2 Shp_2 N 340 STAL 5135 1115 5383 025 B KOMB2 -
3 IN 340 STAL 5135 372 1784 027  BKOMEZ 0.02
4 IN 220_330 STAL 5t35 6123 4160 065  OKOME3 0.01
5 Shup_5 IN 340 STAL 5t35 2231 10766 044  OKOME3 -
8 Shp_8 IN 340 STAL 5t35 1115 5383 031  ©KOMB3 -
7 IN 340 STAL 5135 372 1784 025  GKOME3 0.00f
3 Shup_8 IN 340 STAL 5135 2231 10786 038  ©KOMB3 -
@ Stup_8 IM 340 STAL Stas 11.15 53.83 0.3 @ KOMB3 -
10 IM 340 STAL 5t3s T2 1704 0.24 # KOMB3 il
11 IN 220_330 STAL 5135 81.23 41.89 0.87 @ KOMB3 0 ﬁ
12 Ship_12 |IN 340 STAL 5135 2231 10788 0.37 @ KOMB3 -
13 Stup_13 [iN 340 STAL 5135 1115 5383 031 9 KOMB3 -
14 IM 340 STAL 5435 ar2 17.84 024 § KOMB3 0.
15 IN 220_330 STAL 5135 81.23 41.80 0.88 § KOMB3 D.g
18 Stup_18 IMN 340 STAL 5135 231 10788 0.37 8 KOMB3 -
17 Stup_17 IN 340 STAL 5135 1115 5383 030  ©KOMB3 -
18 IN 340 STAL 5135 372 1784 023  OKOMBE3 0.
19 IN 220_330 STAL 5135 8123 41860 088  0KOMBE3 n.zj
20 Stup_20 IN 340 STAL 5135 2231 10766 037  OKOMBE3 -
21 Stup_21 IN 340 STAL St35 1115 5383 030  OCKOMB3 -
2 IN 340 STAL 5135 372 1784 023 OKOME3 0.00
3 N 220_330 STAL 5135 6123 4160 088 0KOME3 0.00f
24 Shup_24 N 340 STAL 5135 2231 10766 037  0KOMBE3 -
25 Shup_25 IN 340 STAL 5t35 1115 5383 030  ©KOMB3 -
26 IN 340 STAL 5t35 372 1784 023 OKOME3 0.
27 IN 220_330 STAL 5135 8123 4160 086  §KOME3 u.ﬂ
28 Shup_28 IN 340 STAL 5135 2231 10786 037  GKOMB3 -
28 Shup_29 IM 340 STAL Stas 11.15 53.83 0.3 @ KOMB3 -
30 IM 340 STAL 5t3s T2 1794 0.24 @ KOMB3 o
N IN 220_330 STAL 5135 81.23 41.89 0.88 @ KOMB3 0 ﬁ
32 Shup_32 IN 340 STAL 5135 2231 107.88 0.38 @ KOMB3 -
33 Shp_33 IN 340 STAL 5135 11.18 53.83 0. @ KOMB3 -
4 lin 240 STAL 5135 372 1794 024  ©KOMB3 0.00f
35 N 220_330 STAL 5135 8123 4180 087  0KOMB3 0.00f
38 Shup_38 IN 340 STAL 5135 2231 10786 044  ©KOMB3 -
37 Shup_37 IN 340 STAL 5135 1115 5383 031  DKOMB3 -
33 IN 340 STAL 5135 372 1784 025  OKOMB3 0.00f
39 Shup_38 IN 340 STAL 5135 2231 107866 031  OKOMB3 -
40 Stup_40 IN 340 STAL 5135 1115 5383 025  EKOMB2 -
41 IN 340 STAL St35 372 1784 027  BKOME2 0.02
42 IN 220_330 STAL St35 6123 4160 0685  OKOMBE3 0.01
a3 IN 340 STAL St35 372 1784 020  TKOMBI 0.
4 IN 340 STAL 5t35 372 1784 037 OKOME3 0.
45 in 340 STAL 5135 372 1784 034  0KOME3 0.00f
48 N 340 STAL 5135 372 1784 033 ©KOME3 0.00f
47 in 340 STAL St35 372 1784 033 §KOME3 0.00f
| Data: 24/07/14 Strona: 1
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Autodesk Robot Structural Analysis Professional 2010
Autor: Piotr Wiorek

Plik: Piywalnia_RATAJE_19.07.2014_nowa

fasada.rtd

Adres: Projekt: Plywalnia_RATAJE_19.07.2014_nowa

fasada
Pret Profil Material Lay Laz Wytez. Przypadek Prnp.[u]rll
48 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.33 8 KOMB3 {I.DEIII
48 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.33 8 KOMB3 {I.DEIII
50 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.33 8 KOMB3 0.0
51 IM 340 STAL 5t35 372 17.04 0.34 o KOMB2 0.0
52 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.37 8 KOMB3 0.0
53 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.20 T KOMEB1 0.0
54 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 0.85 T KOMEB1 0.0
55 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.38 8 KOMB3 0.0
58 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 1.28 8 KOMB3 0.0
57 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.30 8 KOMB3 0.0
58 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 1.18 8 KOMB3 0.0
58 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 027 8 KOMB3 {I.DEIII
ga IM 220330 STAL 5t35 95.13 43.64 1147 9 KOMB3 {I.DIZIII
81 E IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.28 8 KOMB3 0.0
g2 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 147 8 KOMB3 0.0
83 E IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.28 8 KOMB3 0.0
G4 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 147 8 KOMB3 0.0
g5 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.25 8 KOMB3 0.0
i i} IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 147 8 KOMB3 0.0
a7 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.28 8 KOMB3 0.0
g8 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 147 8 KOMB3 0.0
ga IM 340 STAL 5t35 372 17.84 0.28 9 KOMB3 0.0
70 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 1.18 8 KOMB3 {I.DEIII
7 E IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 027 8 KOMB3 {I.DEIII
T2 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 1.28 8 KOMB3 0.0
T3 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.30 8 KOMB3 0.0
T4 IM 220_330 STAL 5135 85.13 43.54 0.85 T KOMEB1 0.0
75 IM 340 STAL 5135 3.72 17.84 0.38 8 KOMB3 0.0
78 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
7 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.034
78 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
T8 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
a0 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
81 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
B2 RP B0ed0x3 ALUM 106.70 184.06 o0.02 g KomB2 0.0
83 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
a4 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.034
a5 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB2 0.01
a8 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 8 KOMB3 0.0
a7 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.0z 10 KOMB4 0.0
a8 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.01 8 KOMB2 0.0
a8 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.01 8 KOMB2 0.01
a0 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.01 8 KOMB2 0.01
81 RP B0xd0x3 ALUM 106.70 184.08 0.0 a KomB2 0.0
a2 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.01 8 KOMB2 0.01
83 RP 80x40x3 ALLUM 106.70 184.06 0.01 8 KOMB2 0.004
B4 RP 80x40wx3 ALLUM 106.70 184.06 0.02 10 KOMB4 {I.DE-I

Data: 24/07/114 Strona: 2
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5.2 Rysunki przedstawiajgce sposéb wzmocnienia konstrukcji nosnej

pokrycia ptywalni

Fot. Nr15 (sposéb wzmocnienia gérnego pasa dZwigara stalowego
w miejscach wystepowania zaawansowanej lokalnej korozji > miejsca
podparcia ptatwi aluminiowych)
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Fot. Nr16 (Element wzmacniajacy gorny pas belki stalowej
dzwigara > patrz Fot. Nr15

Fot. Nr17 (Sposdéb potaczenia ze sobg dwadch réinych metali

pozycja 1 > dielektryk)

47



Kazde miejsce podparcia ptatwi aluminiowych w ktdrym znajduje sie
zaawansowane ognisko korozji, nalezy przed wzmocnieniem polegajgcym na
przyspawaniu profilu T90x90x10 (Fot. Nr 14 oraz Nr14), doktadnie oczyscié

z korozji. Po przyspawaniu T90x90x10, kazde naprawiane miejsce nalezy
zabezpieczy¢ najpierw farbg antykorozyjng. Nastepnie catg konstrukcje nalezy
pomalowac farbg nawierzchniowa. Proponuje sie zastosowanie wskazanego
ponizej zestawu malarskiego:

- malowanie podktadem wysoko cynkowym
SIKACOR ZINCR
- malowanie warstwg posrednig
SIKACOR EG1
- malowanie nawierzchniowe
SIKACOR EG5

Oczywiscie, mozna rowniez zastosowacd inne — tasze zestawy malarskie.

5.3 Stropodach nad segmentem socjalno-gospodarczym

Fot. Nr18 (stropodach nad segmentem socjalno-gospodarczym)
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Stropodach nad segmentem socjalno-gospodarczym, czeSciowo wykonany jest
z prefabrykowanych zelbetowych ptyty otworowch opartych na wienicach
opaskowych, czesiowo z zelbetowych ptyt korytkowych, opartych na belkach
stalowych. Od spodu ptyt stropowych umocowano sufit podwieszony. Od géry
na ptytach jest potozona warstwa wyréwnujaca w postaci wylewki z zaprawy
cementowej o grubosci okoto 5.0cm Na wylewce jest potozona 2 x papa na
lepiku. Stropodach nie posiada izolacji termicznej. Zatem nie spetnia obecnych
Norm, dotyczacych ochrony cieplnej budynkdw. Podczas wykonywania roboét
remontowych, stropodach ten musi by¢ poddany termomodernizacji. Musi
zosta¢ wymienione pokrycie dachu i wszystkie obrébki blacharskie.

5.4 Stropodach nad segmentem techniczno — technologicznym oraz nad
wentylatorownia

Wi -~

Fot. Nr19 (stropodach nad segmentem socjalno-gospodarczym)

Stropodach nad segmentem techniczno — technologicznym oraz nad
wentylatorownig, jest z prefabrykowanych zelbetowych ptyty otworowch
opartych na wiencach opaskowych. Od goéry na ptytach jest potozona warstwa
wyréwnujaca w postaci wylewki z zaprawy cementowej o grubosci okoto 5.0cm
Na wylewce jest potozona 2 x papa na lepiku. Stropodach nie posiada izolacji
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termicznej. Zatem nie spetnia obecnych Norm, dotyczgcych ochrony cieplnej
budynkéw. Podczas wykonywania robét remontowych, stropodach ten musi
by¢ poddany termomodernizacji. Musi zosta¢ wymienione pokrycie dachu

i wszystkie obrébki blacharskie.

5.5 Czerpnia powietrza

Fot. Nr20 ( zasypana i nieczynna czerpnia powietrza)

Od strony pétnocnej kompleksu budynkéw ptywalni ,,RATAJE”, znajduje sie
nieczynna obecnie i catkowicie zasypana czerpnia powietrza. Oczywiscie
unieruchomiona czerpnia uniemozliwia funkcjonowanie instalacji nawiewno -
wywiewnej ptywalni. Podczas robét remontowych, czerpnia musi zostaé
odbudowana, co bedzie sie wigzato z wykonaniem najpierw wykopu i usuniecia
najprawdopodobniej ceglanych fragmentdw starej zniszczonej konstrukgcji

i wykonania nowej czerpni w technologii zelbetowej.
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5.6 Taras

Fot. Nr21 (taras z ptyt lastrico od strony potudniowej budynku ptywalni)

Od strony potudniowej budynku ptywalni, znajduje sie taras wykonany z ptyt
lastrico. Ze wzgledu na mozliwos¢ tatwego uszkodzenia ptyt poliweglanowych
pokrywajgcych budynek ptywalni, zostat on odgrodzony od tarasu ptotem

z metalowej siatki. Estetyka takiego rozwigzania (wykonanego 40 lat temu), jest
bardzo niska. Dlatego tez w zwigzku z projektowanym kapitalnym remontem
budynku, ktéry polegac bedzie réwniez na pokryciu ptywalni nowg fasada
aluminiowo — szklang odporng na wtamanie, proponuje sie rozebranie
obecnego tarasu wraz z ogrodzeniem i uszkodzonymi schodami terenowymi.
Nowy taras wraz z nowymi schodami terenowymi, nalezy wykonac z kolorowej
kostki brukowej wedtug projektu matej architektury.
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5.7 Sciany zewnetrzne wraz ze stolarka okienng i drzwiowa

Sciany zewnetrzne wraz ze stolarka okienng i drzwiowa

(partrz Fot. Nr22, oraz Nr23), nie spetniajg obowigzujacych norm dotyczacych
ochrony ciepnej budynkéw. Ponadto Sciany zewnetrzne nie posiadajg izolacji
przeciwwilgociowej pionowej, ani poziomej. Aby wykonaé odpowiednig
izolacje przeciwwilgociowg Scian zewnetrznych, nalezy wykonac roboty
odkrywkowe, nastepnie zabezpieczy¢ wykopy przed zalaniem wodg opadowa
przy pomocy drewnianego zadaszenia. Oczywiscie Sciany muszg najpierw
wyschngé. Na wyschniecie scian, nalezy przewidzie¢ czas okotfo jednego
miesigca. Sposdb wykonania izolacji przeciwwilgociowej Scian zewnetrznych,
jak réwniez jakiego materiatu i o jakiej grubosci nalezy uzyé do
termomodernizacji tych Scian oraz jaka zastosowac kolorystyke, te informacje
zostang podane w projekcie budowlanym remontu budynku ptywalni.

Fot. Nr22 (fatalny stan techniczny okien budynku ptywalni — okna posiadajg

pojedynczg szybe)
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Fot. Nr23 (brak izolacji pionowej i poziomej zewnetrznych $cian budynku)

Brak izolacji przeciwwilgociowej pionowej na zewnatrz budynku, spowodowat
zagrzybienie i odpadanie tynkdéw wewnetrznych w pomieszczeniach
znajdujacych sie ponizej poziomu terenu. Po wykonaniu izolacji
przeciwwilgociowej na zewnatrz budynku, nalezy w wewnetrznych
pomieszczeniach skuc zniszczony-odpadajacy tynk i potozy¢ nowe tynki.
(patrz Fot. Nr24, oraz Nr25)
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Fot. Nr25 (zagrzybiate i odpadajace tynki wewnetrzne)
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5.8 Sciany wewnetrzne wraz ze stolarka drzwiowa

Sciany wewnetrzne przed malowaniem lub potozeniem ptytek ceramicznych,
nalezy wygtadzié¢, przez potozenie odpowiedniej gtadzi szpachlowej. Wszystkie
drzwi wewnetrzne sg przeznaczone do wymiany.

5.9 Plaza wokot niecki basenowej wraz ze stalowga konstrukcjg wsporcza.

Plaza wokdt niecki basenowej jest wykonana jako ptyta zelbetowa o grubosci
okoto 12cm. Ptyta ta opiera sie na stalowej konstrukcji wsporczej. Konstrukcja
ta jest catkowicie skorodowana z powodu braku jakiejkolwiek konserwacji
podczas catego dotychczasowego okresu eksploatacji, oraz braku wentylacji
przestrzeni wokot niecki basenowej. (patrz Fot. Nr26 i Nr27) Ze wzgledu na
liczne przecieki wody, konstrukcja zelbetowa plazy rowniez ulegta degradacji.
(patrz Fot. Nr28) Dlatego tez zaréwno ptyte zelbetowg plazy, jak réwniez
stalowg konstrukcje wsporczg nalezy rozebrac i wykonaé nowg wedtug
projektu. Do momentu wmiany ptyty zelbetowej plazy basenu wraz z jej
konstrukcjg nosng, miejsca w ktorych wymieniona konstrukcja stalowa nosna
jest najbardziej zniszczona, muszg zostac podstemplowane drewnianymi
okraglakami @150mm poprzez poziomg poprzeczke (kantéwka 16cm x 16¢cm)

Fot. Nr26 (skorodowana konstrukcja wsporcza ptyty zelbetowej plazy)
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Fot. Nr28 (obraz destrukcji ptyty zelbetowej plazy)
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6/ Zestawienie kosztow:

- demontaz pokrycia z ptyt poliweglanowych > 32000 pln (netto)
- sprzet > 4750 pln (netto)
- rozebranie stalowej konstrukcji nosnej ptywalni > 60000 pln (netto)
- rozkucie z wywozem ptyty zelbetowej plazy > 20500 pln (netto)
- rozebranie stalowej konstrukcji wsporczej plazy i zabudowanie nowej

> 162000 pln (netto)
- szalunek tracony dla ptyty plazy (blacha trapezowa — ocynk)

> 12000 pln (netto)
- wylanie na mokro nowe;j ptyty zelbetowej plazy > 57000 piIn (netto)
- zabudowanie konstrukcji nosnej z drewna klejonego

> 260000 pin (netto)
- zabudowanie fasady aluminiowo-szklanej > 1100000 pin (netto)
- zdjecie starej papy z dachu > 22000 pln (netto)
- utylizacja papy > 6000 pln (netto)
- potozenie styropapy gr. 20cm z papg wierzchnig uktadang na gorgco

przy pomocy palnikdw na propan-butan > 108000 pIn (netto)

- obrébki blacharskie > 4600 pln (netto)
- wykonanie nowej czerpni powietrza > 80000 pIn (netto)
- rozebranie starego tarasu > 23400 pln (netto)

- wykonanie nowego tarasu z kolorowej kostki brukowej z podfozem
> 70200 pln (netto)

- wymiana duzych okien zewnetrznych stalowych na aluminiowo-szklane
> 88500 pln (netto)

- wymiana okien zwyktych na okna z PVC > 10000 pin (netto)

- wymiana drzwi zewn. i wew. > 20000 pin (netto)
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- termomodernizacja scian zewnetrznych budynku ptywalni
> 55000 pln (netto)

- odkopanie $cian zewnetrznych po obwodzie do poziomu faw

fundamentowych > 120000 pin (netto)
- zadaszenie wykopow > 20000 pIn (netto)
- rapowanie scian na zewnatrz budynku > 7500 pln (netto)
- izolacja pionowa Scian > 30000 pln (netto)

- zasypanie wykopodw z zageszczeniem mechanicznym warstwami
co 20cm > 28200 pln (netto)
- skucie zniszczonych tynkéw wewnetrznych > 2500 pln (netto)
- wykonanie nowych tynkdw na zaprawie wap —cem
> 10000 pin (netto)
- malowanie > 20000 pin (netto)
- utozenie ptytek ceramicznych na scianach > 24000 pln (netto)

- utozenie ptytek ceramicznych na posadzkach > 48000 pin (netto)

Ogoétem: > 2506150 piIn (netto)

Pia A Wior ek
Tﬂ.— o Budaghmicrwa Ladowego
J_‘-_ aranjczed

’f{{‘ ;.L.u-\].-ml-j
ewicE ey 28/ POOK/OS

Projektant: Inz. Piotr Wiorek
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7/ Karty informacyjne zaproponowanych farb antykorozyjnych

Karta Informacyjna
Widanie 02/04/2012
Numer identyfikacyiny

02 06 02 0D 0D2 0 000001

SikaCor” Zinc R

SIKACOR ZINCR

SikaCor”® Zinc R (d. Friazinc® R)

Epoksydowy materiat gruntujacy o wysokiej zawartosci

pyiu cynkowego

Opis produktu

Dwuskladnikowy grunt epoksydowy z duza zawartoscia pyiu cynkowsgo (powyze]
94% w suchej warstwie) charakteryzujacy sie niska zawartoscia rozpuszczainikow.
Spelnia wymagania niemieckie nomy , TLTP-KOR Stahibauten”, blait 87

Zastosowanie

Element skladowy systemow tzw. ciezkiel” antykorozji o szerokim zakresie
rastosowan, szczegolnie zalecany do zaaezpqeczanta konstrukcji stalowych
pracu_;a_cych pod woda, w silnie agresywnym Srodowisku przemystowym oraz
narazonych na obcigzenia mechaniczne (np. mosty, Sluzy, tamy, cidnieniowe rury
przesytowe, itp.).

Material gruntujacy wchodzacy w skiad zestawu antykorozyinego przeznaczonego
do zabezpieczania szczegdinie obciaZonych mechanicznie | chemicznie elementow
konstrukicji mostowych.

Przy gruboéci suchel warstwy 20 pm SikaCor® Zinc R daje powloke spawalna.

Wiasciwosci

® Uniwersainy grunt dia materialow jedno- | dwuskladnikowych

B Bardzo szybkie utwardzanie

®m Wysoka odpomost na dziatanie wody | agresywnych czynnikow
atmosferyczmych

® Wysoka odpomost mechaniczna (na $cieranie, uderzenia)

B Zapewnia tworzenie ochrony katodowe] (minimaina grubost 40 pm)

W Przy grubosc suche] warstwy 20 um tworzy powioke spawalng

B Przy laczne] grubosci powtoki min. 220 pm | warstwiz gruntujacej

SikaCor® Zinc R min. 60 um powioka zastepuje metalizacie z warstwami
nawierzchniowymi

Dane preduktu

Barwa

Cynkowo — szara, czerwono — brunatna, matowa Nr 687.0304

Opakowanie

® SikaCor® Zinc R (A+B) 26,1517 kg
B Rozdenczalnik K 25, 101 3 litry

Skfadowanie

Warunki skiadowania /
Czas przydatnosci do
uzycia

Materiat nalezy przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych
i chiodnych pomieszezeniach najlepiej uzyc w ciagu 12 miesiecy od daty produkcji.

Odpornosc

W pedni utwardzony materiat jest odpormy na procesy starzenia, wode | obciazenia
mechaniczne.

Odpornosé termiczna

W suchej atmosferze diugotrwata do okolo +150°C, krotkotrwala do okolo +180°C,
w atmosferze wilgotnej do okolo +50°C.

skaCozZncR 114
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Informacje
o systemie

Struktura systemu

W Ber warstwy wierzchniej

2 x SikaCor® Zinc R
B Powifoka grunfujgca pod koleine warstwy

1 x SikaCor® Zinc R
B Powiloka spawaina pod Koleine warstwy

1% SikaCor® Zinc R grubosc suchej warstwy 20 pym
Na koleine warstwy w zaleznosci od obciaZenia, wymagan, co do trwatosci barwy
oraz rodzaju uZytkowania mozZna stosowad jedno- | dwuskiadnikows powboki
antykorozyine Sika.

Szczegoly aplikacji

Zuzycie materiatu

Gestose | Fawaripse czesei | Teoretyczne zuzycie / wydajnosc matenatu
plynnego | statych [%] dla asiggnieciz sredniej grubosci suchej/
materiaty mokre] warshay
Tkgidm’]
ohj. wag. CFT [pm] | WFT [pam] kgim? makg
SikaCor® Zinc R 2.8 67 =] Eaﬂq. 19,20 g%gg ;gg

Przygotowanie podioZa

Powierzchnie stalowe musza byE suche, czyste, odpylong, pozhawione
zanieczyszezen, olem thuszczu iip. Najlepsze efekty daje czyszczenle
strumieniowo — Scieme w celu osiggniecia stopnia czystosci Sa2! fxwg EN IS0
12944 czest 4.

Warunki aplikacji

Temperatura materiatu

Minimum +5°C

Temperatura podtoZa

Minimum +5°C

Temperatura punkiu rosy

Temperatura podioza | nieutwardzonej powicki musi byé zawsze 0 3°C wyZsza od
temperatury punktu rosy.

Instrukcja aplikacji

Proporcja mieszania

Skiadnik A : B =94 : 6 wagowo

Instrukcja mieszania

Materiat jest dostarczany w odpowiednio cdmierzonych proporciach mieszania
wmaszac,tch wagowo 94:6 (skladnik A skiadnik EI] Skiadnik A nalezy wsiepnie
wymieszac, nastepnie dodad skiadnik B | mieszat wolnoohrotowym mieszadiem
mechanicznym (300400 obrimin) do osiagniecia jednorodne] barwy, jednak nie
krocej niz 3 minuty. Nastepnie przelad do czystego pojemnika i ponownie krotko
wymieszat. Nalezy unikad napowietrzania materiatu

W przypadku powloki spawalne] dodad okolo 12% wagowo rozcienczainika K.

Sposoby aplikacji |
narzedzia

Wibar metody nanoszenia warunkuje otrzymanie gladkig) powdoki o jednolitej

grubosci warstwy. Nanoszenie natryskiem daje najlepsze wyniki. Dodatek

rozcienczalnika obniza stabilnost | grubost suchej warstwy. Przy nanoszeniu

pedzlem lub watkiem, konieczne moga dodatkowe czynnosci w celu osiagniecia

wymaganej grubosdci suchej warstwy. Przed przystapieniem do aplikacji wskazane

iest wykonanie pola probnego w warunkach budowy, w celu upewnienia sig, 2e,

nanoszenie materiatu wybrang technika zapewni oczekiwany efekt.

B Nanaszenie reczne pedziem

B Natrysk wysokocisnieniowy — dysza 1.7=2.5 mm, cisnienie 0,3-0,4 MPa

W Natrysk bezpowietrzny (Aifess) — cisnienie w pistolecie minimum 18 MPa, dysze
0,38=0,53 mm, kat otwarcia 40°+80"

Czyszczenie narzedzi

MNarzedzia naleZy od razu po uZyciu umyt rozcienczainikiem K. Utwardzony
materiat mofna usunat jedynie mechanicznie.

Czas przydatnosci do
uzycia

~ 8 godzin (w temperaturze +20°C)

SkaCo®ZineR 2/
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Wigzanie materiatu

Czas utwardzania Stopien 6° wyschniecia wo DIN 53 150 materiat osiaga po:
Grubose suchej | +5°C po +23°C po +40°C po | #B0°C po
‘warstwy
20 pm 1 god=. 45 min. 30 min. 20 min.
SikaCor® Zinc R ;
a0 pm 3 godz. 2.5 godz. 1.5 godz. 45 min.
Czas pomiedzy Pomiedzy SikaCor® Zinc R a druga warstwa SikaCor® Zinc R (dla arubodci 60 umy.

uloZeniem kolgjnych
warstw

Mirirnum: 2,5 godziny

maksimum: 4 lata

Pomiedzy SikaCor® Zinc R a SikaCor® EG 1 lub Sika® Poxicolor Plus:
minimum: 2.5 godziny dla SikaCor™ EG 1

minimum: £ godzin dia Sika® Poxicolor Plus

maksimum: 4 [ata )
skontakiowac sie z przedstawicielem Sika.

Pomiedzy SikaCor® Zinc R a innymi powickami wierzchnimi:

minimum: 1 dzien

maksimum:  w zaleZnosci od stosowanego produktu

Przed naniesieniem kolejnej powloki nalezy usunaé ewenfualne zabrudzenia.
Do czyszezenia wszelkiego uammmiuumﬂmmzcm
zalecane jest stosowanie Wash.

Peine utwardzenie nastepuje w zaleznosci od grubosci warstwy | temperatury po
1+2 dniach.

Wszelkie podane dane techniczne bazujq na probach i testach laboratoryjnych.
Praktyczne wyniki pomiardw moga nie byt identyczne w zwiazku z okolicznosciami,
na kidre producent nie ma wphwu.

SkaCo®ZineR M
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Ochrona zdrowia
i srodowiska

Warunki BHP Podczas pracy ohowigzuje ubranie, rekawice | okulany ochronne.
W pomieszczeniach zamknietych nale?y zapewnic odpowiednia wentylacje i nie
zhlizat sie z ogniem ani narzedziami iskrzacymi. W razie kontakiu materiaiu
z oczami, onami Sluzowymi lub diugotrwatego kontaktu ze skdra plukatd duzg
ilodcig letniej, czystej wody a nastepnie skonsultowat sie z lekarzem.
Szezegdiowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczefstwa, a takze dane
dotyczace ekologi, wiasciwoscl toksykologicznych materiatu itp. dostepne s3
w Karcie Charakierystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepne] na Zadanie.

Ochrona srodowiska Poszczegdine skiadniki oraz ich nieutwardzona mieszaninag moga zanieczyscic
wode i mie woino ich usuwad do gruntu, wad powierzchniowych ani kanalizacji.
Malezy zawsze doprowadzié do utwardzenia resztek matenaiu. Utwardzone
resztki produktu mozna utylizowaé jak tworzywa sztuczne.

Uwagi prawne

Informacje, a w szczegolnosc zalecenia dofyczace dziatania i konfcowego
zastosowania produkiow Sika s podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy | doswiadczenia Sika i odnosza sie do produktow
skiadowamych, przechowywanych i uZywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujgce w praktyce zroZnicowanie materiatow,
substancii, warunkow i sposobu ich uZywania | umiejscowienia, pozostajace
catkowicie poza zakresem wphywu Sika, wiasciwosci produkiow podane
w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazdwkach udzielonych przez
Sika nie moga byt podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku
urywania produktdw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produlktu jest obowiazany do uZywania produkiu Zgodnie Z jego przeznaczeniem
i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wiasnosci osob trzecich musza
byl przestrzegane. Wszelkie zamowienia s3 realizowans zgodnie z akiuainie
obowiazujacymi Ogdlnymi Warunkami SprzedaZy Sika dostepnyml na sironie
intemetows] www.sikapl, ktore stanowia integraing czesd wszystkich umow
zawieranych przez Sika. Uzytkownicy s3 obowigzani przestrzegad wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uZytkowanego produkiu. Kopig
aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza UZytkownikowi na jego
Zadanie.

Dyrektywa unijna 2004/42 Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42/EC, maksymalna dopuszczalna zawartost

W sprawie ograniczen Lotnych Zwiazkow Organicznych (Kategoria produktu Il A/ j typ Lb) dia produkiu

emisji lotnych zwiazkow  gotowego do uZycia wynosi 500 off (ograniczenie 2010).

organicznych Maksymalna zawartost Lotnych Zwiazkow Organicznych w SikaCor® Zinc R
wynosi < 500 g/l.

Sika Poland Sp.zoo. Tel +48223100 700

ul. Karczunkowska B0 Fax +48 2231 D0 800
02-871 Warszawa =-mail sika. poland @l ska.com
Puolska wiww.sika.pl

SkaCo®ZineR 44
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SIKACOR EG1

Karta Informacyjna
Wydanie 04/02/2013
Numer identyfikacyjny

02 06 02 00 004 0 System
SikaCor® EG-System Rapid

SikaCor® EG-System Rapid
Dwusktadnikowe, szybko utwardzalne materiaty powtokowe
epoksydowe i poliuretanowe

Opis produktu SikaCor® Zinc R Rapid - dwuskladnikowy, szybkoutwardzalny material gruntujgoy
na bazie epoksydow o wysokiej zawartosd pylu cynkowego.
SikaCor® EG-Phosphat Rapid: dwuskladnikowy, szybkoutwardzalny materiat
gruntujacy na bazie epoksydow zawierajacy fosforan cynku,
SikaCor® EG 1 Rapid: dwuskiadnikowy, szybkoutwardzalny materiat powlokowy
na bazie epoksydow zawierajgoy mike zelazng oraz platkowe wypeiniacze
aluminiowe i talk. Stosowany do wykonywania powlok posrednich oraz
ochronnych na czas transportu i skiadowania (do 4 lat).
SikaCor® EG 4 / 5: szybkoutwardzalne, dwuskiadnikowe materiaty
nawierzchniowe na bazie poliuretanow alifatycznych zawierajace mike zelazng i
talk. Dostepne w szerckie] palecie barw. Dodatek srodka SikaCor® PUR
Accelerator (w ilosci 1% wagowo) znaczgco przyspiesza utwardzenie powloki.

Zastosowanie System przeznaczony giownie do stosowania w wytwarniach konstrukcji
stalowych.

Bardzo skuteczna, szybko utwardzalna, ochrona antykorozyjna stali, powierzchni
ocynkowanych, aluminium w obiektach wymagajgoych trwalosci barw, np.
mostach przewodach rurowych, stalowych konstrukciach ogdlnobudowlanych,
zhiornikach, obiektach portowych, oczyszczalniach | wielkogabarytowych
maszynach pracujgcych w agresywnym srodowisku lub przy okresowym
obciazeniu woda morska i sciekami.

Zestaw SikaCor® EG-System Rapid zalecany jest do zabezpieczania
antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcji mostowych. W przypadku
nowych konstrukdgi, wykonywanych w wytworni, warstwa posrednia SikaCor® EG
1 Rapid zapewnia doskonalg ochrone antykorozyjng na czas transportu,
skiadowania i montazu.

Whasciwosci Materialy wchodzace w skiad systemu SikaCor® EG-System Rapid umoizliwiaja:
W Szybki przyrost twardoscd poszczegolnych warstw
B Natozenie pefnego systemu w ciggu jednego dnia reboczego
B Aplikacje w niskich temperaturach
Kompleksowa budowa powioki, polgczenie bardzo dobrej odpornoséci na korozje
zywic epoksydowych w warstwach gruntujgoych i warstwach posrednich
z poliuretanem w warstwach wierzchnich zapewnia:
B Wysoka odpornoic na dzialanie agresywnych srodkdw chemicznych
i czynnikow atmosferycznych oraz dobrg trwaicic barw

sikaCor® EG-System Ragid  1/6
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B Elastycznosc, twardosd i brak kruchosci
B Wysoka odpornosc na uderzenia i inne obcigienia mechaniczne
B Duzg odpornost na scizranie

B Odpornosc na procesy starzenia

Badania

Certyfikaty /
Raporty z badan

Rekomendacja Techniczna IBDIM Nr RT/2012-02-0113 Zestawy farb
epoksydowych i poliuretanowych do zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji
stalowych, stalowych natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium oraz ich
stopami, a takze stalowych ocynkowanych zanurzeniowo konstrukcji mostowych
o nazwie SikaCor® 1.

Rekomendacja Techniczna IBDIM Nr RT/2012-02-0114 Zestawy farb

epoksydowych i poliuretanowych do antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni
stalowych konstrukcji mostowych o nazwie SikaCor® 2.

Dane produktu

Postac

Barwa SikaCor® Zinc R Rapid: cynkowo — szara
SikaCor® EG Phosphat Rapid: piaskowo zolta ~RAL 1002, czerw.-braz. ~“RAL 8012
SikaCor® EG 1 Rapid: szara ~ DB 702, 703, zielona DB 601, biata ~ D& 701
SikaCor® EG 4: odcienie metaliczne
SikaCor® EG 5: barwy RAL
Ze wzgledu na specyfike skiadnikow, barwa powloki w pewnych odcieniach moze
nie pokrywac sie idealnie z wzorcami barw.

Opakowanie SikaCor® Zinc R Rapid: 26 kg
SikaCor® EG Phosphat Rapid, SikaCor® EG 1 Rapid: 28,5 kg
SikaCor® EG 4 30,125i3 kg
SikaCar® EG 5 30,1013 ke
Rozcienczalnik EG 25,10i31
SikaCor® Cleaner 1607 25 litrow

Skladowanie

Warunki skfadowania /
Czas przydatnosci do
uzycia

Materiat przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych
i chfodnych pomieszczeniach najlepiej uzyc w ciggu:

SikaCor® Zinc R Rapid 1 roku od daty produkciji
SikaCor® EG Phosphat Rapid, SikaCor® EG 1 Rapid 3 lat od daty produkcji
SikaCor® EG 4, SikaCor® EG S 2 lat od daty produkcji

Dane techniczne

Gestosd

SikaCor® EG-Phosphat Rapid 1,6 kg/dm®

Zawartosc czesci stalych

sikaCor® EG 1 Rapid 1,6 kg/dm’
sikaCor® EG 4 1,4 kg/dm?
SikaCor® EG 5 1,3 kg/dm®
sikaCor® Zinc R Rapid 2,8 kg/dm’
SikaCor® EG-Phasphat Rapid 57% (objetosciowo) / 79% {wagowo)
SikaCor® EG 1 Rapid 56% (objetoiciowao) / 77% {wagowo)
SikaCor® EG 4 55% (objetosciowan) / 70% (wagowo)
SikaCor® EG S 59% (objetosciowo) / 72% (wagowo)
SikaCor® Zinc R Rapid 63% (objetosciowan) [ 88% (wagowo)

SikaCor® EG-System Rapid 2/8
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Odpornosc

Odpornosc chemiczna

SikaCor® EG-3ystem Rapid jest odporny na warunki atmosferyczne w srodowisku
przemystowym, wode, scieki, wode morska, spaliny, osady soli, osady kwasow
i zasad, oleje, tluszcze, | czasowe dziatanie paliw i rozpuszczalnikGw.

Odpornosc termiczna

‘W zaleznoéci od uzytego materiatu gruntujgcego:

B SikaCor® EG-Phosphat Rapid:  srodowisko suche maksimum +100°C
czasowo do +150°C

B SikaCor® Zinc R Rapid: srodowisko suche de +150°C

czasowo do +180°C
srodowisko mokre do +50°C

Informacje
o systemie

Struktura systemu

Podfoze stalowe:
1 x SikaCor® EG Phosphat Rapid
1 x SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG S

Podtoze stalowe, struktura 3 warstwowa:

1 x SikaCor® EG Phosphat Rapid lub 1 x SikaCor® Zinc R Rapid

1 % SikaCor® EG 1 Rapid

1 x SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG 5

Podfoze stalowe, struktura 4- warstwowa

1 x SikaCor® EG Phosphat Rapid lub 1 x SikaCor® Zinc R Rapid

2 % SikaCor® EG 1 Rapid

1 x SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG 5

Powierzchnie ocynkowane i aluminium

1 = SikaCor® EG 1 Rapid

1 x SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG S

Przy czestym obcigZeniu wodg, sciekami lub wystepowaniu obcigien
mechanicznych zaleca sie stosowanie na warstwe gruntujaca materiatu SikaCor®
Zinc R Rapid. Przy jasnych kolorach SikaCor® EG 5 moze okazac sie konieczne
dwukrotne malowanie w celu zapewnienia jednolitej kelorystycznie powioki.

Szczegoly aplikacji

Zuiycie

Teoretyczne zuyde [/ wydajnos materiatu dla
osiggniecia srednie] gruboid suchej / mokre] warstay
DFT [um] | WFT [um] kg/m* kg
SikaCor® EG Phosphat Rapid B0 140 0,225 445
SikaCor® EG 1 Rapid &0 145 0,230 435
SikaCor= EG 4 20 145 0,205 4 85
SikaCor® EG 5 Eq 100 0,135 745
g0 135 0175 5,70
SikaCor® Zinc R Rapid 69. 95 0,265 3,75
g0 130 0,355 2,80

*|Przy wyZsze] wilgotnodci powietrza i warstwach o zbyt dufe] grubosd moie dochodzic do
powstawania pecherzykow dwutlenku wegla (C04).

**) Przy natryskiwaniu. Materiat SikaCor® Zinc R Rapid nie powinien byc nanoszony w
warstwie grubsze] niz 150 pm (suche] poswdoki).

Zuiycie praktyczne zalezy od stanu podioia, rownomiernosd nancszenia i strat zwigzanych
Z nanoszeniem materiafu.
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Przygotowanie podioza Stal
Podioze musi byc czyste, suche, odpylone, pozbawione zanieczyszczen, oleju,
tluszczu itp. Powierzchnie stalowe muszag by oczyszczone strumieniowo-scierne
do stopnia czystosci 5a 2 % wg PN 150 8501-1 {DIN 55928, T.4)
Powierzchnie ocynkowone | aluminium
‘Wolne od zattuszczen i soli cynku. W przypadku stalego narazenia na obcigzenie
woda lub kondensatem

Podioza zanieczyszczone lub poddanie dziafaniu warunkow atmosferycznych
oczyscic SikaCor® Wash.

Warunki aplikacji

Temperatura materiafu Minimurm 0°C.

Temperatura podioza Minimum -10°C.

W temperaturze ponize] okofo +15° C dla zmiany lepkosci uzywanego materiafu
malarskiego mozna dodac do 5 % rozpuszczalnika EG.

Instrukcja aplikacji

Proporcja mieszania sikaCar® EG Phosphat Rapid 94.7:53
SikaCor® EG 1 Rapid 94753
SikaCor® EG 4 92:8
SikaCor® EG 5 90:10
SikaCor® Zinc R Rapid 24:6
Instrukcja mieszania Nalezy doktadnie wymieszac sktadnik & Nastepnie, zachowujgc prawidtowe

proporcje, zmieszac skiadnik A ze skfadnikiem B, uiywajgc wolnoobrotowe]
mieszarki mechanicznej (300400 obr./min} i odpowiedniego mieszadia tak, aby
uniknac napowietrzenia mieszanki. Wymieszac dokladnie przy dnie i brzegach
pojemnika.

Mieszac skiadniki az do osiggniecia jednorodnej barwy, lecz nie krocej niz 3
minuty. Nastepnie wymieszany material przelac do czystego pojemnika i jeszcze
raz wymieszac

Sposoby aplikacji ‘Wybor metody nanoszenia warunkuje otrzymanie gladkie] powioki o jednolite]
grubosci warstwy. Nanoszenie natryskiem daje najlepsze wyniki. Dodatek
rozcienczalnika obniza stabilnosc i grubosc suchej warstwy. Przy nanoszeniu
pedzlem lub watkiem, konieczne mogg dodatkowe czynnosci w celu osiggniscia
wymagane] grubosci suchej warstwy. Przed przystapieniem do aplikacji wskazane
jest wykonanie pola prébnego w warunkach budowy, w celu upewnienia sig, Ze,
nanoszenie materiatu wybrang technika zapewni oczekiwany efekt.

Malowanie pedzlem lub wolkiem:

Dla zapewnienia wiasciwe] estetyki obizktu zaleca sie naniesienie ostatnie] warstwy
metoda natryskowsg lub malowanie pedzlemf watkiem tylko w jednym kierunku,
aby unikngd tworzenia sie pasow.

Przy skomplikowanych, zfozonych konstrukciach i profilach, jak np. balustrady,
maszty, konstrukcje mmowe itd. moga wystapic trudnosci w uzyskaniu podanej
grubosci jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy natozyc dodatkowg
warstwe.

Natryskiwanie:

Metoda cignieniows, dysze 1,5+2,5 mm, cisnienie 3 = 5 barow, koniecznie stosowad
separator oleju i wody. Mozna dodac do 5% rozcienczalnika EG (dla SikaCor® Zinc R
Rapid rozcienczalnik k).

Natryskiwanie Airless:

Cisnienie w pistolecie minimum 180 bardw, dysza 0,38+-0,53 mm, kgt otwarcia
40°+80". Przy temperaturze ponizej +15°C (temperatura otoczenia i podicia) dia
zmiany lepkosci uzywanego materiafu malarskiege mozna dodad maksymalnie 5%
rozcienczalnika EG.
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Czyszczenie narzedzi

Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umyc SikaCor® Cleaner (sprzet do natrysku
przepiukac rozcienczalnikiem EG, przed zastosowaniem do naniesienia powfok
poliuretanowych). Utwardzony material mozna usungc jedynie mechanicznie.

Czas przydatnosci do
uzycia

SikaCor® EG Phosphat Rapid, SikaCor® EG 1
Rapid, SikzCor® Zinc R Rapid

SikaCor® EG 4, SikaCor® EG 5 !
z dodatkiem SikaCor® PUR Accelerator

Temperatura Czas przydatnosci Temperatura Czas przydatnosc
+10°C ~8 godz. +10°C ~5 godz.
+20°C =5 godz. +20°C -3 godz.
+30°C ~2 godz. +30°C -2 godz.

*) Dodatek 1.5% SikaCor® PUR Accelerator, w temperaturze +22°C, skraca czas proydatnosc
do uzycia wymieszanego materiatu do okofo 130 minut i czas wysychania de 6° do 260
minut

Czas pomigdzy ulozeniem
kolejnych warstw

Minimalny

po osiggnieciu 6-tego stopnia twardosd (we DIN 53150) — patrz tabela ,.Czas
wysychania”

Maksymalny

1 rok

Przy diuzszych przerwach prosimy o kontakt z przedstawiciefami firmy Sika Poland.

Wigzanie materialu

Czas wysychania

6-ty stopien wyschniecia wg DIN 53150;

Produkt Gr. suchej 1 +5°C +10°C +20°C +40°C
Warstwy im

SikaCor® ZincR B0 4 podz. 2 godz. 1 podz. 30 min 15 min.

Rapid

SikaCor® EG 80 10godz. | Bgodz 4 godz. 90 min 50 min.

Phosphat Rapid

SikaCor® EG 1 Rapid 80 12 godz. | Bgodz. 5 podz. 3podz. S0 min.

SikaCor® EG 4*) 80 48 godz. ] 12godz. | 4godz. 2

SikaCor® EG 5*) a0 48 godz. - 13 godz. | Sgodz. -

*|Przyspieszenie przez dodanie od 1% wagowo Sikalor® PUR Accelerator

Koncowe utwardzenie

Warstwa 80 um SikaCor® ZInc R Rapid w temperaturze do +10°C osigga pelne
utwardzenie po 5 dniach, a w temperaturze Z20°C jui po 1 dniu.

‘Warstwa 80 um SikaCor® EG Phosphat Rapid w temperaturze do +10°C osigga
pelne utwardzenie po 5+7 dniach, w temperaturze 20°C po 2 dniach, a w +40°C juz
po 1 dniu.

Pozostale materialy pelne utwardzenie osiagajg w zaleznoici od gruboéci
itemperatury w ciggu 1<2 tygodni.

Uwaga

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prabach i testach laboratoryjnych.
Prakbyczne wyniki pomiardow mogg nie byc identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktore producent nie ma wplywu.

Ochrona zdrowia
i srodowiska

Dyrektywa unijna
200442 w sprawie
ograniczen emisji lotnych
rwiazkow organicznych

Zgodnie z Dyrektyws Unijng 2004/42/EC, maksymalna dopuszczalna zawartosd
Lotnych Zwigzkdw Organicznych (Kategoria produktu 11 A / j typ Lb) dia produktu
gotowego do uycia wynosi 500 g/l (ograniczenie 2010) Maksymalna zawartosé LZ0
w SikaCor® Zinc R Rapid, SikaCor® EG Phosphat Rapid, SikaCor® EG 1 Rapid oraz
SikaCor® EG 5 wyniosi < 500 g/l

Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42/EC, maksymalna dopuszczalna zawartosd
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Lotnych Zwigzkdw Organicznych (Kategoria produktu 11 A / j typ Sh) dla produktu
gotowego do uzycia wynosi 550 g/l (ograniczenie 2007). Maksymalna zawartosc
Lotnych Zwigzkdw Organicznych w SikaCor™ EG 4 wynosi < 500 g/l

Warunki BHP

‘W pomieszczeniach zamknigetych nalezy zapewnic odpowiadnig wentylacje.

Nie zblizac sie z otwartym ogniem, nie wykonywac prac spawalniczych. Podczas
pracy obowigzujg ubrania, rekawice, i okulary ochronne. Nie wolno palic, zblizac sie
z ogniem ani narzedziami iskrzacymi. Podczas przygotowania materiatu nie zblizad
twarzy ani nie wdychac par znad otwartej puszki ze sktadnika B {utwardzacz). Przy
nanaszeniu natryskiem obowigzuje maska przeciwgazowa. W razie kontaktu ze
skdra, btonami $luzowymi lub oczami plukac duig iloscig wody, wezwac lekarza.
Szezegdlowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa, a takie dane
dotyczace ekologii, wlasciwoic toksykologicznych materialu itp. dostepne sg

w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zadanie.

Ochrona srodowiska

Poszczegolne skladniki (glownie skfadnik B) oraz ich nieutwardzona mieszanina
mogg zanieczyscic wode i nie wolno ich usuwac do gruntu, wod gruntowych

i kanalizacji.

Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwardzone resztki
produktu maoina utylizowac jak tworzywo sztuczne.

Uwagi prawne

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dzialania i korficowego
zastosowania produktdw Sika sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika | odnosza sie do produktdw
skiadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zrdinicowanie materiatdw,
substancji, warunkdw | sposobu ich uzywania | umiejscowienia, pozostajgce
catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wiasciwosici produktéw podane

w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazowkach udzielonych przez
Sika nie mogg byt podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku
uzywania produktdw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do ufzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem
i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wiasnodci osdb trzecich muszg byé
przestrzegane. Wszelkie zamowienia s3 realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedaiy Sika, dostepnymi na stronie
internetowej www.sika.pl, ktdre stanowia integralng czesc wszystkich umow
zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sa obowigzani przestrzegac wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu. Kopie
aktualnej Karty Informacyjnej Produktu 5ika dostarcza Uzytkownikowi na jego
zadanie.

Sika Poland Sp.zo.o. Tel  +48 23 31 00 700

ul. Karczunkowska 89 Fax 448 22 31 00 800
02-871 Warszawa e-mailzika poland@plsika.com
Polska warnw slka.pl
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SIKACOR EG5

Karta Informacyjna
Wydanie 04/02/2013
Numer identyfikacyjny
02 06 02 00 004 0 System
sikaCor EG-System

SikaCor® EG-System

Dwusktadnikowe materiaty powiokowe na bazie kopolimeréw
epoksydowych i poliuretanowych oraz wypetniaczy metalicznych

Opis produktu Zestaw materialow powlokowych do ochrony antykorozyjnej konstrukcji ze stali
i stali ocynkowane]. SikaCor® EG-System daje mozliwosc tworzenia systemu
skiadajacego sie z warstw gruntujgcych i posrednich na bazie zywicy epoksydowej,
z wypeftniaczem metalicznym oraz warstw nawierzchniowych na bazie poliuretanu
o wysokie] trwalosci barw i odpormosci na kredowanie.
SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG 1 SikaCor® EG 4
odpowiadajg normom Kolei Niemieckich (DB) oraz normie TL 918300, B.B7.

Zastosowanie Bardzo skuteczna ochrona antykorozyjna stali, powierzchni ocynkowanych,
aluminium i obiektow wymagajacych trwalosci barw, np. mostow, przewodow
rurowych, konstrukcji ogdlnobudowlanych, zhiornikdw, zespolow portowych,
oczyszezalni | wielkogabarytowych maszyn w agresywnym srodowisku, przy
okresowym obcigzeniu woda morska i sciekami.

Zestaw malarski SikaCor® EG-System zalecany jest do zabezpieczania
antykorozyjnego stalowych elementow konstrukcji mostowych. SikaCor® EG-
System jest takze stosowany do ochrony stalowych konstrukcji
ogolnobudowlanych.

W przypadku nowych konstrukcji, wykonywanych w wytwdrni, warstwa posrednia
SikaCor® EG 1 zawierajgca aluminiowe wypeiniacze platkowe, blyszcz zelaza i talk,
zapewnia bardzo dobra ochrone antykorozyjng na czas transportu, skiadowania

i montazu.

SikaCor® EG 4 i SikaCor® EG 5 s3 powlokami na bazie poliuretandw alifatycznych.
SikaCor® EG 4 zawiera dodatkowo platkowe wypeiniacze typu MIO oraz talk.
SikaCor® EG 5 mozna stosowac rowniez jako zewnetrzne warstwy ochronne na
powierzchniach betonowych stosujac odpowiednia epoksydowa powtoke
gruntujacy Sika® (np. Sikafloor®-156 lub Sikafloor®-161)

Wiasciwosci Kompleksowa budowa powloki, polaczenie bardzo dobrej odpornosci na korozje
zywic epoksydowych w warstwach gruntujgoych | warstwach posrednich
z poliuretanem w warstwach wierzchnich zapewnia:

B Wysoka odpornoit na dziafanie agresywnych srodkdw chemicznych i
czynnikéw atmosferycznych oraz dobrg trwalosc barw

B Elastycznosc, twardosd i brak kruchosci

B Wysoka odpornoéc na uderzenia i inne obcigzenia mechaniczne

B Duig odpornost na dcieranie

B Odpornosc na temperature do +150°C

B Odpornosc na procesy starzenia

sikacor® EGsystem 17
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B Przy grubosc suche] warstwy 20 um materialy gruntujace SikaCor® Zinc R
i SikaCor® EG-Phosphat 53 spawalne

B SikaCor® EG-Phosphat zawiera fosforan cynku

Badania

Certyfikaty /
Raporty z badan

Rekomendacja Techniczna IBDIM Nr RT/2012-02-0113 Zestawy farb
epoksydowych i poliuretanowych do zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji
stalowych, stalowych natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium oraz ich
stopami, a takze stalowych ooynkowanych zanurzeniowo konstrukcji mostowych
o nazwie SikaCor® 1.

Rekomendacja Techniczna IBDIM Nr RT/2012-02-0114 Zestawy farb
epoksydowych i poliuretanowych do antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni
stalowych konstrukcji mostowych o nazwie SikaCor® 2.

Dane produkiu

Postac

Whyglad / Barwa

SikaCor® EG-Phosphat: piaskowo zofty, ~ RAL 1002 — {nr materialu 687.02)
SikaCor® EG-Phosphat: czerwonobrazowy, ~ RAL 8012 — (nr materiatu 687.06)
SikaCor® EG-Phosphat: kremowo bialy, ~ RAL 7035

SikaCor® Zinc R: szary, czerwony — (nr materiatu 687.03/04)

SikaCor® EG 1: szary ~ DB 702, DB 703, DB 601 — (nr materialu odpowiednio
687.12/13/14), biaty ~ D8 701

SikaCor® EG Sealer: biaty
SikaCor® EG 4: metaliczny (nr materiatu 687.30 — 687.74)
SikaCor® EG 5: odcienie wg RAL (nr materiatu 687.75 — 687.99)

Ze uwagi na stosowanie surowcow naturalnych maozliwe s3 nieznaczne réznice
kolorystyczne pomiedzy poszczegolnymi partiami produkoyjnymi.

Opakowanie

SikaCor® EG-Phosphat 30; 15 3 kg netto
SikaCor® EG 1 30; 15 i 3 kg netto
SikaCor® EG 4 30; 12,51 3 kg netto
SikaCor® EGS 30; 10 3 kg netto
SikaCor® EG Sealer 33 kg netto
Rozcienczalnik EG 25; 107 3 litry
SikaCor® Zinc R 26; 15 i 7 kg netto
SikaCor® Cleaner 1601 25 litrow

Skladowanie

Warunki skfadowania /
Czas przydatnosci do
uzycia

Materiat przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych
i chtodnych pomieszczeniach najlepiej uzyc w ciggu:

W SikaCor® Zinc R 1 roku
B SikaCor® EG-Phosphat, SikaCor® EG 1 3lat
B SikaCor® EG 4/5, SikaCor® EG Sealer 2 lat

Dane techniczne

Gestosc

sikaCor® EG-Phosphat 1,6 kg/dm’

SikaCor® EG 1 1.6 kgfdm®
sSikaCor® EG 4 1,4 kgfdm®
SikaCor® EG 5 1.3 kg/dm’
sikaCor® Zinc R 2,8 kgfdm’

Zawartosc czesci stalych

SikaCor® EG-Phosphat 62% (objetoiciowo) / 80% (wagowa)
SikaCor® EG 1 60% (objetoiciown) / 77% (wagowo)

SikaCor® EG-System 2{7
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SikaCor® EG 4 55% (objetosciowo) [ 70% (wagowo)
SikaCor® EG 5 59% (objetosciowo) [ 72% (wagowao)
SikaCor® Zinc R 67% (objetosciowo) / 89%: (wagowao)

Odpornosc

Odpornogé chemiczna

SikaCor®EG-System zapewnia odpornosc na: czynniki atmosferyczne, écieki, wods
zwykia i morska, spaliny, osady soli, opary kwasow i zasad, oleje, thuszcze,
czasowe dziatanie rozpuszczalnikow.

W zaleznosci od uzytego materiatu gruntujgcego:

B SikaCor® EG-Phosphat: Srodowisko suche maksimum +100°C
czasowo do +150°C

W SikaCor® Zinc R ‘srodowisko suche do +150°C
czasowo do +180°C

srodowisko mokre do +50°C

Informacje
o systemie

Struktura systemu

Stal:

Systemn Z-warstwowy

1 x SikaCor® EG-Phosphat

1 % SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG 5%)

System 3-warstwowy

1 x SikaCor® EG-Phosphat lub 1 x SikaCor® Zinc R (na powierzchnie oczyszczone
jedynie do Sa 2 wg PN-150 B501-1 zalecany jest Sika Poxicolor® Primer HE New)
1xSikaCor*EG 1

1 x 5ikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG 5

System 4-warstwowy

1 % SikaCor® EG-Phosphat lub 1 x SikaCor® Zinc R (na powierzchnie oczyszczone do
Sa 2 wg PN-ISO 8501-1 zalecany jest Sika Poxicolor® Primer HE New)

2 xSikaCor®*EG 1

1 x SikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG 5

Przy czestym dziataniu wody lub obcigzen mechanicznych zaleca sie stosowanie
na warstwe gruntujgca materiaiu SikaCor® Zinc R.

Powierzchnie ocynkowane i aluminium:

System Z-warstwowy

1 x SikaCor® EG Sealer / SikaCor® EG 1

1 xSikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG S

Systemn 3-warstwowy

1 x SikaCor® EG Sealer/ SikaCor® EG 1

1 x SikaCor® EG 1 lub Sika Poxicolor® Plus

1 x 5ikaCor® EG 4 lub SikaCor® EG S

Przy jasnych kolorach SikaCor® EG 5 moze okazac sig konieczne dwukrotne
malowanie w celu zapewnienia wiasciwe] estetyki obiektu.

Podfoia betonowe:

SikaCor® EG 5 nadaje sie po odpowisdnim zagruntowaniu podioza jako powloka
chemoodporna o wysokiej stabilnosci barwy do zabezpieczania powierzchni
betonowych, np. goérmych stref komindw.

Przy jasnych kolorach SikaCor® EG 5 moze okazac sie konieczne dwukrotne
malowanie w celu zapewnienia wiasciwej estetyki obiektu.

Alternatywnymi elementami systemu EG moga by¢ rdwniez:

Gruntowanie

Powtoke gruntujgca Sika® (np. Sikafloor®-156 lub Sikafloor®-161)

*) Mozliwe jest zastosowanie produktow produktdw SikaCor® EG 4 lub
SikaCor® EG 5, a takze odpowiednich powlok Sika® Permacor®.

sikacor® EG-system 317
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Szczegoly aplikaciji

Zuiycie

Teoretyczne zuiycie [ wydajnosc materiaiu dia osiggniecia
sredniej grubosci suche] [ mokrej warstwy
DFT [um] WEFT [um] ke/m? kg
SikaCor® EG-Phosphat 20 30 0,050 20,00
B0 130 0,205 4 85
SikaCor® EG Sealer 40 85 0,130 7.70
SikaCor® EG 1 80 135 0,215 465
SikaCor® EG 4 50 145 0,205 4,85
SikaCor® EG 5 60 100 0,135 7,45
a0’ 135 0,175 5,70
SikaCor® Zinc R 60 90 0,250 4,00
g0t 120 0,335 3,00

1 Przy wysokie] wilgotnosc powistrza i zbyt grubych warstwach moie dochodzic do
powstania pecherzykow dwutlenku wegla (C04)

1 Przy natryskiwaniu. Z wyjatkiem matych powierzchni grubosc suchej warstwy SikaCor®
Zinc R nie powinna przekraczac 150 pm na warstwe

Zuzydie praktyczne zalezy od stanu podioza, rownomiernosa nanoszenia i strat zwigzanych
Z nanoszeniem materiatu.

Przygotowanie podioza

W Stal:
Powierzchnie stalowe muszg byc suche, czyste, odpylone, pozbawione
zanieczyszczen, oleju, tluszczu itp. zalecane jest czyszczenie strumieniowo-
scierne w celu osiggniecia stopnia czystosci 5a 2 ¥ wg PN EN 150 12944, czesc 4
dla materialdw SikaCor® EG-Phosphat i SikaCor® Zinc R.

B Powierzchnie ocynkowane i aluminium;
Usuniecie oleju, tuszezu, produktdow korozji. Umycie powierzchni czystg woda
lub woda z matg iloscig detergentu.

Przy diugotrwatej pracy pod wods | naraZeniu na zbierajgca sie wode dokonac
lekkiego oczyszozenia strumieniowo-sciernego (tzw. "sweeping”).

Podioza zanieczyszczone lub poddanie dziataniu warunkow atmosferycznych
oczyscic SikaCor® Wash.

Warunki aplikacji

Temperatura podioza
i materiatu

Minimum +5°C

Temperatura otoczenia

Minimum +5°C
W temperaturach ponizej +15°C, dla zmiany lepkosci, mozna dodac 3-5%
rozcienczalnika EG (dla SikaCor® Zinc R rozcienczalnika K)

Wilgotnosc wzgledna
powietrza

Maksimum 80 %

Temperatura punktu rosy

Temperatura podioza i nieutwardzonego materiatu musi by zawsze o 3°C wyisza
od temperatury punktu rosy.

Instrukcja aplikacji

Proporcja mieszania
Wagowo

SikaCor® Zinc R 946
SikaCor® EG Phosphat 90:10
SikaCor® EG Sealer 82:18
SikaCor® EG 1 20:10
SikaCor® EG 4 928
SikaCor® EG 5 20:10
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Instrukcja mieszania

MNalezy doktadnie wymieszac skfadnik & Nastepnie, zachowujgc prawidiowe
proporcje, zmieszac skiadnik A ze skfadnikiem B, uiywajac wolnoobrotowe]
mieszarki mechanicznej (300 + 400 obr./min.} i cdpowiedniego mieszadia tak, aby
unikac napowietrzania mieszanki. Mieszac rowniez przy dnie i brzegach
pojemnika.

Mieszac skiadniki az do osiggniecia jednorodnej barwy, lecz nie krocej niz 3
minuty. Nastepnie wymieszany material przelac do czystego pojemnika i raz
jeszcze wymieszac.

Sposoby aplikacii

Wybor metady nanoszenia warunkuje otrzymanie gtadkie] powloki o jednolitej
grubosci warstwy. Nanoszenie natryskiem daje najlepsze wyniki. Dodatek
rozcienczalnika obniza stabilnosc | gruboic suchej warstwy. Przy nanoszeniu
pedzlem lub watkiem, konieczne mogg dodatkowe czynnosd w celu osiggniecia
wymagane] grubosci suche] warstwy. Przed przystapieniem do aplikacji wskazane
jest wykonanie pola préabnego w warunkach budowy, w celu upewnienia sie, ze
nanoszenie materiaiu wybrang technika zapewni oczekiwany efekt.

B Malowanie pedzlem lub wafkiem:
Dla zapewnienia wlasciwej estetyki obiektu zaleca sie naniesienie ostatnig]
warstwy metods natryskowa lub malowanie pedziem czy watkiem tylko w
Jjednym kierunku, aby unikngc tworzenia sie pasow.
Przy skomplikowanych, rtozonych konstrukciach i profilach, jak np. balustrady,
maszty, konstrukcje ramowe itd. mogg wystapic trudnosci w uzyskaniu podane]
grubosci jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy nalozyc dodatkows
warstwe.

B Natryskiwanie:
Metoda wysokocisnieniowa, dysze 1,5+2,5 mm, cisnienie 3 = 5 bar, koniecznie
stosowac separator oleju i wody.
Mozna dodac do 5% rozcienczalnika EG.

B Natryskiwanie Airless:
Cisnienie w pistolecie min. 180 bar, dysza 0,38+0,53 mm, kat otwarcia 40° =
80°. Zalecane siatki filtrujace o otwarciu powyzej 250 mikrometraw. Przy
nanoszeniu natryskiem materiatow metalizowanych (jak SikaCor® EG 1
i SikaCor® EG 4] moze wystapic efekt smuzenia. Diatego tez, jezeli ostatnia
warstwa jest metalizowana (SikaCor® EG 4) nalezy jg natryskiwac
Jjednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podioza.

B Przy wykonywaniu 20 pm gruntujgcych warstw spawainych naleiy dodac:
Do materiatu SikaCor® Zinc R: 15% rozcienczalnika K;
Do materiafu SikaCor® EG Phosphat: 20%: rozcienczalnika EG.

Cryszczenie narzedzi

Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umyc SikaCor® Cleaner (sprzet do natrysku
przeplukac rozcienczalnikiem EG, przed zastosowaniem do naniesienia powtok
poliuretanowych). Utwardzony material mozna usunac jedynie mechanicznie.

Czas przydatnosci do

uiycia SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® EG 1, SikaCor® EG 4, SikaCor® EG 5
SikaCor® EG Sealer, SikaCor® Zinc R
Temperatura zas preydatnosc Temperatura czas przydatnosc
+10°C ck. 12 godz. +10°C ok. 7 godz.
+20°C ok. 8 godz. +20°C ok 5 podz.
+30°C ok. 5 godz. +30°C ok. 4 godz.
Czas pomiedzy ulozeniem  Minimalny:

kolejnych warstw

Do osiggniecia 6-tego stopnia wyschniecia

Maksymalny:

Do 4 lat, pod warunkiem dokladnego oczyszczenia i odtfuszczenia warstwy
poprzednie], (dia SikaCor® EG Sealer a SikaCor® EG 1 - 3 miesigce).
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Wigzanie materialu

Czas wysychania 6-ty stopien wyschniecia wg DIN 53150:
Produkt Grubosc +5°C po +23°C po +40°C pa +20°C po
suchej
Warstwy
{pm)
SikaCor® Zinc R &0 3 godz. 2,5 godz. 1,5 godz. 45 min.
SikaCor® EG _ _
Phosphat i 10 godz. 3,5 godz. 25 min. 15 min.
SikaCor® BEG Sealer 40 10 godz. 5 godz. 40 min.
SikaCor® EG 1 80 12 godz. B godz. 75 min. 20 min.
SikaCor® EG 4 80 19 godz. 17 godz. 90 min. 20 min.
SikaCor® EGS B0 21 godz. 14 godz. 3 podz. 45 min.
Koncowe utwardzenie Nastepuje zaleznie od grubosci warstwy | temperatury w ciggu 1 < 2 tygodni.
Badania sprawdzajgce wykonywac mozna dopiero po osiggnieciu pefnego
utwardzenia.
Uwaga Wizelkie podane dane techniczne bazuja na probach i testach laboratoryinych.

Praktyczne wyniki pomiaraw moga nie byc identyczne w zwigzku z
okolicznosciami, na ktore producent nie ma wphywu.

Ochrona zdrowia
i srodowiska

Dyrektywa unijna Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42/EC, maksymalna dopuszczalna zawartosd
2004/42 w sprawie Lotnych Zwigzkow Organicznych (Kategoria produktu Il A/ j typ Lb) dia produktu
ograniczen emisji lotnych  gotowego do uzycia wynosi 500 g/l [ograniczenie 2010). Maksymalna zawartosc
zwigzkow organicznych Lotnych Zwigzkow Organicznych w SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG 1 oraz SikaCor®
EG 5 wynosi < 500 g/l
Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42/EC, maksymalna dopuszczalna zawartosd
Lotnych Zwiazkow Organicznych (Kategoria produktu Il A/ j typ 5b) dla produktu
gotowepo do uzycia wynosi 550 g/l [ograniczenie 2007).
Maksymalna zawartosc Lotnych Zwigzkow Organicznych w SikaCor® EG 4 wynosi
<550 g/fl.

Warunki BHP Podczas pracy obowigzujg ubranie, rekawice i okulary ochronne. Nie wolno palic,
zblizac sie z ogniem ani narzedziami iskrzgoymi. W pomieszczeniach zamknietych
nalezy zapewnic odpowiednig wentylacje. Podczas przygotowania materialu nie
zhlizac twarzy ani nie wdychac par znad otwarte] puszki ze skiadnika
B (utwardzacz). Przy nanoszeniu natryskiem cbowigzuje maska przeciwgazowa.
W razie kontaktu ze skora, blonami sluzowymi lub oczami plukac duig iloscig
letniej, czystej wody oraz wezrwad lekarza.

Szczegdlowe informacie dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa, a takze dane
dotyczace ekologii, wlasciwosc toksykologicznych materiafu itp. dostepne s
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zadanie.

Ochrona srodowiska Poszczegalne skiadniki (gidwnie skiadnik B) oraz ich nieutwardzona mieszanina
moga zanieczyscic wode i nie wolno ich usuwac do gruntu, wod gruntowych
i kanalizacji.
MNalezy zawsze doprowadzic do utwardzenia resztek materiafu. Utwardzone
resztki produktu mozna utylizowac jak tworzywo srtuczne.

sikacor® EG-System  Of 7
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Uwagi prawne

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce dzialania | koricowego
zastosowania produktéw Sika sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnoszg sig do produktow
skladowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréZnicowanie materiatow,
substancji, warunkdw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace
catkowicie poza zakresem wphywu Sika, wlasciwosci produktow podane w
informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez
Sika nie mogg byc podstawy do prayjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku
uZywania produktdw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem |
‘zaleceniami podanymi przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo zmiany
whasciwosci swoich produktow. Prawa wlasnoici osob trzecich muszg by¢
przestrzegane. Wszelkie zamdwienia s realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi zasadami sprzedazy i dostawy. Uzytkownicy s3 obowigzani
przestrzegac wymagan zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego
produktu. Kopig aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza
Uzytkownikowi na jego zadanie.

Sika Poland Sp.zo.0,  Tel 44822 3100700

ul. Karczunkowska 89 Fax  +48 22 31 00 800
02-871 Warszawa e-mail sika.poland@pl.sika.com
Palzka www sika.pl
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AD. Il CZESC OPISOWA (branza elektryczna)

Instalacja elektryczna.
1. Stan istniejacy.
1.1. Aparatura rozdzielcza.

Ze wzgledu na dtugoletnig eksploatacje ( 39 lat) w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych (wilgoé, opary chloru) istniejgca aparatura rozdzielcza jest
mocno skorodowana i zdewastowana (foto nr 1, 2, i 3). Dla catosci instalacji
elektrycznej brak aktualnego zasadniczego schematu zasilania z oznaczeniem
poszczegdlnych rozdzielnic, typow i przekroju przewoddéw oraz z danymi
aparatury rozdzielczej w postaci typow i wielkosci prgdowej poszczegdlnych
aparatéw. Brak opisania gtéwnego wytgcznika przeciwpozarowego (fot. nr 1)
Ponadto rozdzielnica w ktorej znajduje sie gtdwny wytgcznik obiektu
(oznaczony elipsg) zastonieta jest blaszang ostong i dodatkowo parawanem.
Pokazane zdjecia sg jedynie czeScig catosci aparatury znajdujacej sie w
obiekcie. Ponadto czes¢ instalacji przeznaczona dla potrzeb wentylacji jest
nieczynna a na rozdzielnicach przeznaczonych do sterowania aparaturg
wentylacyjng brak jednoznacznych tabliczek ostrzegawczych zabraniajacych
wigczania poszczegdlnych rozdzielnic .

Fotonr1l Fotonr 2 Fotonr 3

1.2. Instalacja oswietleniowa.

Cze$¢  pomieszczen  szczegdlnie  pomieszczenia  natryskédw,  szatni
i pomieszczenia techniczne nie spetnia wymagan natezenia oSwietlenia
zgodnego z polskimi normami. W szatni, pomieszczeniu ratownika istniejgce
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oprawy nie spetniajg wymagan szczelnosci i odpornosci na wilgotnosc.
W pomieszczeniach technicznych brak oswietlenia awaryjnego.

1.3. Sygnalizacjai blokady.

W obiekcie brak sygnalizacji i blokady w razie wytgczenia pompy wody
obiegowej przy dalszej pracy pompy chloru i kwasu. Wejscie do pomieszczenia
pompy chlorujacej jest mozliwe bez uprzedniego przewentylowania
pomieszczenia.

1.4. Instalacja piorunochronna.

Instalacja piorunochronna zostata wykonana drutem o $rednicy 6 mm?”. Na
kalenicy brak zwodu poziomego. Brak aktualnych protokotéw opornosci
uziemienia

1.5. System sieci.
Istniejgca sie¢ pracuje na napieciu 230/400 VAC w systemie sieci TN-C
1.6. Ochrona przed razeniem pragdem elektrycznym.

W istniejgcej sieci 230/400 VAC jako ochrone przed razeniem pradem
elektrycznym jest zastosowane zerowanie. Brak aktualnych protokotow
skutecznosci zerowania i stanu izolacji poszczegdlnych obwoddéw.

1.7. Ochrona przed przepieciami.
Istniejgca siec nie posiada ochrony przed przepieciami.

2. Prace potrzebne dla doprowadzenia instalacji elektrycznej do zgodnosci
z obowiazujacymi przepisami.

2.1. Aparatura.

W zwigzku ze zmniejszeniem mocy poszczegolnych urzadzen technologicznych
i zwiekszeniem normy na natezenie oSwietlenia zmieni sie zapotrzebowanie
mocy na energie elektryczng dla catosci obiektu ptywalni. Dla zmienionych
warunkéw nalezy wykona¢ bilans mocy i dla nowych warunkéw dostosowac
aparature elektryczng. Dla poszczegdlnych urzadzen technologicznych (stacja

uzdatniania wody, wymiennikownia, wentylatorownia, o$wietlenie i gniazdka)
nalezy przewidzie¢ nowe rozdzielnice o odpowiedniej szczelnosci, odpornosci na wilgotnosé
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i opary chemiczne oraz dostosowacC linie zasilajgce do wielkosci mocy
pobieranej przez poszczegdlne urzadzenia technologiczne. Ponadto na
podstawie wykonanego bilansu mocy nalezy wystgpié¢ do dostarczyciela energii
elektrycznej o wydanie nowych warunkéw przytgczenia, ktére okreslg sposdb
pomiaru energii elektrycznej i sposéb ochrony przed razeniem pradem
elektrycznym.

2.2. Instalacja oswietleniowa.

Nalezy przeprowadzi¢ obliczenia natezenia oswietlenia dla poszczegdlnych
pomieszczen przyjmujac wielkos¢ natezenia dla tych pomieszczen zgodng
z wymaganiami polskiej normy. Czes¢ opraw nalezy wyposazy¢ w inwertery
podtrzymujgce napiecie w czasie braku napiecia podstawowego. ponadto na
drogach ewakuacyjnych nalezy zainstalowaé awaryjne oprawy kierunkowe.

2.3. Sygnalizacja i blokady.

Dla uniemozliwienia wejscia do pomieszczenia z pompg chloru i pompg kwasu
nalezy w drzwiach wejsciowych do w/w pomieszczenia przewidzie¢ zamek
elektryczny, ktoéry pozwoli na otwarcie drzwi do pomieszczenia po
przeprowadzeniu odpowiedniej wentylacji. Nalezy przewidzie¢  blokade
i sygnalizacje i w razie wyfgczenia pompy wody obiegowej przy dalszej pracy
pompy chloru i kwasu. Samoczynne wytgczenie pompy obiegowej powinno
spowodowacé natychmiastowe zatrzymanie pomp chloru i kwasu.

2.4. Instalacja piorunochronna.

Zgodnie z obowigzujagcg norma nalezy wykonaé nowg instalacje
piorunochronng drutem o sSrednicy 8 mm. Suma oczek siatki zwoddw
poziomych nie powinna przekracza¢é 20 m. Po wykonaniu instalacji
piorunochronnej przeprowadzi¢  pomiary uziemienia i przedstawic
Inwestorowi protokoty z wykonanych pomiarow.

2.5. System sieci.

Projektowana sie¢ powinna pracowaé¢ na napieciu 230/400 VAC w systemie
TN-C-S
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2.6. Ochrona przed razeniem pradem elektrycznym.

Jako ochrone przed razeniem pradem elektrycznym nalezy zastosowac¢ szybkie
wyltgczenie instalacji z pod napiecia. Szybkie wytgczenie instalacji z pod napiecia
nalezy realizowaé poprzez zastosowanie wytgcznikdw nadmiarowo pradowych
wspotpracujgcych z wytgcznikami réznicowoprgdowymi. Dla wyrdwnania
potencjatéw nalezy wykonac potgczenia wyrdwnawcze.

2.7. Ochrona przed przepieciami.

Dla ochrony instalacji elektrycznej przed przepieciami na wejsciu w rozdzielni
gtownej obiektu nalezy zainstalowac ochronniki przeciwprzepieciowe.

2.8. Gilowny wytacznik przeciwpozarowy.

W  korytarzu przy wejsciu nalezy zainstalowa¢ gtowny wytgcznik
przeciwpozarowy w postaci przycisku umieszczonego w skrzynce z szybka.

2.9. Instalacja sygnalizacji pozaru.

Pomieszczenia biurowe, szatnie i pomieszczenia gospodarcze wyposazyé
w samoczynng instalacje sygnalizacje pozaru.

2.10. Instalacja telefoniczna i instalacja logiczna.

Pomieszczenia biurowe wyposazy¢ w instalacje telefoniczng i logiczng
wspotpracujgcg z siecig WI-FI.

2.11. Monitoring.

Dla umozliwienia przez personel obserwacji obiektu w czasie braku publicznosci
nalezy przewidzie¢ monitoring przestrzeni wewnetrznych i zewnetrznych
mogacych stanowic obszar dziatalnosci wybrykow chuliganskich.

2.12. Instalacja przeciw wtamaniowa.

Poszczegdlne pomieszczenia posiadajgce okna i drzwi zewnetrzne powinny
zosta¢ chronione poprzez instalacje przeciw wtamaniowa.
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3. Normy zwi gzane z zakresem rob6t modernizacyjnych

PN INC 60364 —1 ,Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,

przedmiot i wymagania podstawowe”.

PN IEC 60364-4-41, Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona

zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa”.

PN IEC 60364-4-43, Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona

zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed pradem przetezeniowym”.

PN IEC 60364-4-443 ylnstalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajgca bezpieczenstwo. Zastosowanie srodkéw ochrony

zapewniajacych bezpieczenstwo”.

PN IEC 60364-4-47, Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
zapewniajgca bezpieczenstwo. Ochrona przed porazeniem pragdem

elektrycznym”.

PN IEC 60364-4-473 yInstalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem

przetezeniowym”.

PN IEC 60364-5-51,,Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér

i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne”.

PN IEC 60364-5-523 ylnstalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa

dtugotrwata przewodow”.

PN IEC 60364-5-56, Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor

i montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa”.
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PN IEC 60364-6-61, Instalacje  elektryczne w  obiektach  budowlanych.

Sprawdzenia odbiorcze”.
PN- EM 62305 ,,Ochrona odgromowa"
PN-EN 12464-1 ,,OSwietlenie miejsc pracy"

4, Czes¢ kosztowa.

4.1. Rozdzielnice 13500 zt
4.2. Instalacja piorunochronna 12000 zt
4.3. Osprzet instalacyjny 3500 zt
4.4. Przewody 30000 zt
4.5. Oswietlenie awaryjne i kierunkowe 13000 zt
4.6. Monitoring 11000 zt
4.7. Instalacja sygnalizacji pozaru 9000zt
4.8. Instalacja przeciw wiamaniowa 6000 zt
4.9. Oprawy oswietleniowe 40000 zt
4.10. Instalacja telefoniczna i logiczna 5000 zt
Razem 143000 zt

Projektant: Inz. Zbigniew Padof

inz. ZBIGNIEW PADOE
nruprawnien 6447 1/KL

?"n.-"Li.EE .

do projekiowenia, Kierowania | mdzo-

rowanla robit w zahresie wsaslkiags rodeaju
instaiaci | urzadzen elekirycmych
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AD. IV CZESC OPISOWA (branza instalacyjna)

PRZEDMIOT ORAZ ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest ekspertyza stanu technicznego instalacji
zlokalizowanych w budynku Krytej Ptywalni na osiedlu Piastowskim 53
w Poznaniu.

Niniejsze opracowanie swoim zakresem obejmuje ekspertyze techniczng na
temat stanu

technicznego nastepujacych instalacji :

- instalacji uzdatniania wody basenowej

- instalacji wentylacji

- instalacji wezta wymiennikowego

- uzbrojenia niecki basenowej oraz plazy

2. STAN TECHNICZNY INSTALACIJI
2.1. Instalacja uzdatniania wody basenowej
» Opis instalacji

Instalacja uzdatniania wody basenowej paruje w oparciu o ci$nieniowy
system filtrowania wody wykorzystujgcy jako materiat filtrujgcy ztoze
zwirowo-piaskowe.

Stacja dziata w obiegu zamknietym wg nastepujgcego schematu:

niecka basenowa -» pompa obiegowa -» filtracja >

T J
& podgrzewanie &  dezynfekcja ¢«

Woda do stacji pobierana jest bezposrednio z niecki basenowej za
posrednictwem pieciu kratek ssgcych ( rura DN 50) zlokalizowanych w dnie
niecki basenowej w jej gtebokiej czesci. Woda za posrednictwem jednej pompy
obiegowej kierowana jest do dwoch filtrow cisnieniowych o srednicy 2,2m
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wykorzystujgcych  jako  materiat  filtrujgcy ztoze  zwirowo-piaskowe.
Doprowadzenie wody do niecki odbywa sie za posrednictwem pieciu kratek
ttocznych ( rura DN 50) zlokalizowanych w dnie niecki basenowej w jej ptytkiej
czesci. Po przefiltrowaniu do rurociggu ttfocznego dozowany jest podchloryn
sodu jako srodek dezynfekujgcy. Pompa dozujgca podchloryn sodu
uruchamiana jest w sposob reczny.

» Stan istniejacy

1) Filtry
W pomieszczeniu technicznym zlokalizowane sg trzy stalowe filtry, dwa

sg pracujgce, natomiast jeden wytgczony jest z eksploatacji. Filtry
z widocznymi $ladami korozji.
Brak dmuchaw do wzruszania ztoza w trakcie procesu ptukania.
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2) Pompy obiegowe

Pierwotnie w sktad stacji wchodzity trzy pompy obiegowe. W chwili
obecnej zamontowane sg dwie pompy z czego pracuje tylko jedna. Druga
uszkodzona wytgczona jest z eksploatacji.

Pracujgca pompa — Leszczyriska Fabryka Pomp 125 PJM 15 o mocy 5,5
kW. Pompy z widocznymi sladami korozji korpusu. Brak filtrow
wstepnych pomp
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3) Rurociagi i armatura
Rurociggi technologiczne wykonane sg ze stali czarnej. Rurociagi

z widocznymi $ladami korozji.
Armatura zeliwna, zdekompletowana, z widocznymi sladami korozji.
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4) Pomieszczenie chemii basenowej oraz urzgdzenia do pomiaru

i dozowania srodkow chemicznych

W sktad magazynéw chemii basenowej wchodzg trzy pomieszczenia

( przedsionek, pomieszczenie chlorowni, oraz pomieszczenie, w ktérym
w chwili obecnej magazynowane sg puste pojemniki podchlorynu sodu).
W chlorowni zamontowane sg dwie pompki, z czego tylko jedna jest
sprawna. Dozowanie podchlorynu sodu odbywa sie poprzez reczne
zatgczanie pompy dozujacej, bez kontroli jej wydajnosci. Podchloryn
dozowany jest z nieszczelnej beczki.
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W pomieszczeniu chlorowni zlokalizowana jest wentylacja wyciggowa
( wentylator dachowy wyciggowy ) — niesprawna. Wentylowanie
pomieszczenia odbywa sie poprzez otwarte okno.

Brak urzagdzen do dozowania korektora pH oraz koagulantu.

Brak urzagdzen do automatycznego pomiaru parametréow wody
basenowej

Brak urzadzen ratunkowych ( prysznic, oczomyjka, odziez ochronna)
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5) Niecka basenowa wraz z plaig

Obiekt krytej ptywalni wyposazony jest w jedng nieckg basenowg

o wymiarach 25 x 12,5 m.

Niecka bez czynnego przelewu ( rynny przelewowej ), a w zwigzku z tym
brak zbiornika przelewowego. Woda do stacji pobierana jest
bezposrednio z niecki basenowej za posrednictwem pieciu kratek ssgcych
( rura DN 50) zlokalizowanych w dnie niecki basenowej w jej gtebokiej
czesci. Doprowadzenie wody do niecki odbywa sie za posrednictwem
pieciu kratek ttocznych ( rura DN 50) zlokalizowanych w dnie niecki
basenowej w jej ptytkiej czesci.

Wzdtuz dtugich krawedzi niecki na plazy basenowej zlokalizowano rynne
podtaczong do kanalizacji, natomiast wzdtuz krétkich krawedzi niecki
plaza uzbrojona jest w wpusty podtogowe odprowadzajgce wode do
kanalizacji.
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Nieszczelnosci plazy basenowe;j
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Uszczelnienie przejs¢ odwodnienia plazy
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» Whnioski

Stan techniczny instalacji uzdatniania wody ocenia sie jako zty, a w przypadku
pomieszczen chemii jako niedostateczny. Urzgdzenia wchodzgce w sktad stacji
uzdatniania wody , noszg znamiona znacznego wyeksploatowania i wymagaja
wymiany. Zamontowane pompy nie posiadajg filtréow wstepnych, ktére chronia
pompe przed zatkaniem lub uszkodzeniem mechanicznym. Skorodowane
rurociagi i armatura moga miec niekorzystny wptyw na jako$¢ wody. Porowata
struktura korozji rurociggéw oraz filtrow mogg byé doskonatym miejscem do
rozwoju bakterii chorobotwérczych. Rurociagi i armatura wymagajg wymiany.
Pomieszczenia chemii basenowej nie spetniajg zadnych norm. Brak sprzetu
ratunkowego, nieszczelny pojemnik z podchlorynem sodu oraz niesprawna
wentylacja wyciggowa stanowig powazne zagrozenie dla zycia i zdrowia obstugi
techniczne;j.

Pomieszczenia oraz urzadzenia chemii basenowej nie nadajg sie do dalszej
eksploatacji.

System cyrkulacyjny ( uzbrojenie niecki basenowe;j ) nie spetnia swoich
podstawowych funkcji. los¢ zamontowanych kratek naptywowych (dysz ) nie
pozwala na doprowadzenia uzdatnionej wody w odpowiedniej ilosci. Ponadto
system cyrkulacji powinien rwnomiernie rozprowadzi¢ w catym basenie srodki
dezynfekcyjne, uniemozliwiajgc w ten sposéb powstawanie tzw. martwych
stref. Zastosowany w basenie uktad dysz nie spetnia tych zatozen. Jakos¢
elementdw uzbrojenia niecki oraz ich rozmieszczenie ocenia sie jako zty

i podlega wymianie.

Nieszczelnosci plazy oraz przejs¢ rurociggdw z jej odwodnienia stanowia
powazne zagrozenie zarowno dla samej konstrukcji jak i uzytkownikow.
Zawilgocone powierzchnie sg doskonatym sSrodowiskiem do rozwoju grzybow
oraz bakterii chorobotwodrczych.

> Zalecenia.

a) Istniejaca stacje uzdatniania wody ( filtry, pompy, oraz orurowanie
technologiczne ) nalezy usungé. W to miejsce konieczne jest
zabudowanie nowych filtrow, pomp basenowych oraz instalacji
wykonanych z tworzyw sztucznych. Ze wzgledu na brak odpowiednio
szerokiego otworu technologicznego niemozliwym jest transport do
pomieszczenia filtrowi nowych zbiornikéw filtracyjnych. Z uwagi na ten
fakt proponuje sie zaprojektowanie oraz wykonanie instalacji uzdatnia
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wody w oparciu o podcisnieniowy system filtracji. Filtry podcisnieniowe
wykonane sg z prefabrykowanych ptyt polipropylenowych spawanych
docelowo w miejscu ich pracy.

Wymagania jakie powinna spefnia¢ instalacja uzdatniania wody
basenowe;j:

- automatyczne sterowanie poszczegdlnymi fazami pracy filtrow
w tym automatyczne ptukanie filtrow ( w przypadku filtracji
podcisnieniowej )

- automatyczna kontrola poziomu i uzupetnianie wody w zbiorniku
wyréownawczym

- mozliwos$¢ recznego zataczania/wytaczania urzadzen elektrycznych

- zabezpieczenie przed niekontrolowanym dozowaniem srodkéw
chemicznych podczas awaryjnego lub zamierzonego postoju pomp
obiegowych

- zabezpieczenie przed niekontrolowanym podgrzaniem wody
w obrebie wymiennikdéw ciepta podczas awaryjnego lub
zamierzonego postoju pomp obiegowych

- regulacja temperatury wody w basenie

- wizualizacja pracy stacji na ekranie ciektokrystalicznym

- Uwaga: wraz z wytagczeniem pomp obiegowych stacji uzdatniania
wody basenowej ( stacja filtrow ), a wiec zatrzymaniem instalacji
musi nastgpi¢ automatyczne wytaczenie pomp dozujgcych
chemikalia basenowe. Uktad taki zabezpiecza przed
niekontrolowanym dozowaniem srodkéw chemicznych podczas
awaryjnego lub zamierzonego postoju pomp obiegowych

- Automatyczny pomiar parametréow wody pH, Redox, CL, oraz
automatyczne sterowanie pompami dozujgcymi chemikalia.

- Sterownik chemii z mozliwoscig kontroli urzagdzenia i dostepem
do danych archiwalnych poprzez serwis internetowy.
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Przyktadowe rozwigzania przedstawiajg ponizsze zdjecia.
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b) Zaprojektowac wydajnosc¢ instalacji uzdatniania wody wg DIN 19 643
oraz wytycznych zawartych w opracowaniu
,Wymagania sanitarno-higieniczne dla krytych ptywalni” wydane przez
PZIiTS oraz PZP przy akceptacji Ministerstwa Zdrowia
autor mgr inz. Czestaw Sokotowski,

Dla basenéw ptywackich
Q=22 m’/h

axk

w tym
Q — objeto$¢ wody cyrkulacyjnej w czasie 1 h (m>/h)
A — powierzchnia wody w basenie ( m*)
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a — wspdtczynnik powierzchniowo-uzytkowy (m?)
a= 4,5 dla basenéw do ptywania

n — czestotliwos¢ w 1/h

n=1 dla basendw do ptywania

k — wspdtczynnik obciazenia ( m™)

k- 0,5 dla procesu filtrowanie, chlorowanie

Basen o wymiarach 25 * 12,5 m
0= 312,51
© 4,5%0,5

= 138,88 m’/h

Przyktadowe rozwigzania przedstawiajg ponizsze zdjecia.
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c)

d)

Zaprojektowaé oraz wykona¢ pomieszczenia chemii basenowej zgodnie
z aktualnymi przepisami.

Pomieszczenia chemii basenowej oznaczajg miejsca ich magazynowania
i dozowania.

Wymagania dotyczace pomieszczen chlorowni  okreslone s3
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
( dziennik Ustaw Nr 21. Poz. 73 z dnia 27 stycznia 1994 r.)

Magazyny kwasu oraz podchlorynu sodu zlokalizowaé w istniejgcych
pomieszczeniach chemii. Posadzki oraz sciany wykona¢ z materiatow
chemoodpornych. Pomieszczenia uzbrojone w kratke sciekowa
z doprowadzeniem do studzienki bezodptywowej, lub tace o pojemnosci
rownej pojemnosci zbiornikdw z chemikaliami, oraz instalacje co
( temperatura pomieszczenia 5° — 25 °C ). Ponadto pomieszczenia
wyposazone w instalacje wodociggowa oraz zlew w wykonaniu
chemoodpornym, oraz instalacje wentylacji.

Przedsionek magazynow chemii wyposazony w_sprzet ratunkowy.
W chlorowni zmagazynowane $rodki dechloracyjne (np. weglan sodu lub
tiosiarczan sodu ).

Zaprojektowaé oraz wykona¢ nowy system cyrkulacji wody w niecce

basenowej, w sktad ktérego wchodza:

- system dysz naptywowych rozprowadzajagcy uzdatniong wode

rownomiernie w catej objetosci niecki basenowej

- czynny przelew ( rynna przelewowa) zlokalizowany wzdtuz dtuzszych

$cian niecki basenu

- zbiornik retencyjny . Zbiornik ten wykonac¢ z prefabrykowanych

elementow z PP tgczonych na miejscu z procesie spawania.

W celu przeprowadzenia tych prac konieczna jest przebudowa niecki

basenowej. Sposdéb remontu ( wymiany ) niecki nalezy uzgodnié

z Zamawiajgcym na etapie tworzenia dokumentacji technicznej.

Proponowane rozwigzania :

e Zabudowanie niecki basenu wykonanego w cafosci ze stali
nierdzewnej

e Zabudowanie niecki basenu ktérego sciany oraz rynna przelewowa
wykonana jest ze stali nierdzewnej , natomiast dno basenu wytozone
jest folig basenowg lub ceramika.

e Zabudowanie niecki basenu ktérego $ciany oraz rynna przelewowa
wykonana jest ze stali powlekanej na gorgco folig PVC , natomiast
dno basenu wytozone jest folig basenowg lub ceramika.
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* Regeneracja istniejgcej niecki w systemie oktadzin ceramicznych
z wyksztatceniem goérnego przelewu wraz z niezbednym systemem
izolacji.

Przyktady basendw wykonanych w catosci ze stali nierdzewnej

B

_ Std nierdzewna _____
FoliaPVC

[

r

i
:
I
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Przyktady basendw taczacych stal nierdzewng z folig basenowa.

e) Nalezy wykona¢ nowe odwodnienie plazy basenu po catym obwodzie niecki
wraz z wykonaniem izolacji przeciwwodnych na catej powierzchni plazy. Prace
takie wigza sie z wymiang wyktadzin ceramicznych na catej powierzchni plazy.

UWAGA: Wymagane klasy antyposlizgowosci wyktadzin ceramicznych plazy
basenu B i C zaleznie od miejsca lokalizacji wykfadzin.

Nalezy zwrécié szczegdlna uwage na uszczelnienie potgczen niecka basenowa-
plaza, oraz przejsc instalacji przez plaze. Wszystkie dylatacje konstrukcyjne
nalezy uszczelni¢ stosujgc rozwigzania systemowe przewidziane dla zbiornikéw
wodnych i basendow.

Przyktadowe rozwigzania pokazujg ponizsze zdjecia.
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2.2 Instalacja wentylacji.

» Opis instalacji oraz stan istniejgcy
* Hala basenu pierwotnie wyposazona w mechaniczng instalacje

nawiewng oraz wywiewng. W sktad instalacji nawiewnej jak
i wywiewnej wchodzit wentylator wraz z systemem kanatow , czerpni
i wyrzutni. W chwili obecnej wentylacja jest niesprawna. Wentylatory
uszkodzone, kanaty skorodowane, wyrzutnia zasypana ziemia.
Miejsce doprowadzenie powietrza do hali basenowej zaslepione.
Wentylowanie hali basenowej odbywa sie poprzez otwarte okna,
oraz uszkodzong zaluzje zalkalizowang w $cianie hali basenu. Grzanie
hali basenowej odbywa sie za pomocg zeliwnych grzejnikow
zlokalizowanych wzdtuz dtugich scian hali. Grzejniki zasilane

z istniejgcego wezta wymiennikowego.
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* Pomieszczenie chlorowni wyposazone w niesprawng instalacje
wentylacji wyciggowe;j.
W sktad instalacji wchodzi rura wyciggowa oraz niedziatajgcy
wentylator dachowy.
W chwili obecnej wentylacja pomieszczenia odbywa sie za
posrednictwem okna zlokalizowanego w w/w pomieszczeniu.
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e Zaplecze szatniowo — sanitarne wyposazone w wentylacje
grawitacyjng oraz niesprawng wentylacje wyciggowa.
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» Whnioski

Stan techniczny instalacji wentylacji ocenia sie jako niedostateczny. Urzadzenia
wchodzgce w sktad instalacji wentylacji s3 nieprawne i wymagajg wymiany.
Brak sprawnej wentylacji hali basenu w potgczeniu z duzg wilgotnoscia
powietrza ma negatywny wptyw na jakosé stalowej konstrukcji hali basenu.
Na suficie pomieszczen natryskéw widoczne $lady zagrzybienia.

Niesprawna wentylacja pomieszczenia chlorowni stanowi powazne zagrozenie
dla zycia i zdrowia obstugi techniczne,;.

» Zalecenia.
Istniejgcy instalacje wentylacji nalezy usungé. Nalezy zaprojektowaé oraz
wykona¢ nowg instalacje w oparciu o :

1 Podstawa wykonania dokumentacji projektowej:

e) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie (Dz.U, z 2002r Nr 75 poz. 690 z pdzn. zm.)

f) ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”
zawierajgce sie w Wymaganiach Technicznych COBRTI INSTAL Zeszyt 5

g) ,Wymagania sanitarno-higieniczne dla krytych ptywalni” wydane przez
PZIiTS oraz PZP przy akceptacji Ministerstwa Zdrowia
autor mgr inz. Czestaw Sokotowski,

h) Stosowne do projektowanych instalacji normy i przepisy branzowe.

2 Wymagania, jakie powinna spetniac¢ instalacja wentylacyjna dla
omawianego obiektu:

Instalacja wentylacji powinna by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem
ekonomicznego aspektu eksploatacji obiektu. Nalezy przez to rozumiec
zastosowanie rozwigzan o mozliwie wysokiej efektywnosci energetycznej. Tam,
gdzie to ekonomicznie uzasadnione, nalezy zastosowac instalacje umozliwiajgca
biezgce dostosowywanie jej wydajnosci do aktualnych potrzeb. Dokumentacja
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powinna zawieraC obliczenia potwierdzajgce zasadno$¢ rozwigzan przyjetych
w projekcie.

Projekt w sposéb szczegdlny powinien uwzglednia¢ wszystkie wymagania
dotyczace ochrony przeciwpozarowe;.

a) Pomieszczenia basenowe:

e Obliczenia dotyczgce wymaganych wydajnosci powietrza i wymagane;j
mocy cieplnej i chfodniczej instalacji klimatyzacyjnej dla pomieszczen
basenowych nalezy przeprowadzi¢ przy nastepujgcych zatozeniach:

— wilgotnos¢ wzgledna powietrza — 55 do 60%
— temperatura powietrza - 30°C
— temperatura wody w basenie gtownym - 28°C

* Instalacja klimatyzacyjna w okresie uzytkowania pomieszczen
basenowych powinna zapewni¢ w nich state, zadane warunki klimatu
niezaleznie od parametrow powietrza zewnetrznego oraz niezaleznie od
frekwencji kapigcych sie oséb.

* Przy wyznaczaniu wydajnosci instalacji wentylacyjnej dla celéow
grzewczych i chtodniczych nalezy uwzgledni¢ ograniczenia temperatury
nawiewanego powietrza do zakresu pomiedzy 22 a 45°C.

* Instalacja wentylacyjna powinna zapewni¢ minimum 50 m®/h powietrza
zewnetrznego dla kazdej osoby przebywajgcej w pomieszczeniu
basenowym, a w przypadku aktywnych funkcji sportowych (treningoéw,
zawoddw ptywackich) 100 m*/h dla kazdego zawodnika.

* Instalacja wentylacyjna powinna zapewnic dostateczng cyrkulacje
powietrza w catej objetosci pomieszczenia basenowego, nie
dopuszczajgc do tworzenia sie zastoin powietrza.

e System dystrybucji powietrza powinien by¢ zaprojektowany oraz
wykonany z uwzglednieniem kurtyn powietrznych, chronigcych okna
zewnetrzne przed kondensacjg na nich pary wodnej, oraz z
uwzglednieniem koniecznosci wzmozonego ruchu powietrza w okolicach
elementow konstrukcyjnych, narazonych na przemarzanie.

* Do klimatyzacji pomieszczenia basenowego nalezy zastosowac
specjalistyczng centralg klimatyzacyjng. Przeznaczenie zastosowanych
central do klimatyzacji pomieszczen basenowych powinno by¢
potwierdzone w deklaracji zgodnosci przez ich producenta.
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Zamawiajgcy bedzie wymagat, aby proponowane w projekcie typy
central byty w przesztosci zastosowane w minimum dwach obiektach
basenowych o podobnej wielkosci na terenie Polski i otrzymaty
pozytywng opinie uzytkownikéw tych obiektéw po minimum rocznej
eksploatacji.

Wymagania techniczne dla zastosowanych basenowych central
klimatyzacyjnych

Temperaturowa sprawnos¢ bloku odzysku ciepta z usuwanego powietrza
- minimum 80% dla toru nawiewnego przy temperaturze zewnetrzne;j -
20°C.

Mozliwosc czeSciowej i petnej recyrkulacji powietrza, przy czym udziat
powietrza zewnetrznego i recyrkulacyjnego zmieniany automatycznie,
zaleznie od potrzeb osuszania i wentylacji.

Mozliwosc¢ niezaleznej realizacji funkcji osuszania i
ogrzewania(chtodzenia) hali basenowej.

Precyzyjna ptynna regulacja temperatury i wilgotnosci powietrza w hali
basenowej. Dostepna dla uzytkownika mozliwos¢ biezgcego odczytu
wartosci nastawionych i zmierzonych tych parametréw oraz dostepna dla
uzytkownika mozliwos¢ zmiany ich nastaw w okreslonym zakresie.

W razie koniecznosci zastosowania dodatkowej chtodnicy powietrza
mozliwo$¢ jej sterowania tacznie z centralg klimatyzacyjng za pomocg
spdjnego systemu.

Mozliwos¢ skomunikowania systemu sterowania central
klimatyzacyjnych z centralnym systemem elektronicznego zarzgdzania
budynkiem (BMS).

Funkcja redukcji wydajnosci centrali, uruchamiana automatycznie, gdy
nie jest potrzebna wydajnos¢ nominalna, przy czym centrala powinna
umozliwi¢ ustawienie niezaleznych wartosci nastaw wydajnosci

i nominalnej i dyzurnej, optymalnych dla przedmiotowego obiektu.
Funkcja elektronicznej regulacji wydajnosci, umozliwiajgca dostosowanie
sprezu dyspozycyjnego centrali do strat przeptywu powietrza w instalacji.
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Funkcja umozliwiajgca wytworzenie podcisnienia w hali basenowej,
niezaleznie od trybu pracy centrali (zaréwno podczas pracy z powietrzem
zewnetrznym, jak i w recyrkulacji).

Odpornos¢ komponentdéw wewnetrznych centrali na agresywne dziatanie
wilgotnego powietrza i zwigzkdéw chloru.

Rozwigzania techniczne, eliminujgce kondensacje pary wodnej na
konstrukcyjnych i ruchomych elementach centrali oraz wewnatrz scianek
zewnetrznych i wewnetrznych. Zamawiajgcy bedzie wymagat opinii
uzytkownikéw tego typu urzadzen.

b) Zaplecza szatniowo — sanitarne:

Dla pomieszczen szatni powinna byc¢ zastosowana wentylacja nawiewno
— wywiewna bez recyrkulacji (wentylacja wytgcznie powietrzem
zewnetrznym) z zastosowaniem urzgdzen z odzyskiem ciepta

Z usuwanego powietrza.

Wentylacja szatni powinna zapewni¢ minimum 8 wymian powietrza
W Cciggu godziny.

Dla pomieszczern WC powinna by¢ zastosowana niezalezna wentylacja
mechaniczna wywiewna (lokalna lub zbiorcza), pracujgca w sposob ciggty
przez cata dobe. Wydajno$¢ instalacji nie mniej, niz 100 m*/h na jedna
kabine.

Dla pomieszczen natryskow nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢ potaczenia ich
instalacji wentylacyjnej z instalacjg hali basenowej. Jesli takie potgczenie
jest mozliwe, to wywiew z pomieszczen natryskow odbywac sie bedzie za
pomocy instalacji podtgczonej do instalacji wywiewnej z hali basenowej,
nawiew uzupetniajgcy do pomieszczen natryskowych odbywac sie bedzie
z hali basenowej za posrednictwem otwordow drzwiowych i (lub)
dodatkowych krat wyréwnawczych w scianach rozdzielajgcych te
pomieszczenia.

W przypadku braku mozliwosci zastosowania wspdlnej instalacji
wentylacyjnej dla pomieszczen natryskow i hali basenowej nalezy
zastosowac instalacje wentylacyjng pomieszczen natryskow wspoélng

z instalacjg wentylacyjng szatni. Wéwczas nalezy zastosowac centrale
wentylacyjng przystosowang do wentylacji pomieszczen wilgotnych

(nie dopuszcza sie stosowania central z wymiennikami regeneracyjnymi).
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Przewody wentylacyjne i izolacje cieplng nalezy wykonac w sposéb
eliminujgcy kondensacje w nich pary wodnej.

¢) Podbasenie, pomieszczenia wentylatorowi, stacji uzdatniania wody,

pomieszczenia reagentdw chemicznych.

Dla pomieszczen technicznych nalezy zastosowac podcisnieniowg
wentylacje mechaniczna, nawiewno — wywiewng, bez recyrkulacji.

Wywiew mechaniczny z pomieszczenia reagentéw (50% dotem i 50%
gorg) z zastosowaniem elementdw instalacji oraz urzadzen odpornych
na dziatanie chloru.

Instalacja mechanicznej wentylacji wyciggowej w pomieszczeniu
chlorowni min 5x/h

W pomieszczeniach technicznych stacji uzdatniania wody kratki
wywiewne nalezy zlokalizowac¢ w poblizu zrodet wilgoci i zanieczyszczen
chemicznych.

Instalacja nawiewna do pomieszczen technicznych powinna by¢
wyposazona w nagrzewnice dogrzewajace powietrze do temperatury
+8°C. Wybodr typu nagrzewnic (elektrycznej lub wodnej) powinien by¢
uzasadniony rachunkiem ekonomicznym naktadéw inwestycyjnych

i na eksploatacje.

Nie dopuszcza sie wentylacji pomieszczen technicznych za pomocg
systemow wentylacyjnych obstugujgcych hale basenowg lub inne
pomieszczenia, do ktérych majg dostep klienci.

d) Zrédto chiodu

Przy projektowaniu zrédfa chtodu nalezy uwzgledni¢ mozliwos$é
wykorzystania czesci ciepta odpadowego do ogrzewania wody
basenowe;.
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2.3 Instalacja wezta wymiennikowego

» Opis instalacji oraz stan istniejgcy

W budynku zlokalizowano wezet wymiennikowy, ktdrego zrédtem zasilania jest
miejska sie¢ cieplna.

W sktad wezta wymiennikowego wchodzi sze$¢ wymiennikéw typu JAD .
Instalacja wezta wykonana z rur stalowych. Armatura zeliwna .

» Whioski

Stan techniczny instalacji wezta wymiennikowego ocenia sie jako zty.
Urzadzenia wchodzace w sktad wezta , noszg znamiona znacznego
wyeksploatowania i wymagajg wymiany. Stalowe rurociggi z widocznymi
sladami korozji. Instalacja i armatura nieszczelna. lzolacja termiczna rurociggéw

spekana, nieszczelna.
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Zalecenia.
Istniejgcy instalacje wezta wymiennikowego nalezy usungé. Nalezy

zaprojektowac oraz wykona¢ nowg instalacje wezta wymiennikowego.
Zaleca sie wykonanie niezaleznych instalacji:

stacji wymiennikéw ciepta dla potrzeb CWU
stacji wymiennikdw ciepta dla potrzeb CO + wentylacji
stacji wymiennikow ciepta dla potrzeb technologii basenowej.
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Zapotrzebowanie na ciepto dla poszczegolnych obiegdw przyjac zgodnie

z wytycznymi projektantéw poszczegdlnych branz . Wszystkie rurociagi po
stronie wysokich i niskich parametréw wykonac z rur stalowych bez szwu,
walcowanych na goraco, o sprawdzonej wytrzymatosci wg PN 80/H-74219.
Grubos$é izolacji wykonaé zgodnie z norma PN-B-02421.

Zgodnie z Dz.U. 135 z dnia 9 lipca 2003 w sprawie warunkow technicznych
dozoru technicznego w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen
cisnieniowych, wymienniki ciepta oraz urzadzenia zabezpieczajace instalacje
przed wzrostem cisnienia tj.: naczynie wzbiorcze przeponowe oraz zawory
bezpieczenstwa podlegajg dozorowi Urzedu Dozoru Technicznego.

3. SZACUNKOWE KOSZTY WYMIANY INSTALACII

Lp. Rodzaj robot Cena netto
1 Instalacja uzdatniania wody wraz z 320 000 zt
urzgdzeniami pomiaru i dozowania chemii
basenowej
2 Instalacja wentylacji mechanicznej 380 000 zt
3 Remont pomieszczen magazynowania 55 000 zt
srodkédw chemicznych
4 Remont plazy — obejscia basenu 150 000 zt — bez robét

zelbetowych
230 000 - z robotami
zelbetowymi

5 Remont niecki basenu 500 000 =1 200 000 - w
zaleznosci od przyjetej

technologii

6 Instalacja wezta wymiennikowego 310 000 zt
7 Opracowania projektowe 5% wartosci prac

4. PRACE NIEZBEDNE W CELU URUCHOMIENIA BASENU W SEZONIE
SZKOLNYM 2014/2015

Warunkiem koniecznym oddana do uzytkowania krytej ptywalni wraz
z rozpoczeciem nowego roku szkolnego jest zapewnienie bezpieczenstwa
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zarowno uzytkownikom jak i obstudze technicznej. W tym celu niezbedne
jest przeprowadzenie kilku prac remontowych:

* Nalezy zainstalowaé uktad do kontroli i rejestracji parametrow
fizyko — chemicznych wody basenowej. Uktad ten bedzie w sposéb
automatyczny sterowat pompami dozujgcymi srodki chemiczne. Wode
do pomiardéw pobrac z niecki basenowe;.

Ponadto nalezy zainstalowac stacje pomp dozujacych:

- podchlorynu sodu,

- kwasu jako korektor odczynu pH wody basenowej

- koagulanta w celu wspomagania procesu filtracji wody basenowe;.

- wszystkie Srodki chemiczne wprowadzic¢ do instalacji za pomoca
inzektorow dozujgcych

- koagulat do rurociggu pomiedzy zestawem pomp a zbiornikami
filtracyjnymi

- podchloryn sodu na rurociggu ttocznym za procesem filtracji

Koszt 35 000 zf netto

e W celu wprowadzenia srodkéw chemicznych do instalacji konieczna jest
wymiana czesci stalowych rurociggdw oraz armatury na instalacje PVC:
- odcinek fgczacy pompe ze zbiornikami filtracyjnymi
- odcinek instalacji ttocznej od filtra do zaworu na rurociggu DN 200
- wymiana zawordw DN 150 na PVC ( rurociagg ttoczny filtra ) — 2 szt.
- wymiana zaworu na rurociggu ttocznym DN 200 — 1 szt.

Koszt 6 000 zt netto
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RUROCIAG DO
WYMIANY NA
PVC

Nalezy wyremontowa¢ pomieszczenia chemii basenowej zgodnie
z aktualnymi przepisami.

Pomieszczenia chemii basenowej oznaczajg miejsca ich magazynowania
i dozowania.

Wymagania dotyczace pomieszczen chlorowni  okreslone s3
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
( dziennik Ustaw Nr 21. Poz. 73 z dnia 27 stycznia 1994 r.)

Magazyny kwasu oraz podchlorynu sodu zlokalizowaé¢ w istniejgcych
pomieszczeniach chemii. Posadzki oraz Sciany wykonac¢ z materiatow
chemoodpornych. Pomieszczenia uzbroi¢ w  kratke $ciekowa
z doprowadzeniem do studzienki bezodptywowej, lub tace o pojemnosci
rownej pojemnosci zbiornikdw z chemikaliami. Ponadto pomieszczenia
wyposazone w instalacje wodociggowag oraz zlew w wykonaniu
chemoodpornym, oraz instalacje wentylacji mechaniczne;.

Przedsionek magazyndw chemii wyposazony w_sprzet ratunkowy.

W chlorowni zmagazynowane s$rodki dechloracyjne (np. weglan sodu lub

tiosiarczan sodu ).

Koszt 55 000 zt netto

Sprawdzi¢ stan instalacji kanalizacji i w razie potrzeby udroznic¢

115



Koszty ogotem wynosza:
35000pIn + 6000pIn +55000pIn = 96000pIn (netto)

Projektant: Mgr inz. Tomasz Szczyrba

mar inz. TOMASZ SZCZYRBA
Upr. bud- S&/01
do proyekl fea ger ogramniczen
pr, bud {nr SL 133OWOS00
L0 Kienonvaim T bL.-l:fDl.l'-'-'E_'rrlyml
ber ograniczgi-w speciainosgi
instalacje sieci ldrzadrania sanitamea
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