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1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania datye wykonania, monta i odbioru
konstrukcji stalowych dla zadania;Remont i przebudowa parterowego pawilonu
obstugujcego plae i kapielisko miejskie w Krzyownikach, wraz z najbtszym
otoczeniem

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, ayte w niniejszej specyfikacji, gszgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami i okéeniami zawartymi w ST 0.0 ,Wymagania ogéIne”.

1.3 Klasyfikacja robét wg Wspélnego Stownika Zamoéwié (CPV).

Grupy Klasy Kategorit Opis
Roboty budowlane w  zakresie = wznosze
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlanych lub ich eéei
oraz roboty w zakresie ignierii ladowej i wodnej
45260000-7 Roboty w zqkresie wykonywania pok’rj_/ k_onsrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
4526241-8 | Wznoszenie konstrukcji budynki
45400000-1 Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiekt¢
budowlanych
4544000-3 Roboty malarskie i szklarsl
4544200-7 | Naktadanie powierzchni krygych
45442209 | Naktadanie powlok antykorozyjny

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLA SCIWO SCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiaty stosowane przy wykonaniu robéticych przedmiotem niniejszej ST:
» stal ksztattowa zgodnie z dokumentagjojektowg

e $ruby z podkiadkami i naktkami,
» farba antykorozyjna zgodnie z dokumerdgmjojektovy

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawcadgtawi szczeg6towe informacje
dotyczce zrodta wytwarzania materiatdbw oraz odpowieddigiadectwa bada dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budowniciwiedbki do zatwierdzenia inspektorowi

nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedziaitoza spetnienie wymagailosciowych i jakdciowych
materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz zawitzéciwe sktadowanie i wbudowanie

zgodnie z zatzeniami PZJ.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania

robot dmacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nale stosowa

nastpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez lkigpa nadzoru, spez do montau

konstrukcji:
* zuraw

e $rodek transportu do przewenia elementow
e spawarki
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e klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyt, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu n&odowisko i jaké¢ wykonywanych robét.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw petdzajcych
dopuszczenie spgiu do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprztu montaowego do wykonania poszczeg6llnych robét jestsaa projektu
technologii i organizaciji rob6t, ktéry nakewykona przed przysipieniem do robot i uzyska
akceptagj Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materialéw, sptz budowlanego i ugdzen stosowd sprawne technicznie i
srodki transportu.

Warunki transportu powinny zapewnfiazabezpieczenie elementéw przed wpltywem
szkodliwych czynnikow atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takidhodkéw transportu, ktoére nie
wptyna niekorzystnie na jakoé robdt i wiaciwosci przewaonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musgpetnid wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bdzie usuwd na biggco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT MONTA ZOWYCH
KONSTRUKCJI STALOWYCH
5.1 Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragitdnie z wymaganiami normy PN-B-
06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres robét przygotowawczych w zakresie wykonani&onstrukcji stalowej

1. zakup materiatow wskazanych do wykonania konstiukcj

2. dobranie metody spawania i materialdbw spawalnicayghowiednio do klasy konstrukgcji
spawanej, klasy gtzy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spevan

3. przygotowanie szablondw do trasowania ksztattulidet@zmieszczenia otworéw

4. przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skdliosiowym schematem spawanego
elementu montaowego do kontroli dokladrci przygotowanych detali i K@owego
spawania

5.3 Zakres robét przygotowawczych w zakresie montau konstrukcji

1) oczyszczenie miejsc montaelementdéw konstrukciji

2) wyznaczenie osi i erinych w miejscach monta elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otworéw paduby kotwice przy pomocy wczeiej przygotowanych
szablonéw, wykonanie otworow pédiby kotwigce, osadzenig&rub kotwigcych

5.4 Zakres robo6t zasadniczych w zakresie wykonania kotrsikcji

Do zakresu robét zasadniczych wykonania konstruksalowych nalgy wykonanie
nastpujacych elementéw:
1) Ramy pdrednie
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2) Sciany szczytowe

3) Sciany okapowe

4) Dach

5) Konsole

W zakres robét sktadgjych sé na wykonanie konstrukcji wchoglznastpujace prace i

czynngci:

1) trasowanie i gicie detali

2) przygotowanie brzegdéw do spawania

3) zlozenie detali na schemacie i wshe scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wsipnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukgciji

5) wykonanie kacowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie kacowej kontroli wymiaréw i ksztattéw konstrukcji

7) wykonanie kontroli jakéci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow menteh konstrukcji poprzez
srutowanie

9) wykonanie powtoki malarskiej fagtantykorozyja i ewentualnie ogniochrogn

10) wykonanie ostatecznych powlok malarskich i oznaigzesymbolami wykonanych
elementéw montawych konstrukciji

5.5 Warunki techniczne wykonania rob6t

Wykonanie konstrukcji stalowych
Obrébka elementéw
Wytwarzanie konstrukcji naky poprzedzt sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioge
uzywanych wyrobdw ze stali konstrukcyjne;.
Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw rglewykonywa zgodnie z wymaganiami na
Rysunkach. Stosowa ciccie naycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub
potautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i dreginych stosow& mazna ckcie
gazowe ¢czne. Brzegi po eciu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwaPrzy ceciu
nozycami podniesione brzegi powierzchneaa naley wyréwna& na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchmciecia elementowgsiednich.
Arkusze nie obgte w hucie nakgy obcing& co najmniej 20 mm z kalego brzegu. Ostre brzegi
po ckciu naley wyrownywa i stepi¢ przez wyokgglenie promieniem r = 2 mm lub gkiszym.
Przy ckciu tlenowym mana pozostawi bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktoreda
poddane przetopieniu w ngghych operacjach spawania oraz te, ktéregosty klase jakosci
nie gorsz niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po eciu tlenowym powierzchnie g¢tia i
powierzchnie przylegte powinny byoczyszczone zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskow
materiatu.

Doktadndaé¢ ciecia: | Wymiar liniowy elementu [mr [ <1 |1+5 |>5

Dopuszczalna odchytka [m +1 | +1.5|+2

Powyzsze doktadnéci nie dotycz wymiaru, na ktérym pozostawieestiapas montawy.
Wytworca powinien w obecroi przedstawiciela Inspektora nadzoru wykémaiébne uaycie
sprztu przeznaczonego do prostowania iecga elementéw. Wygpienie pknig¢ po
prostowaniu lub giciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktoryafoktadngé nie zostata podana na
Rysunkach lub innych normach, powinnyébgawarte w granicach podanych w tab.2, przy
czym rozr@nia sk:
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a). wymiary przyhczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zale od innych wymiaréw,
podlegajce pasowaniu, warunkige prawidtowy monta oraz normalne funkcjonowanie
konstrukciji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadstonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

}’r\mﬁ'ar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (),[mm]

pona da przylaczenioweg swobodneg

50C 1 00( 0.t 1.t

1 00( 2 00( 1.C 2.t

2 00( 4 00( 1.t 4.C

4 00( 8 00( 2.t 6.C

8 00( 16 00( | 4.C 10.C

16 00( |3200( |6.C 15.C

32 00( 10.C 1/1000 wymiaru lec]
nie wiecej niz 50

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostpnienie go Wytwdrey, by mégt dokodaoztadunku dostarczonej konstrukcji i ugun
ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konsteukajplacu budowy natg uktad& zgodnie z
projektem technologii monta uwzgkdniagc kolejnéd¢é poszczegblnych faz morita
Konstrukcja nie mee bezpérednio kontaktowé sie z gruntem lub wogli dlatego nalgy ja
uktad& na podktadkach drewnianych lub betonowych (nppadkiadach kolejowych). Sposéb
uktadania konstrukcji powinien zapewni

a). jej stateczn&t i nieodksztalcalnd,

b). dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

c¢). dobn widoczng¢ oznakowania elementow sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniegngdd opadowych§niegu, zanieczyszcaetp.

Monta konstrukcji stalowych

Zasady montal

Montaz konstrukcji stalowych nahy wykonywa zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny Ky oznakowane w spos6b trwaty i widoczny zgodnie z
oznaczeniami przgfymi na rysunkach montawych. taczniki i elementy ziczne powinny b§
odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywamn@minkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy syaprawiane przed mordam, sposéb naprawy powinien ¢y
uzgodniony z osapuprawnion do kontroli jakdci.

W kazdym stadium montal konstrukcja powinna méezdolng¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz olageniami montaowymi, sprztem i materiatami.
Roboty naley tak wykonywd&, aby zadna czs¢ konstrukcji nie zostata podczas manta
przecihzona lub trwale odksztatcona.

Stale padczenia elementéw konstrukcji powinny dwykonywane dopiero po dopasowaniu
stykéw i wyregulowaniu catej konstrukeji lub nieeaiej jej czsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji malevykonywa ze stali o takich samych
wlasndgciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osmilz zabezpieczy przed
wypadngciem.
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W polgczeniach srubowych zakladkowych szczelina w styku niggpnym nie powinna
przekracz&2 mm.

Otwory nasruby zaleca si dopasowywé za pomog przebijakobw a w razie koniecz§td
rozwierc&. W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadekpozwala na wyregulowanie
konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korektaredatow w warsztacie lub na budowie po
uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegétowe dotymz warunkow wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych gawsnia powinny by czyste, suche i
wolne od widocznych gknie¢ i karbow. Materialy z oznakami uszkodz@ekniecia i odpryski,
zardzewialy i brudny element) nie powinnytstosowane.

Spawany element powinien dyabezpieczony przed bezZpednim oddziatywaniem wiatru,
deszczu isniegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazélroonych. Ochronnych
temperaturze otoczenia peej 0°C naley stosownie do rodzaju konstrukcji roziwyé
zastosowanie wgbnego podgrzania.

Whprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany pelda spoin w stosunku do projektu jest
dopuszczalne.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH
6.1 Ogolne zasady kontroli jakGci robot

1) Ogodlne wymagania dotygze wykonania rob6t, dostawy materiatow, spuzi srodkow
transportu podano w ST 0.0 “Wymagania ogoélne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakosci robot, materiatéw i uegdzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni systemérodki techniczne do kontroli jakoi robot
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Woszystkie badania i pomiaryetly przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posigdajodpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jakéci rob6t w czasie ich realizacji nale wykonywa zgodnie z wytycznymi

whasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdizepodlega:

1) wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu

2) wilasciwosci wytrzymataciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do sgalew element montawy,
prawidtowd¢ rozmieszczenia i wielkgi otworéw podsruby montaowe

4) jakos¢ i sposbb przygotowania brzegéw elementéw do spmwvan

5) jakos¢ polgczen spawanych w zammosci od kategorii pajczenia i klasy konstrukcji
spawanej

6) wymiary wykonanych elementéw montavych

7) ksztatt wykonanych elementéw mondavych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej g@rkerozp a w szczegolriei
sprawdzenie jalk@i czyszczenia mechanicznego i grétigpowtok malarskich

W trakcie montau konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenigrub kotwicych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw mointavych i ich wzajemne pok@nie w pionie i w poziome

3) pofaczenia montzowe w zakresie ikxi, srednicy i klasy wytrzymalkziowej facznikdw
srubowych, a w szczegoléa dokreceniesrub i naketek.
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7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyce obmiaru robé6t podano w ST 0.0 “Wymagania ogdlne"
Obmiar rob6t wylicza si w oparciu 0 zasady spadzania przedmiarOw okélenych w
.Zalozeniach szczegbtowych” zawartych wzkgm z rozdziatéw Katalogéw Norm Rzeczowych
i Kosztorysowych Naktadoéw Norm Rzeczowych.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finaloegny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ikxi, jakadsci i wartasci.

Gotowas¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennikaolwvy przedkiadap
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dofmtacg powykonawcz robot.

Ocena i badania powinny byvykonane zgodnie z programem badawartym w programie
jakosci, obejmujcym wszystkie stosowane materialy i wyroby orazcpey wytwarzania i
montazu.

Ogoblne zasady odbioru robét i ich przg@a podano ST 0.0 “Wymagania ogélne”.

Odbidr kaicowy konstrukcji powinien obejmowasprawdzenie i ocendokumentéw kontroli i
bada z catego okresu realizacji w celu ustalenia, cakamana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz inmpbowizujagcych norm technicznych
(PN, EN-PN).

W szczego6lnéci powinny by sprawdzone:

Podpory konstrukcji

Odchytki geometryczne uktadu

Jaka¢ materiatéw i spoin

Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

Stan i kompletn&: polgczen

W protokole odbioru spoggzonym z udzialem stron procesu budowlanegozgat®da co
najmniej:

Przedmiot i zakres odbioru

Dokumentagj okreslajaca komplet wymaga

Dokumentagj stwierdzajcg zgodnd¢ wykonania a wymaganiami

Protokoty odbioru cgsciowego

Parametry sprawdzone w obeétidkomisji

Stwierdzone usterki

Decyzje komisji

YVVVVY

VVVVVYY

8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukcji a ¢t
» Po wykonaniu konstrukcji przez wytwoeni odbioru dokonuje siw wytwaérni
» Po ukaiczeniu montau na placu scalania na budowie
» Odbidr kaicowy po ustawieniu konstrukcji w pateniu docelowym

Odbiér konstrukcji u Wytwoércy
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powirig¢ dokonany odbiér konstrukcji.
Odbior polega na ogfizinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkicbada
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukéjiytwérca powinien przedstagvi

» Rysunki warsztatowe

» Dziennik wytwarzania

» Atesty wytych materiatow
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Swiadectwa kontroli laboratoryjnej
Protokoty odbioréw cgciowych
Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbior kaicowy
Koncowy odbiér konstrukcji stalowej jest dokonywanyjppukaiczeniu.
Do odbioru kaacowego Wykonawca powinien przedstéawastpujace dokumenty:

YVVVVY

Dokumentagj techniczi obiektu i robét

Protokoty bada kontrolnych lub zéwiadczenia (atesty) jakoi uzytych materiatow
Protokoty odbioréw méidzyoperacyjnych

Zapisy w dzienniku budowy dotygze wykonanych roboét

Pisemne uzasadnienie ogstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor
techniczny

Odbidr kaicowy powinien polegana sprawdzeniu:

YVVYVYVY

Zgodndaci konstrukcji z dokumentagiechniczi i Specyfikacy techniczig
Prawidlowdci ksztattu i gtbwnych wymiaréw konstrukcji

Prawidlowdci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu @etéw sktadowych
Prawidtowdci zlagczy migdzy elementami konstrukcji

Dopuszczalngci odchytek wymiarowych oraz odchyleod kierunku poziomego i
pionowego

Protokot odbioru kAcowego zawiera:

vV VWV VYV VYV

Datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

Nazwiska przedstawicieli; Inwestora, Wytwoércy kaoktji, Wykonawcy montau,
Biura Projektoéw opracowsgego Rysunki

Stwierdzenie zgodrioi wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiamiigjszej
Specyfikacji

Wykaz dopuszczonych do pozostawienia gustive od Rysunkoéw, nie mgjych
wplywu na nénos¢, walory wytkowe i trwata¢ obiektu

Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i oflenie warunkéw eksploataciji

8.2 Ocena wykonania elementow lub konstrukgji

1)

2)

3)

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadeynik dodatni, naley uzna& wykonanie
robot za wiaciwe. W przypadku, gdy chocdigedno ze sprawdseda wynik ujemny,
nalezy uzna catas¢ robot albo tylko ich ag¢ za wykonane niewkgiwie.

W razie uznania cadoi lub czsci robét za wykonane niewdeiwie naley ustalt, czy
stwierdzone odgpstwa od postanowie dokumentacji i warunkéw technicznych
zagraajg bezpieczastwu budowli lub uniemdiwiajg jej wzytkowanie godnie z
przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrajace bezpieczestwu budowli lub uniemdiwiajace jej wytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem powinnyhgzebrane oraz ponownie wykonane w sposob
prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotygee ptatnéci podano w specyfikacji ogélnej ST 0.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentagj odniesienia jest:

1) SIWZ dla zadania: ,Budowa specjalistycznej halisportéw walki”
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2) Umowa zawarta poreiizy Wykonawg a Zamawiajcym wraz z harmonogramem robot

3) Zatwierdzona przez Zamawisapgo dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
4) Normy

5) Aprobaty techniczne

6) Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzomkeie trwania inwestyciji

Najwaniejsze normy:
1) PN-97/B-06200
2) PN-87/M-04251

3) PN-77/M-82002
4) PN-77/M-82003

5) PN-77/M-82008
6) PN-79/M-82009
7) PN-79/M-82018
8) PN-78/M-82005
9) PN-78/M-82006
10) PN-84/M-82054/01
11) PN-82/M-82054/02
12) PN-82/M-82054/03

13) PN-82/M-82054/09
14) PN-85/M-82101
15) PN-86/M-82144
16) PN-86/M-82153
17) PN-83/M-82171

18) PN-61/M-82331
19) PN-91/M-82341
20) PN-91/M-82342
21) PN-90/H-01103
22) PN-88/H-84020
23) PN-83/H-92120

24) PN-94/H-92203
25) PN-84/H-93000

26) PN-79/H-04371
27) PN-89/M-01134

28) PN-75/M-69014
29) PN-73/M-69015
30) PN-90/M-69016

31) PN-73/M-69355
32) PN-91/M-69430

Konstrukcje stalowe budowlane. Wyamag i badania.
Struktura geometryczna powierzc@hiropowatéé
powierzchni. Wartéci liczbowe parametrow.
Podkiadki. Wymagania i badania.
Podktadki. Dopuszczalne odchyiki vigmaw oraz ksztattu
i potozenia.
Podkladki spryste.
Podktadki klinowe do dwuteownikow.
Podktadki klinowe do ceownikdéw.
Podktadki okgte zgrubne.
Podktadki okgte doktadne.
Sruby, wkeety i nakrtki. Stan powierzchni.
Sruby, wkeety i nakrtki. Tolerancje.
Sruby, wkeety i nakrtki. Wiasndci mechanicznérub
i wkretow.
Sruby, wkeety i naktki. Wiasndgci mechaniczne naek.
Sruby z tbem sz&iokatnym.
Nakitki szeciokatne.
Nakitki sze&ciokatne niskie.
Nakitki szeciokatne powekszone do patzen
sprezanych.
Sruby pasowane z tbem go@katnym.

Sruby pasowane z tbem gpkatnym z gwintem krotkim.
Sruby pasowane ze tbem s$gokatnym z gwintem diugim.
Stal. Potwyroby i wyroby hutniczeedBiowanie barwne.

Stal gglowa konstrukcyjna zwyklej jakoi og6inego
stosowania. Gatunki.
Blachy grube i uniwersalne ze $tatistrukcyjnej zwyklej
jakosci i niskostopowej
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.
Stal gglowa i niskostopowa. Walcowka, gy
i ksztaltowniki walcowane na ggo
Metale. Préba udagoion obnizonych temperaturach
Rysunek techniczny maszynowy. Uprpsaia rysunkowe
Pohczenia spawane i powierzchnie napawane
Spawanie tukowe elektrodami otulongtali weglowych
i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania
Spawanie tukiem krytym staljglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegdéw do spawania
Spawanie w ostonie dwutlenkiegyla stali weglowych
i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania
Topniki do spawania i napawaniedukikrytym
Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania
i napawania. Ogoélne wymagania i badania
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33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot do spawania stali
niskoveglowych i stali niskostopowych o podaszonej
wytrzymatgci

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawarddi s

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadweky spawanych. Nazwy i olélenia

36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna emgsiia do czotowych
ztaczy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Préba statyczna pggaiia materiatu spoiny

38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do eagich zhczy
spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udagiataczy spajanych
doczotowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. &iile gazowe stali gglowych o grubéci
5- 100 mm. Jak& powierzchni gicia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadlidé®zigczy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwgci ogledzin zewmtrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane -a¢zahia z

fundamentami — Projektowanie i wykonanie
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gmy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowjizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim.




