SST-1.0 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV: 34515000-0 - Konstrukcje ptywajace.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét polegajacych na dostawie i montazu ptywajacych pomostow rekreacyjnych, pontonowych, w
ramach zadania pn. ,Cyklo-stop. Budowa pomostoéw ptywajacych nad Jeziorem Kierskim na terenie Plazy
Parkowej przy ul. Ks. Nawrota” Inwestorem jest Miasto Poznan, Poznanskie Osrodki Sportu i Rekreacji
POSIR, Ul.Chwiatkowskiego 34, 61-553 Poznan NIP 209-00-01-440 REGON 631257822.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg

wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie 2 pomostow ptywajacych, wykonanych z
modutéw o konstrukcji stalowej ocynkowanej na ptywakach ze spienionego polistyrenu hydrotechnicznego, z
poktadem z desek kompozytowych typu Hanit (lub rbwnowaznych); wraz z wyposazeniem, w tym z kotwicami
martwymi i balustradami oraz trapami dojSciowymi.

Specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem ponizszych robot :

+ dostawy pomostdw ptywajacych wraz z niezbednym wyposazeniem,

* przygotowanie miejsca prowadzonych prac,

* montazu pomostow ptywajacych w terenie wraz z niezbednym wyposazeniem.

1.4. Nazwy i kody.

Kod CPV:
34515000-0 - Konstrukcje ptywajace.

1.5. 0géine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wykonanie i dostarczenie
wiasnego projektu warsztatowego z uwzglednieniem niezbednych rozwigzan konstrukcyjnych zgodnych z Polskimi
Normami, specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét, poleceniami nadzoru inwestorskiego, oraz z przepisami
ustaw Prawo Wodne oraz Prawo Budowlane. Podstawg wykonawstwa jest projekt warsztatowy Wykonawcy ze
stosownymi oswiadczeniami uprawnionych projektantow.



2. PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA ROBOT

2.1. Charakterystyka terenu zainwestowania

Projektowane pomosty ptywajace wraz z trapami, zlokalizowany bedzie na Jeziorze Kierskim na terenie
Miasta Poznania.

Pomosty na Plazy Parkowej, na dziatkkach o numerach 658/2 obreb 27, arkusz 13
(306401_1.0027.AR_13.658/2) 537/20 obreb 27, arkusz 12 (306401_1.0027.AR_12.537/20), z zejsciem z
Plazy Parkowej przy ul.Ksiedza Nawrota, na terenie obecnej mariny, stuzacy do celow rekreacyjnych obstugi
kapieliska.

3. MATERIALY.

3.1. Wymagania ogéine.

Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu rob6t powinny:

+ odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacych norm i przepisbw wymienionych w niniejszej specyfikacii
technicznej i na rysunkach oraz pozostatych, obowigzujacych norm i przepisow,

+ mie¢ wymagane przepisami atesty, $wiadectwa, aprobaty techniczne, certyfikaty oraz znaki firmowe
umozliwiajace ich identyfikacje.

* by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng lub posiada¢ réwnowazne parametry.
Wykonawca winien we wiasnym zakresie uzyskac dostep do materiatow niezbednych do wykonania i montazu
pomostow.

+ pomost powinien by¢ wykonany z modutéw posiadajacych certyfikaty Polskiego Rejestru Statkow.

3.2. Plywaki ze spienionego polistyrenu

Ptywaki winny by¢ wykonane z polistyrenu hydrotechnicznego, wypetnionego styropianem o gestosci 15
kg/m3. Wypornos¢ netto ptywakdw powinna zapewnia¢ no$nos¢ w wysoko$ci 280kg/m2 powierzchni pomostu.
Przy doborze objetosci ptywaka nalezy uwzglednia¢ wake wyposazenia, w tym szczegoinie barierek (dla
pomostu Molo). Ptywaki winny by¢ odporne na mroz, zapewniajgce uzytkowanie pomostow w najciezszych
warunkach zimowych (do — 400C). Winny takze spetnia¢ warunki, wieloletniego bezobstugowego uzytkowania
(8 — 10 lat).  Ptywaki nalezy od bocznych stron maskowac blachg ocynkowang, chronigcg je przed
uszkodzeniami z zewnatrz.

3.3. Konstrukcja i elementy stalowe.

Konstrukcja modutow sktadajacych sie na pomosty ptywajace powinna by¢ wykonana ze stali ocynkowane;
ogniowo zgodnie z normg ISO 1461 (PN-EN ISO 1461:2011). Rama konstrukcyjna wykonana na podstawie
dokumentacji warsztatowej wykonawcy/producenta, opracowanej przez projektanta z odpowiednimi
uprawnieniami. Niezbedne jest przedtozenie stosownych oswiadczen o zgodnoSci z obowigzujgcymi
przepisami i zasadami wiedzy techniczne;.

3.4. Poklady z deski kompozytowe;.

Do wykonania poktaddéw pomostoéw, nalezy uzy¢ desek kompozytowych typu Hanit (prod.Hanimat) lub
rownowaznych pod wzgledem parametrow technicznych, wytrzymatoSciowych i wiasciwosci fizyko-
chemicznych. Deski petne, o gr. min.30mm, mocowane przy pomocy tacznikdéw systemowych, odpornych na
dziatanie warunkéw atmosferycznych, do legaréw posrednich z podobnego materiatu, zespolonych z
podtuznicami stalowej konstrukcji.

3.5 Kotwienie

Pomosty ptywajace powinny by¢ zakotwione za pomocg martwych kotwic. Kotwice nalezy tgczy¢ z pomostem
za pomocq tancuchow stalowych (ok. 96m fgcznie), cynkowanych ogniowo, o $r. min 6mm. Ltancuchy nie
mogaq by¢ napiete — ich luz powinien uwzgledniac falowanie i zmiany poziomu wody. Kotwice powinny utozone
na dnie z przegtebieniem nie wigkszym niz 5¢cm. Nalezy zastosowac kotwice o wadzemin.200 kg - dla



modutéw pomostowych (przynajmniej 4szt / 1 modut pomostu). Nalezy ustabilizowaé¢ najdalej wysuniete czoto
pomostu 4 zespolonymi balastami 200kg, z uwagi na wiatry potudniowe i potudniowo-zachodnie, ktorym
poddawany bedzie pomost. Lokalizacje kotwic oraz dtugos¢ tancuchdéw nalezy dobraé odpowiednio w
zaleznosci od gtebokosci zakotwienia i punktu mocowania pomostu, aby posiadaty wspoiny margines luzu
pracy — aby zaden pojedynczy tancuch nie byt poddawany niewspdtmiernemu do pozostatych naprezeniu.

3.6. Trap dojsciowy.

Trapy dojsciowy na pomost rekreacyjny o wymiarach 4,00 m x 2 m, nalezy wykona¢ w konstrukcji analogicznej
do konstrukcji modutdéw ptywajacych, z ramy stalowej ocynkowanej ogniowo poktadu z deski kompozytowe;
typu Hanit (prod.Hanimat) lub rbwnowaznych pod wzgledem parametréw technicznych, wytrzymato$ciowych i
wiasciwosci fizyko-chemicznych.

Trap dojsciowy do pomostu bedzie od strony ladu potozony zostanie na istniejagcym brzegu. Natomiast od
strony wody bedzie montowany przegubowo do czota pomostu w sposdb umozliwiajgce zmiane kata
nachylenia.

3.7. Wyposazenie pomostow.
Poza wyposazeniem niezbednym do montazu i stabilizacji pomostow, wyposazenie pomostéw stanowi¢ beda;
+ drabinka wyjsciowa - 2 szt. na kazdy pomost, ze stali cynkowanej ogniowo, min. 5 stopniowe zejscie,

4, SPRZET.

4.1 Wykonawca przystepujacy do budowy pomostow objetych niniejszg specyfikacjg winien wykazac
Inwestorowi mozliwo$¢ korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgacych wiaciwa (tj. spetiajaca wymagania
SST) jakoS¢ robot.

5. TRANSPORT.

5.1 Transport prefabrykatéw i materiatow na teren budowy, lezy w gestii Wykonawcy robét. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$c¢
wykonywanych robo6t. Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez producenta.



6. PROJEKTOWANE ROZWAZANIA TECHNICZNE.
6.1. Podstawowe parametry techniczne pomostow

Pomost y przy Plazy Parkowe]

- dtugo$¢ taczna poktadu pomostu bez trapu: 20,4 m liczone po zewnetrznym obrysie litery L (x2 szt.
pomostow)

- szeroko$¢ pomostu 2,4 m

- Trap ruchomy montowany do czota pomostu, wyposazony w barierke stalowg, ocynkowang, malowana. Trap
o dtugos$ci ok. 4 m i szeroko$ci 2 m — 2 szt.

- zamocowanie pomostu do kotwic martwych za pomocag tancuchéw stalowych

- ustawienie trapu na istniejgcym nabrzezu — w sposoéb luzny,

- ksztatt pomostu zgodnie z rysunkiem ogdlnym zawartym w dokumentacji techniczne;j.

- drabinka z zejSciem do wody, stalowa, ocynkowana, min.5 stopni. - 4 szt.

Schemat pomostu przedstawiono w czesci rysunkowej projektu.

6.2. Technologia wykonania rohét.

Montaz pomostow lezy w gestii Wykonawcy i winien by¢ przeprowadzony zgodnie z opracowang przez niego
technologia. Pomosty nalezy wykonaé z modutdw potgaczonych ze soba. Plywak ze styropianu
hydrotechnicznego (spienionego polistyrenu impregnowanego) o gestosci 15 kg/m3 , wykonany z modutow
faczonych badz tez w sposdéb cigglty - detaliczne rozwigzanie w projekcie warsztatowym po stronie
Wykonawcy. Wyporno$¢ netto poktadu — minimum 280 kg/m2 powierzchni pomostu.

Rama konstrukcyjna stalowa ocynkowana zapewniajaca sztywno$¢ catemu modutowi oraz przenoszenie
obcigzen z poktadu na ptywak. Rama wykonana z profili wykonanych wg projektu warsztatowego Producenta
pomostu, opracowanego przez projektanta z odpowiednimi uprawnieniami. Rama zespolona z ptywakami za
pomocq taczenia wg opracowania warsztatowego Wykonawcy, obliczenia statyki konstrukcji pomostu po
stronie Wykonawcy. Wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali S235 ocynkowanej ogniowo. Zanurzenie
bez obcigzenia ok. 10cm



1. MONTAZ POMOSTOW PLYWAJACYCH W TERENIE WRAZ Z NIEZBEDNYM
WYPOSAZENIEM

7.1 Montaz pomostow lezy w gestii Wykonawcy i winien by¢ przeprowadzony zgodnie z
opracowana przez niego technologig jak réwniez w petnej zgodno$ci z obowigzujacymi przepisami, w
szczegdlnosci w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $rodowiska.

8. BHP | OCHRONA SRODOWISKA

8.1 Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisbw o bhp i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow. Podczas prowadzonych prac nalezy zabezpieczy¢ na czas prac nawierzchnie
terenu przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami, aby nie ucierpiato Srodowisko gruntowo-wodne.
Sktadowanie powstatych na terenie budowy odpaddw nalezy prowadzi¢ tylko i wytacznie w odpowiednich
zbiornikach zapewniajacych szczelno$¢ i brak mozliwosci dostepu 0séb nieupowaznionych.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1 Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t i materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
wykonania rob6t. Wykonawca udostepni na kazdym etapie realizacji zadania wszelkie dokumenty stuzace
okre$leniu jakoSci robGt i materiatbw oraz umozliwi stuzbom powotanym przez Zamawiajgcego do
przeprowadzenia sprawdzenia prawidtowosci wykonywanych rob6t, jakosci uzytych materiatbw oraz
zgodnos$ci realizacji robét z dokumentacjg projektowa, obowigzujacymi przepisami, normami i sztukg
budowlana.

10. ODBIOR ROBOT.

10.1 Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru :
+ odbior ostateczny (po wykonaniu cato$ci zleconych prac)

10.2. Odbiér ostateczny robot.

Zasady odbioru ostatecznego (koricowego): Odbi6r ostateczny polega na koricowej ocenie

rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robot
oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika robot z
bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Zamawiajacego. Odbidr ostateczny nastapi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéw. Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci  Wykonawcy. Komisja, odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacjg i
uzgodnieniami.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace dokumenty :

+ dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji budowy

* dzienniki budowy

* deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw

* geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot

* kopie mapy zasadniczej powstatg w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie roboty poprawkowe i uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania tych robot wyznaczy komisja. Po dokonaniu odbioru ostatecznego



sporzadzony zostanie protokét, ktory podpisany zostanie przez wszystkie uczestniczace w odbiorze strony.

XI. PODSTAWA WYCENY.

11.1 Zgodnie z dokumentacjq projektowa nalezy wyceni¢ wszystkie obiekty ujete w przedmiarze robét i
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych. Elementy nie ujete w przedmiarze robét,
ktére Wykonawca zobowigzany jest ujgé w wycenie rob6t m.in.:

* petng obstuge geodezyjng, ktora powinna zosta¢ wykonana przez uprawniong jednostke geodezyjng

XIl. PRZEPISY ZWIAZANE NORMY POLSKIE:
12.1 Przepisy zwigzane

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jed. Dz.U. nr 207 poz. 2016 z 2003 r.)

ll. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

[Il. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108 poz. 953).

IV. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej z dnia. 06.07.1993 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy w portach morskich i srodladowych.

V. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U.z 2004 r. nr 202 poz. 2072)

VI. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881)

12.2 Normy

[1] PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

[2] PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

[3] PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

[4] PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

[5] PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki.

[6] PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa.



