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Przedmiar robét

Modernizacja ramion do wieszania todzi w hangarach w celu dostosowania wysokosci
skltadowania do wymagan FISA.

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
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Slusarskie
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Malta POSIR - ramiona do wieszania todzi BlMestiMate3 (C) Datacomp 1994-2018
18.03.2019 - kosztorys inwestorski.bem (lic. 0004CA21)
strona nr: 2

Przedmiar roboét

Nr | Kod pozycji Opis roboét, wyliczenie ilosci robét Jm llos¢ |Mno
z.
Krot
Kosztorys Modernizacja ramion do wieszania todzi w hangarach w celu dostosowania
wysokosci skladowania do wymagan FISA.
1 |Element Modernizacja ramion gérnych.
1 |KNR 205/208/1 |Profil stalowy 50/30/3 mm do przedtuzenia 2 szt ramion z L1=800 mm do dtugosci L2=900 mm.
R=0,955 M=1,000 S=1,000 t
2 |KNR401/1304/1|Spawanie czotowe profili stalowych z L1 na L2. szt 2,00
3 |KNR 205/208/2 | Wykonanie 40 szt nowych ramion o dugosci L2=900mm.

L1 {(1.45+0.90)*3.49*40/1000 L 0,33
.............. 0,04
0,03
: 0,40t 0,40
4 |KNR 401/1304/1 |Spawanie czotowe profili stalowych z L1 na L2. szt 40,00
5 |KNR 401/1304/4 Spawanie stali do ksztattownikew z L1nal2
Wyliczenie lo8ci rob0t
Lt ... (036+0.15+0.30y40 32,40
32,40 /m spoiny 32,40
6 |KNR404/814/4 |Przecinanie poprzeczne stali - odciecie wieszaka z dtugosci L1=800 mm szt. 127,00
7 |KNR 401/1304/4 |Spawanie stali do ksztattownikow - przesuniecie wieszaka dla L1=800 mm m spoiny 38,10
8 |KNR404/814/4 |Przecinanie poprzeczne stali - odcigcie wieszaka z dtugosci L1=700 mm szt. 123,00
9 |KNR 401/1304/4 |Spawanie stali do ksztattownikéw - przesuniecie wieszaka dla L1=700 mm m spoiny 36,90
10 |KNR 205/208/2 |Wykonanie 2 szt nowych ramion o dtugosci L2=800 mm.

t 0,02
11 |KNR 401/1304/1 |Spawanie czotowe profili stalowych z L1 na L2. szt 2,00
12 |KNR 401/1304/4 |Spawanie stali do ksztattownikow z L1 na L2 m spoiny 1,62

13 |KNR 1316/101/3 |Czyszczenie konstrukcji ze starej farby i rdzy poprzez piaskowanie.
AR 0,995 M= 1,000 8 = 1,000 e

Wyliczenie iloSci robot:
L1900 mm i(1,45+0,90)*0,195*125

m2 532,00

14 |KNR 712/222/1 |Malowanie proszkowo na kolor RAL 3001 ( czerwony sygnatowy).

m2 532,00

Modernizacja ramion do wieszania todzi w
hangarach w celu dostosowania wysokosci
sktadowania do wymagan FISA.
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Nr | Kod pozycji Opis roboét, wyliczenie ilosci robét Jm llos¢ |Mno
Z.
Krot
15 |KNR 202/1208/4 |Montaz (na klej poliuretanowy) na ramionach poziomych na calej dtugosci profil "U" z materiatu EPDM
|70 ShA o szczelinie wewnetrznej 30 mm i grubosci $cianki 5 mm.
RAZEM:: 543,75|m 543,75
16 |KNP 5/260/1 Zaslepki do profili. szt 750,00
2 |Element Modernizacja ramion dolnych.
17 |KNR 205/208/1 |Profil stalowy do przedtuzenia 113 szt ramion z L1=195 mm do dtugos$ci L2=295 mm - przedtuzenie ndg
ramion.
|R=0,955 M=1,000 S =1,000
0102419873 497000 L 008
RAZEM:: 0,08t 0,08
18 |KNR 401/1304/1 |Spawanie czotowe profili stalowych z L1 na L2. - przedtuzenie nég ramion. szt 226,00
19 |KNR 205/208/1 |Profil stalowy 50/30/3 mm do wstawienia wspornika
. JR=0,955 M=1000 S=1000
Wyliczenie ilosci rob0t
Linal2 L I0A5T1349/000 0,06
RAZEM:: 0,06t 0,06
20 |KNR 401/1304/1|Spawanie czotowe profili stalowych z L1 na L2. - wstawienie wspornika szt 113,00
21 |KNR 404/814/4 |Przecinanie poprzeczne stali - odciecie wieszaka ramienia dolnego. szt. 113,00
22 |KNR 401/1304/4 |Spawanie stali do ksztattownikdw - przesunigcie wieszaka ramienia dolnego. m spoiny 33,90
23 |KNR 205/208/2 |Wykonanie 12 szt nowych ramion o dtugosci L2=900 mm.
t 0,13
24 |KNR 401/1304/1 |Spawanie czotowe profili stalowych. szt 565,00
25 |KNR 401/1304/4 |Spawanie stali do ksztattownikéw - ramie dolne m spoiny 33,90
26 |KNR 1316/101/3|Czyszczenie konstrukcji ze starej farby i rdzy poprzez piaskowanie.
o JR=0,955 M=1,000 $=1,000 |
Wyliczenie floscirobot:
ramie dolne :(1.45+0.60+0,15+0,295*2)*0.195*125
e (0.12°0,0857240.67(0,03+0.12)"0.07+0.004)2°125
RAZEM:: 72,42\m2 72,42
27 |KNR712/222/1 [Malowanie proszkowo na kolor RAL 3001 (czerwony sygnatowy).
45+0.60+0,15+0,295*2)*0.195*125
.. (0:1270.035%240.5%(0.0340.12)°0.0740.004)°2°125
RAZEM:: m2 72,42
28 |KNR 202/1208/4 |Montaz (na klej poliuretanowy) na ramionach poziomych na calej dtugosci profil "U" z materiatu EPDM
70 ShA o szczelinie wewnetrznej 30 mm i grubosci $cianki 5 mm. m 181,25
29 |KNP 5/260/1 Zaslepki do profili. szt 750,00
Zestawienie robocizny
Lp. Nazwa zawodu Jm llos¢
1.|Malarze grupa Il r-g 833,77

7./Spawacze grupa Il r-g 274,92
Zestawienie materiatow
Lp. Nazwa materiatu Jm llos¢
1.|Acetylen techniczny - rozpuszczony kg 0,33

Modernizacja ramion do wieszania todzi w
hangarach w celu dostosowania wysokosci
sktadowania do wymagan FISA.
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Lp. Nazwa materiatu Jm llos¢
2.|Acetylen techniczny rozpuszczony kg 2,90

17.|Zaslepka rury prostokatnej 50x30 szt 1 500,00

Zestawienie sprzetu

Lp. Nazwa sprzetu Jm llos¢

..... 1.|Spawarka elektryczna wirujgca 300 A |G| 176,76

...2:|Spawarka elektrycznawirujgca do 300 A e TP TT,45
3.|Zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy m-g 21,78

Modernizacja ramion do wieszania todzi w
hangarach w celu dostosowania wysokosci
sktadowania do wymagan FISA.



