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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST5.0

1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce dostawy i montazu wyposazenia statego dla zadania:
+Przebudowa brodzika dla dzieci zlokalizowanego na terenie ptywalni otwartej "Chwiatka" .
Okre$lenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogélne.
1.2 Klasyfikacja rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwi  en (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowe;j i
wodnej
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane
45223000-6 | Konstrukcje
45223800-4 | Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLASCIWOSCI WYROBOW
Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
> Niecka basenowa ze stali nierdzewnej - komplet
> Elementy atrakcji basenowych do osadzenia w betonie

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych wyrobéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robo6t.
Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.  WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac¢ sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlac hetnej CrNi

Materiaty
Materialy i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykona¢ w catosci ze stali szlachetnej nierdzewnej zgodnie z
PN-EN 10088 czes$¢ 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykona¢ z walcéwki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B wg PN-EN 10088-2. W
miejscach, w ktérych jest to wymagane, nalezy wykona¢ powierzchnie szlifowang ziarnem nie mniejszym jak 400.
Spoiny pozostajg bez obrébki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, spoiny czotowe nalezy
wygtadzi¢ przez szlifowanie. Pozostale spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie oraz trawienie chemiczne. W obszarze
krawedzi przelewowej basenu wszystkie spoiny od strony wody nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.

Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powtok PCW oraz

okfadzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie rob6t spawalniczych

Potgczenia spawane wykonac sie w zakresie stosowanych dodatkéw spawalniczych, fachowej obrébki wstepnej
materiatow, jak réwniez fachowego przeprowadzania procesu spawania zgodnie z PN-EN 1SO 3834-2, PN-EN 287
czes$é 1 (PN-EN I1SO 9606-1). Zaktad produkcyjny musi dysponowa¢ wtasnym technologiem spawania z dyplomem
Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi spawaczami dla uwzglednianych robét, certyfikatem
zgodnosci z wymaganiami jakosci dotyczgcymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2
wystawionym przez niezalezng instytucje certyfikujgca jak rowniez poswiadczenie instytucji szkoleniowo badawczej w
zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji producenta niecek ze stali nierdzewnej dotyczgcych spawania
konstrukcji stalowych zgodnie z DIN 18800-7




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST5.0

Niecki basenéw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO 15609, PN-EN 1SO 15614, PN-EN
1SO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy
ustalonych parametrach spawania. Wszelkie potaczenia $srubowe wykonaé¢ przy zastosowaniu elementéw ztgcznych
ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktérym wytwarzane sg konstrukcje modutéw niecek musi
posiada¢ certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w
grani, jak rowniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny sg wykonywane z ostong grani wg wymagan normy.
Jako materiat dodatkowy stosowac¢ dodatek spawalniczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur

Jednostronne spawanie rurociggéw przeprowadza¢ z odpowiednig ostong grani.

Przestrzega sie przy tym nastepujgcych norm:

PN-EN ISO 9692-1

PN-EN ISO 25817

PN-EN ISO 14175

PN-EN ISO 14343

Spoiny pofaczen rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza wykonaé jako przetopiong spoine czotowg z
ostong grani.

»

»

Obszary antypo slizgowe

Obszarami antyposlizgowymi sa:

« wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szerokosci powyzej 100mm,

e ruszt rynien przelewowych,

*  stopnie schodéw,

* dna niecek basendéw do nauki ptywania, wielofunkcyjnych oraz pozostatych o gtebokosci wody do 2,20m,

*  pokrywa kanatéw dennych oraz ssawnych przy gtebokosci wody do 2,20m,

Zachowane sg wiasnosci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1. Producent niecek musi przedstawic¢
Swiadectwa badan whasciwosci antyposlizgowych dla wymienionych wyzej obszaréw, ktére potwierdzajg spetnienie
wymagan odpornosci na $lizganie dla klasy oceny 24°. Antyposlizgowe wyttoczenia powierzchniowe podiog,
drabinek, schoddw,$cian szczytowych basendéw sportowych itp. sg realizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i
wykonania. Srednica tloczonej wypustki wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odleglosé osiowa 20mm w obu
kierunkach, wysokos$¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezen powodujgcych odksztalcenia
powierzchni blach jak i ostabienia wilasnosci antykorozyjnych, niedopuszczalne jest uzyskiwanie powierzchni
antyposlizgowych przez piaskowanie oraz nanoszenie dodatkowych powtok.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia w dnie, na $cianach czotowych, krawedziach schodéw i ewentualnie wysp wykona¢ metodg
trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008, bezpos$rednio na powierzchni barwionych
elementéw. Nie dopuszcza sie oznaczenia ww. elementdéw wyposazenia niecek innymi metodami.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robét montazowych do wykonania musi spetnia¢ wszystkie normy i
przepisy prawa, a w szczeg6lnosci:

. PN-EN 13451-1 - Wyposazenie basenow ptywackich. Cze$¢ 1: Ogdine wymagania bezpieczenstwa i metody
badan.

. PN-EN 13451-2 - Wyposazenie basenéw ptywackich - Cze$¢ 2: Dodatkowe szczeg6towe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan drabin, schodéw drabinowych i poreczy,

. PN-EN 13451-3 - Wyposazenie basenow plywackich — Cze$¢ 3: Dodatkowe szczeg6towe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan urzgdzen basenowych przeznaczonych do wymiany wody,

. PN-EN 13451-8 - Wyposazenie basenow plywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe szczeg6towe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan wtasciwosci rekreacyjnych wody,

. DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podtogowe”

e WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI — opracowanie: mgr inz. Czestaw
Sokotowski, oparte na DIN 19643,

. Rozporzadzenia Rady Ministrow z dn. 06.05.1997 w sprawie okreslenia bezpieczenstwa oséb przebywajacych
w gorach, ptywajgcych, kapigcych sie i uprawiajacych sporty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358).

. PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach cienkich/grubych i
tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia

. PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementéw
konstrukcyjnych

. PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczgce
konstrukcji stalowych

. Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonawczych i
administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszgcych sie do wyrobdéw budowlanych (89/106/EWG) zmieniona
dyrektywg 93/68/EWG i rozporzgdzeniami nr: 1882/2003, 305/2011, 568/2014, 574/2014

. Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011r - dyrektywa o wyrobach
budowlanych)
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Potwierdzenie spetnienia istotnych wymaga n

Producent niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane dostawy i roboty budowlane w zakresie realizacji
niecek basenowych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wymaganiom okreslonym w powyzszych normach, wytycznych
i ustawach powinien dysponowa¢ nastepujgcymi dokumentami:

«  Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nierdzewnej basenéw
kapielowych i solankowych,
*  Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia niecek basenéw ze stali
nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy toréw ptywackich trawione elektrochemicznie, fontanny, wodospady,
krzesetka i wejscia dla niepetnosprawnych,
. Swiadectwo kontroli wiasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo o grubosciach
odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1 potwierdzajgce spetnienie
najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
«  Swiadectwo kontroli wiagciwosci antyposlizgowych blach tloczonych powierzchniowo o grubosciach
odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg DIN 51097 potwierdzajgcych spetnienie wymagan w
obszarze zastosowan C, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
. Certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie techniki spawalniczej kwalifikujgcy producenta niecek ze stali
nierdzewnej do spawania konstrukcji ze stali szlachetnej CrNi zgodnie z DIN 18800-7, klasa D, w zakresie:
o} spawanie tukowe reczne,

spawanie w ostonie gazu aktywnego,

spawanie robotem spawalniczym w ostonie gazu aktywnego,

spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazéw obojetnych,

kondensatorowe zgrzewanie doczotowe kotkéw z zajarzeniem ostrzowym.
Certyfikat zgodnosci z wymaganiami jakosci dotyczgcymi spawania materiatdéw metalowych wg PN-EN 1SO
3834-2, wydany przez niezalezna, akredytowang jednostke certyfikujaca,
*  Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajgcy zgodno$¢ zaktadowej kontroli produkcji na
podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady w zakresie no$nych elementéw i zestawéw
konstrukcyjnych do stalowych konstrukcji nosnych do EXC2 zgodnie z normg EN 1090-2 oraz uprawniajgcy do
umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1
»  Swiadectwo kontroli wiagciwosci antyposlizgowych potwierdzajgce pozytywny wynik badania antyposlizgowosci
rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN 13451-1 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w
obszarze zastosowan C), wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujgca,
. Swiadectwo kontroli wiasciwosci antyposlizgowych potwierdzajgce pozytywny wynik badania antyposlizgowosci
pokryw urzgdzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1 (spetienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie
wymagan w obszarze zastosowan C), wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujgca,
. Sprawozdania kontrolne potwierdzajgce zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3 w szczeg6lnosci takich jak:

* Oo0oo0O0

o} kanaly denne,
o] urzadzenia poboru wody do analizy,
o} odptywy denne,

Sprawozdania kontrolne dla ww. urzadzenh potwierdzajg spetnienie wymagan norm w zakresie zabezpieczenia przed
zakleszczeniem wtoséw przy zatozonych parametrach pracy.

«  Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujgcej dziatajgcej na terenie UE, dotyczgcy kluczowych -
z punktu widzenia bezpieczenstwa uzytkowania niecek basenowych - urzadzen, ktére zostaly wyszczegélnione w
powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem dowodzacym, ze oprocz wykonania testdw przedstawionych
urzgdzen na zgodno$¢ z wymaganiami norm, zaktad produkcyjny jest réwniez stale monitorowany przez jednostke

certyfikujgca.

Dokumenty wymienione powyzej powinny byé wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujgcg, czyli
miedzynarodowe, znane i uznane laboratorium, o$rodek badawczy itp., ktére posiada akredytacje r6znych instytuciji
w wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach badan, np. Polskiego Centrum Akredytaciji i jest zdolne
do przeprowadzenia préb i testéw, ktérych wyniki sg miarodajne i wiarygodne.

Wymaga sie od producenta niecek przedtozenia min. 3 raportéw z przeprowadzenia préb barwienia w nieckach ze
stali nierdzewnej jego produkcji, o powierzchni lustra wody nie mniejszej niz 300m2 kazda, zgodnie z normg PN-EN
15288-2, potwierdzajgcych prawidtowy przebieg barwienia i odbarwienia wody wraz z zalgczonag dokumentacja
fotograficzng lub video. Proby majg by¢ przeprowadzone w obecnosci przedstawiciela uprawnionej jednostki
certyfikujgcej, ktéry powinien potwierdzi¢ ich poprawnos¢ i zgodnosé z obowigzujgcg norma.

Wymagane powyzej dokumenty muszg byé wystawione na bezposredniego producenta kompletnego systemu niecek
basenowych ze stali nierdzewnej

Wszystkie wymienione powyzej dokumenty nalezy przedtozyé na zgdanie zamawiajgcego do kontroli i oceny pod
wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru wykonawcy niecek
basenowych ze stali nierdzewne;j.

Odbiodr, przej ecie, uruchomienie prébne

Szczelno $¢:
Calg konstrukcje poddaé kontroli szczelnosci spoin metodg penetracyjng. Kontrola powinna zosta¢ potwierdzona
przez osobe z certyfikatem kompetencji wg normy PN-EN ISO 9712 w zakresie badan penetracyjnych (PT) stopien 2.
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Wymiary:
Wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja kraw edzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm. Utrzymanie tolerancji nalezy potwierdzi¢
protokotem z pomiaru wykonanego przez niezaleznego od producenta niecek geodete.

Cyrkulacja wody basenowej:

Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien potwierdzi¢ skutecznos$¢ cyrkulacji wody
basenowej na podstawie préby barwienia przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2, we wspétpracy z
dostawca niecki basenowej. Prébe barwienia wykona¢ w ramach czynnosci odbiorowych. Protokét z préby barwienia
stanowi element dokumentacji odbiorowe;.

Dokumenty:
Do odbioru przekazac¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonawcze, atesty, wymagane
certyfikaty itp.)

Sprzet:

Podczas szkolenia przekaza¢ obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajgca: zestaw do pomiaru zawartosci
chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli koncentracji chloru w wodzie basenowej, oraz podstawowe materiaty i
narzedzia niezbedne do prawidlowego wykonywania czynnosci konserwacyjnych. Ponadto przekaza¢ obstudze
narzedzie utatwiajgce demontaz i montaz pokryw kanatéw dennych.

Przesytanie wzordw, analiza poréwnawcza, rownowa  zno$¢ produktéw,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wykonania podstawowych elementéw
konstrukcji i wyposazenia niecek:

1.0 Powierzchnia antyptizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. prébki— 2B8&cm

2.0 Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antgfzgowej — dt. prébki 50 cm

3.0 Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antlizgowej z dyszami wlotowymi w wykonaniu zgodnym ze
wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. probkich

4.0 Trawione elektrochemicznie oznakowanie kgelmi stopnia schodéw — dt. prébki: 28 cm

5.0 Piktogram — wym. prébki :15 x 15 cm

W przypadku oceny réwnowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek basenowych ze stali nierdzewne;j,
wymaga sie przediozenia wymienionego powyzej kompletu prébek oraz udostepnienia szczegdlowych kart
technicznych kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela w celu wykonania analizy
poréwnawczej. Obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe s$cian niecki nalezy przedtozy¢ kazdorazowo u inwestora
badz jego

prawomocnego przedstawiciela celem weryfikacji poprawnosci zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t zawiera w odniesieniu do
niektérych materiatdw i urzadzen znaki towarowe lub pochodzenie, Zamawiajacy zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp,
dopuszcza stosowanie ,produktéw” réwnowaznych. Wszelkie ,produkty” pochodzgce od konkretnych producentéw,
okreslajg minimalne parametry jakos$ciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiada¢ towary, aby speic¢
wymagania stawiane przez Zamawiajgcego i stanowig wytgcznie wzorzec jakosciowy przedmiotu zaméwienia.
Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametréw jakosciowych, Zamawiajgcy rozumie wymagania towaréw
zawarte w og6lnie dostepnych zrédtach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie
przyktadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajgcego w
stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wiec postugiwanie sie nazwami producentéw / produktéw ma wylacznie
charakter przyktadowy. Zamawiajacy, przy opisie przedmiotu zaméwienia, wskazujgc oznaczenie konkretnego
producenta (dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach
jakosciowych i cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajgc tym
samym kazdy produkt o wskazanych parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia
stosownych dokumentéw, uwiarygodniajgcych te materiaty lub urzgdzenia. Bedg one podlegaty ocenie
Zamawiajgcego oraz autora dokumentacji projektowej, ktory sporzadzi stosowng opinig. Opinia ta bedzie podstawg
do podjecia przez Zamawiajgcego decyzji o akceptacji ,rownowaznikéw” lub odrzuceniu oferty z powodu ich
Lhieréwnowaznosci”.

Decyzja o zaakceptowaniu bgdz odrzuceniu producenta réownowaznego musi zapas¢ w formie pisemnej przed
podjeciem zobowigzan umownych z proponowanym producentem niecek basenowych.

1.Roboty monta_zowo-budowlane przy realizacji basenéw ze stali szla ___chetnej CrNi :

Uwagi ogélne

Ponizsze roboty dotyczg montazu basenoéw, gdzie wszystkie powierzchnie majgce bezposredni kontakt z woda,
konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i podparcie), jak i pozostate elementy konstrukcji w catosci
wykonywane sg ze stali szlachetnej kwasoodporne;j.
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Konstrukcja sktada sie ze $cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, podpartych na gérze i na dole (patrz
tez zakotwienie bocznych $cian) i dna uksztattowanego jako swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajgce sie na grupy rob6t, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegodtowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odno $nie grup konstrukcyjnych

Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03 za pomoca spawania
tukowego w ostonie gazéw ochronnych.

Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie pomiedzy plazg a powierzchnig wody stanowi istotng
czes$¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe pomiedzy obszarami petnigcymi rézne funkcje, a takze réznymi
materiatami i ma do spetnienia nastepujgce zadania:

. odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie normalnego uzytkowania basenu
(czynna technologia uzdatniania wody),

. zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,

. potaczenie niecki z plaza poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Dostawa i monta z

Dostarczy¢ i fachowo zmontowac¢ wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w projekcie wigcznie z dostawg do
okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i osadzeniem (transportowe urzgdzenia pomocnicze, np. uzycie
zurawia). Zorganizowaé personel montazowy wigcznie z pomocnikami i wszystkimi urzadzeniami niezbednymi do
wykonania robét zwigzanych z obrébkg blachy i rob6t spawalniczych.

Zakotwienie

Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej wykonaé na state za pomocg
kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat. A4 lub w razie koniecznos$ci wklejanych, przy czym nalezy pamieta¢ o
przygotowaniu we wtasciwym czasie ewentualnych elementéw wbudowanych.

Roboty towarzysz ace wykonywane przez prowadz gcego budow e

. Przygotowanie we whasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych pomiarowych w celu poprawnego
sporzadzenia dokumentacji wykonawczej basenu.

e Sprawdzenie pod wzgledem statycznym no$nosci gruntu, odpowiednio do wybranego wariantu posadowienia
niecki basenu.

*  Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowanych ze stali szlachetnej, jak marki,
przepusty w obiektach betonowych itp.

*  Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢ w tawach fundamentowych.

*  Wykonanie okablowania i wigczenie do instalacji elektrycznej wymagajacych tego elementéw wyposazenia
niecek,

. Nawiezienie i zageszczenie grubej na co najmniej 20 cm warstwy tlucznia o ziarnistosci 8/32 mm ze zdolnoscig
do odprowadzania wody, potozenie na tym wiékniny oddzielajacej i drobnego kruszywa tamanego o ziarnistosci 2 - 6
mm na grubosci ok. 5 cm i zageszczenie, wyréwnanie zgodnie z wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu
(dostosowane w czasie do przebiegu montazu). Probke kruszywa przed zastosowaniem przekazaé¢ do zatwierdzenia
producentowi niecek.

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie i przygotowanie podbudowy dna wg
powyzszych wymagan, nalezy wykonac wylewke betonowg zatartg na gtadko.

01.Parametry techniczne dotycz ace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie mocowania elementéw $cian oraz
dno niecki basenu. Z tych elementéw powstaje szczelna niecka basenu.

Materiat:

Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegdélnych pozycji nie wymaga sie innych
materiatdw. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie konstrukcji nosnej niecki z materiatu o nizszych wtasnosciach
antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagang wysoka odpornos¢ konstrukcji niecki na korozyjne oddziatywanie
$rodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkéw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:
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Oznaczenie C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni
stali wegiel | krzem mangan fosfor siarka azot chrom | miedz molibden nikiel
max 16.5+ - 10.0 +
1.4404 <0.03 <1.0 <20 0.045 <0.015 | =0.11 185 2.0+2.5 13.0
Grubo $¢ materiatu: wymagania minimalne
»  $ciana: 2,5mm
e konstrukcje usztywniajgce: 2,0 mm
. rynna: 2,0 mm
e dno: 1,5 mm
Powierzchnia:
*  blachy scian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)
e rynna: stal walcowana, gtadka jasna
. dno: stal walcowana, gtadkie jasna
. spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie $cian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gladkiej blachy usztywni¢ tak, aby przejely parcie wody/gruntu wzglednie wystepujace
obcigzenia pionowe. Ma to by¢ konstrukcja sztywna przenoszgca wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do
konstrukcji zelbetowe;.

Sciany niecki przeznaczone do przylaczenia rynny przelewowej (rynna finska) wykonaé¢ z krawedzig przelewowg o
szerokosci 55mm, nachylong do wnetrza niecki. Ma ona sluzy¢ jako przelew do statego i réwnomiernego
odprowadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie krawedzi przelewowej od poziomu
na catym obwodzie niecki basenu nie moze przekracza¢ 2 mm.

Sciany niecki bez przylaczenia rynny przelewowej zakonczy¢é w zaleznosci od potrzeb: grzbietem w formie
prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokraglonymi promieniem R 10mm, zaokrggleniem wykonanym z
rury o $rednicy zewnetrznej @84mm. Sciane niecki w tym miejscu wykona¢ 10, 15 lub 50 cm powyzej lustra wody,
wzglednie do miejsca potaczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym.

Potaczenia narozne wykonac¢ sg pod katem nie mniejszym jak 90° i promieniu nie mniejszym jak 25 mm.

Wykonanie rynny przelewowej.
Rynny przelewowe zewnetrzne (finskie, wg zatagczonych rysunkéw):

Dobra¢ odpowiednig glebokos$¢ i uksztaltowanie rynien przelewowych w celu zapewnienia réwnomiernego rozptywu
wody wewnatrz rynny do otworéw wylotowych w taki sposéb, aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki.
Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej musi by¢ state i rownomierne. W celu prawidtowego
odprowadzania wody (strumienia szerokiego i waskiego) do otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowej typu
finskiego umiesci¢ plyty kierujace (kierownice). Gleboko$¢ rynny oraz ksztalt i ilos¢ wylotéw dobra¢ na drodze
obliczen hydraulicznych odpowiednio do wielko$ci odprowadzanego strumienia wody. Koryto rynny typu finskiego w
goérnej czesci jest spiete katownikami w potozeniu litery v’ w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu
poprzez ograniczenie hatasliwosci pracy rynny. Wykonczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w formie wywiniecia
stalowego korpusu rynny uzyskujgc ptaski grzbiet o szerokosci 45 mm zlicowany z posadzka.

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac ksztattami wielokgtow.

Wykonanie zakotwienia $ciany bocznej.

Sciany niecki usztywnié¢ sg zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm. W gornej czesci zamocowaé do
konstrukcji zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny przelewowej. W czesci dolnej mocowaé¢ na przedtuzeniu profili
usztywniajgcych $ciany bezposrednio do fundamentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego, badz wzglednie parcia gruntu
zrealizowaé poprzez przyspawanie profili usztywniajgcych do elementu posredniego zakotwionego do fundamentu
(wykona¢ zgodne z zatgczonymi przekrojami $cian) a nastepnie zabetonowanie profili usztywniajacych.
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Gorne zakotwienie rozwigza¢ w dwojaki sposoéb w zaleznosci od sposobu posadowienia niecki. W obiektach
otwartych gdzie niecka jest posadowiona na fundamencie i jest obsypywana, obcigzenia gérne sg przenoszone za
pomocg podpér uko$nych wzglednie prostopadiych do fundamentu (fawa badz ptyta fundamentowa — wykonanie
wedtug zatgczonych przekrojow).

Wykonanie dna niecki basenu.

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu z systemem hydraulicznym jest bardzo
waznym elementem robo6t.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowg ,zakladke” i potgczy¢ konstrukcyjnie
miedzy sobg oraz do wywiniecia $cian bocznych poprzez spawanie. Dotyczy to réwniez przyspawania do kanatow
dennych oraz elementéw wbudowanych w dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do glebokosci 2,20 m muszg posiada¢ wlasnosci antyposlizgowe wg PN-EN
13451-1 uzyskane poprzez ttoczenie powierzchniowe. Wszystkie powierzchnie muszg spetniaé wymagania w
zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy. Tioczone blachy denne utozy¢ w ten sposéb, aby uzyskac
wymagang estetyke poprzez zachowanie geometrycznej cigglosci ttoczonych wypustek antyposlizgowych we
wszystkich kierunkach.

02.Parametry techniczne dotycz ace elementéw wbudowanych niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie schodéw niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykonag¢, jako zamknigtg ze wszystkich stron konstrukcje spawang zgodnie z
wymaganiami statycznymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegélnymi stopniami musi by¢ réwna, stopien najwyzszy musi
znajdowacé sie na wysokosci max 17mm pod lustrem wody. Stopnie nalezy wykonaé, jako bezpieczne przy stgpaniu
antyposlizgowe powierzchnie ptaskie. Usztywni¢ je tak, aby nie mogly si¢ odksztalca¢ w sposéb trwaty. Przednie
krawedzie stopni trwale oznaczy¢ poprzez trawienie elektrochemicznie na kolor RAL5011, dopuszczalnie RAL5008 w
formie paséw o szerokosci 5cm w ptaszczyznie pionowej oraz 5cm w ptaszczyznie poziomej wzdtuz krawedzi stopni.
Schody z wigcej niz dwoma stopniami wyposazy¢ w co najmniej jedng porecz. Na schodach o szerokosci wigkszej
niz 1,5 m zastosowac co najmniej 2 porgcze. Porgcze wykona¢ z materiatu 1.4404.

Przekroj poreczy: $rednica g40mm

03.Parametry techniczne dotycz ace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze stali nierdzewnej:
Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404

o ile w obrebie poszczegdinych pozycji nie zastosowano innych materiatow

Wykonanie:
Grubo$¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gltadka jasna
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Przeptyw pionowy za pomoc g kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaly denne z demontowanymi pokrywami
(mozliwos¢ konserwacji i czyszczenia) wyposazonymi w specjalne dysze wlotowe wytloczone bezposrednio w
powierzchni pokrywy, rozmieszczone nierébwnomiernie wzdtuz catej diugosci kanatu w celu zapewnienia
maksymalnie réwnomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z obliczeniami hydraulicznymi — wszystkie
elementy ze stali szlachetnej. W obszarach, ktére nie sg objete kanatami dennymi zastosowa¢ dysze punktowe o
takim samym wykonaniu. Elementy kanatéw dennych nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby byly w jednej ptaszczyznie
z dnem niecki basenu (nie moga wystawac). Profil kanatu dennego wykona¢ w taki sposéb aby zapewnié¢
réwnomierny doptyw wody uzdatnionej na catej dtugosci kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry
przeptywu musza byé zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-3 i gwarantowac pozytywny
wynik préby barwienia.

Uszczelnienie pomiedzy kanatlem dennym a pokrywg wykona¢ za pomocg uszczelki elastycznej, odpornej na
dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy kanatéw dennych do gtebokosci wody 2,20 m majg powierzchnie
antyposlizgowg wykonang tak samo jak powierzchnia dna. Wykona¢ je w ksztalcie tatwo demontowalnych
podtuznych przykry¢. Mocowania pokryw zaprojektowac¢ w taki sposéb, aby mozliwe bylo tatwe ich otwieranie réwniez
po latach eksploataciji.

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezposrednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego jako specjalnie profilowane
otwory. Nie moga sie one sktada¢ z elementéw rozlgcznych oraz nie mogg wystawa¢ powyzej ptaszczyzny dna.
Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki sposéb, aby nie powstawaly tzw. strefy martwe wymiany wody
basenowej. Rozmieszczenie powinno wynika¢ z zasady ciggtosci strugi, i gwarantowaé zachowanie tych samych
warunkéw hydraulicznych dla kazdej dyszy na catej dtugosci kanatu. Cisnienie przed dyszami wlotowymi moze
wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody.

04.Parametry techniczne dotycz ace osprz etu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobraé¢ zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata konstrukcja z zapasem musi
przejg¢ obcigzenia pionowe 0s6b po nich stgpajgcych. Ruszt musi by¢ odporny na dziatanie temperatur, wody
basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu majg mie¢ powierzchnie antyposlizgowa wg
wymagan normy PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 24°). Nalezy je rozmiesci¢ prostopadle do osi rynny
przelewowej. Szczeble powinny by¢ modutowo tgczone na wcisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwoma
nierdzewnymi gwintowanymi pretami spinajgcymi o $rednicy min. @3mm. Szeroko$¢ szczebla moze wynosi¢ max.
10mm, szerokos$¢ szczebla w kazdym innym miejscu przekroju nie moze by¢ mniejsza niz 6mm, odstep pomiedzy
szczeblami maks. 8mm. Dla potrzeb konserwacji rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwo$¢ demontazu, przy czym
dtugo$¢ modutdéw rusztu powinna wynosi¢ do 1 m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg przykryte
elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z tego samego materialu co elementy rusztu przykrywajace
proste odcinki rynien. Elementy narozne majg zachowywac¢ ten sam uktad biegu szczebli co liniowy ruszt, powinny
by¢ zaciete po dwusiecznej naroznego kata oraz powinny zapewnia¢ takg samg przepustowos$¢ wody co liniowe jego
odcinki.

Materiat rusztu: polipropylen (PP) facznie ze wszystkimi wykonczeniami narozy, niezaleznie od kgta rozwarcia $cian
niecki. Nie dopuszcza sie wykonania rusztéw z innych materiatéw, np. PCW.

Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonac¢ jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta podstawowa biata, grubos¢
3,2mm, plyta gérna biekitna lub czerwona. Oznaczenie w formie grawerowanego w goérnej warstwie piktogramu plus
grawerowany wiersz informujagcy o gtebokosci wody, wielkos¢ pisma ok. 45mm. Tabliczka z zaokrgglonymi
naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujgce specjalnymi srubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu
rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gteboko$¢ grubosci tabliczki miejscu w taki sposéb, aby uniknaé
niebezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielkos$¢ tablicy: 150 x 150 mm
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05.Parametry techniczne dotycz gce szczegéloweqo wyposa zenia instalacyjnego niecek basenowych ze stali

nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sg zawarte poszczegdlnych pozycjach:
Basen ze stali szlachetnej — KPB

Niecka basenu

Niecka brodzika dla dzieci

Niecka brodzika dla dzieci, z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcjami. Konstrukcja i materiat jak opisano
powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawartos¢ chlorkéw (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l

Wymiary (Ksztalt nieregularny zgodny z rys.):

maksymalna diugos¢: 23,47Tm
maksymalna szerokos¢: 19,58 m
gtebokos¢ wody od: 0,0lm
opadajgca do: 0,50 m
Catkowita pow. lustra wody: 306,44 m?

Elementy wbudowane

Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, $rednia szeroko$¢ biegu schodéw 3,25 m, 4-0 stopniowe, wymiar stopni ok.
12,5/30,0 cm

Porecz schodéw wej sciowych (od str. wody).

dla schodéw 4-stopniowych, ze szlifowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z zabezpieczeniem bocznym na
wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wytrzymac¢ obcigzenie uzytkowe. Dlugos¢: ok. 1,35 m

Scianka dziel aca wewn atrz niecki,

Konstrukcja jak opisano powyzej, szerokos¢ scianki 84mm, wyciggnigcie ponad wodg do poziomu +0,16cm.

10
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System hydrauliki

Kanat denny wlotowy + gcznie z pokryw a

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej
niecki, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-EN
1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szerokos¢ w $wietle: 200 mm; wysokos$¢ w
Swietle: wg wymagan hydraulicznych.

Pokrywa serwisowa kanatu dennego

Umiejscowiona na obu koncach kazdego kanatu dennego. Umozliwia demontaz pokrywy catego kanatu w celu
czyszczenia. Zamocowana przy pomocy 4 srub.

Zestaw narz edzi do demonta zu pokrywy kanatu dennego

ze stali nierdzewnej do tatwego montazu i demontazu pokryw kanatu dennego. Wykonanie wg wymagan
technicznych i indywidualnych rozwigzan kanatéw dennych.

Dysza denna, wlotowa t acznie z pokryw a

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowadzajgcym wode do studzienki spustowej
niecki, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kothierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg PN-EN
1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wymiary zestawcze: szer. w $wietle: 200 mm; wys. w $wietle: wg

wymagan hydraulicznych

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny — zgodni e z wymogami hydraulicznymi

w przebiegu prostych i okraglych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie z orurowaniem z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN125 PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5
m poza niecke ze stali szlachetnej.

Wyposazenie instalacyjne

Odptyw z niecki do przyt aczenia rury DN 150

do oprézniania niecki basenu, sktadajgca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej z kotwami, pokrywa z blachy
perforowanej na réwnym poziomie z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwér okrggty 8 mm tgcznie

z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10,
otwor wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z norm g PN-EN 13451-3,
potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnoéci zastosowanych urzgdzen basenowych do wymiany wody z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej—Je  z wodny

Jez wodny ze stali nierdzewnej wraz z wbudowanym urzgdzeniem do poboru wody do pomiaru zawartosci chloru,
$rednica 259mm, forma cylindryczna do lustra wody, obudowa boczna wykonana z czesciowo perforowanej, gietej
blachy ze stali nierdzewnej. Czasza wraz z odpowiednimi otworami. Cato$¢ wraz orurowaniem z zawinieciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2 x DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do
0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tgcznie z zatyczkg uszczelniajacg od strony niecki DN 50 (na okres zimy lub
przeprowadzania préby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem
TUV o zgodnosci zastosowanych urzgdzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1,
PN-EN 13451-3.

Urzadzenie do poboru wody chlorowanej — Pélwysep do sie dzenia

Pétwysep do siedzenia ze stali nierdzewnej wraz z wbudowanym urzgdzeniem do poboru wody do pomiaru
zawartosci chloru, forma cylindryczna do lustra wody, obudowa boczna wykonana z czesciowo perforowanej, gietej
blachy ze stali nierdzewnej. Cato$¢ wraz orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tgcznie z
zatyczkg uszczelniajgcg od strony niecki DN 50 (na okres zimy lub przeprowadzania préby cinieniowej). Wykonanie
zgodnie z normg PN-EN 13451-3, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzgdzen
basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1, PN-EN 13451-3.
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Zawor wod gruntowych

Wyposazenie niecki basenu

Ruszt rynny z polipropyleny, prosty, biaty
jak opisano powyzej.

Ruszt rynny z polipropylenu, zaokr  aglony, biaty
jak opisano powyze;.

Narozniki rusztu ze skosem
jak opisano powyzej. Wykonanie naroznikéw rusztu ze ztgczem na ukos, styk pod katem 90°.

Piktogram "Dla 0séb nieumiej gcych ptywa ¢"
Tabliczka z oznaczeniem "Dla os6b nieumiejgcych ptywac".

Piktogram "Nie skaka € do wody z kraw edzi basenu"
Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu”.
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SLLLLILILARE

SEREREEER
Wyposazenie rekreacyjne

Jez wodny @ 259 mm

ze stali szlachetnej, $rednica 259 mm, o ksztalcie cylindrycznym do lustra wody, na gérze pétkula z odpowiednimi
otworami, na dole kotnierz mocujacy szczelnie mocowany $rubami, tgcznie z orurowaniem z zawinigciem
obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5
m poza niecke ze stali szlachetnej.

Sciana wodna

wykonana, jako integralna czes$¢ $cianki dzialowej wewnatrz niecki z dobranymi zgodnie z wymogami hydraulicznymi,
liniowo rozstawionymi dyszami wodnymi. Ulokowana powyzej lustra wody, wykonana tgcznie z orurowaniem z
zawinigciami obwodowymi obrzeza i kotnierzami luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2xDN 65, PN 10, otwor wg PN-
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej.

Zjezdzalnia dla dzieci ,Sto A" z przediu zka

Zjezdzalnia dla dzieci z tworzywa sztucznego wzmocnionego wiéknem szklanym (GFK), kolor do wyboru (mozliwe
kolory specjalne). Wymiary: diugos$¢: 230+147cm; szerokos$é: 122 cm; wysokos$¢: 155 cm; waga: 77 kg.

Atrakcja tryskaj aca wod g ,,P aczek Atis G1”

Atrakcja wielobarwna w owalnym ksztalcie wraz ze zlokalizowanymi na jej gérnej powierzchni szescioma dyszami
wodnymi. Dzialanie dysz jest sprzezone. Glowica zabawki osadzona jest na wyprofilowanej, rurowej podstawie.
Wymiary atrakcji: h=63 cm / dt.=60 cm / szer.=60 cm. Materiat stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 malowana.
Przyblizony obszar spryskiwania @ 240 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe z konsolg
montazowg zakotwiong do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytgczem R 1 1/2"wykonana jest ze stali
nierdzewne;j.
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Atrakcja tryskaj aca wod g ,P gczek Atis G2”

Atrakcja wielobarwna w owalnym ksztatcie wraz ze zlokalizowanymi na obwodzie gérnej powierzchni szescioma
dyszami wodnymi. Dziatanie dysz jest sprzezone. Glowica zabawki osadzona jest na wyprofilowanej, rurowej
podstawie. Wymiary atrakcji: h=63 cm / dt.=60 cm / szer.=60 cm. Materiat stali nierdzewnej w gatunku 1.4301
malowana. Przyblizony obszar spryskiwania @ 240 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie
Srubowe z konsolg montazowg zakotwiong do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem R 1
1/2"wykonana jest ze stali nierdzewnej.

Atrakcja wodna ,Parasol Atis”

Atrakcja wodna tryskajaca wodg tworzgc wodny parasol. Wysokos¢ atrakeji ok. 170 cm, przyblizony obszar
spryskiwania 160 cm. Mocowanie realizowane poprzez potgczenie srubowe z dnem niecki basenowej, konsola
mocujgca ze stali nierdzewnej wraz z przytgczem R 1 1/2”.
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Tunel z kr egéw Atis G4

Kregi w teczowych kolorach tryskajace woda wykonane z rury ze stali nierdzewnej w gatunku 316L malowane;j.
Kazdy tuk wyposazony jest w 8 jednopunktowych dysz, umiejscowionych od srodkowej strony na ré6znych
wysokosciach. Wysokos$¢ atrakcji ok. 170 cm, dtugosé tunelu ok. 300 cm, szerokos$¢ ok.240cm. Przyblizony obszar
spryskiwania 300x240 cm. Mocowanie realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomoca konsoli montazowej ze
stali nierdzewnej wraz z przylaczami 8x1".
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Atrakcja wodna ,Wulkan Atis”

Atrakcja wodna tryskajgca wodg do goéry tworzac kielich, wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowane;j.
Woysokos¢ atrakceji ok. 155 cm, przyblizony obszar spryskiwania 140 cm. Mocowanie realizowane poprzez potgczenie
Srubowe za pomocg konsoli montazowej ze stali nierdzewnej wraz z przytagczem 1 1/2”.
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Atrakcja tryskaj gca wod g ,Armatka Atis 500 ROTO”

Wielobarwna, obrotowa atrakcja z uksztattowanym w petle korpusem zakonczonym dyszg wodna dziatka.
Uksztattowanie zabawki daje mozliwos¢ fatwego kierowania nig. Gtowica zabawki osadzona na rurowej podstawie.
Wymiary atrakcji: h=146 cm / szer.=75 cm. Materiat stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowana. Przyblizony obszar
spryskiwania @ 700 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomocg konsoli
montazowej, zakotwionej do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem 1" wykonana jest ze stali
nierdzewne;j.

17



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST5.0

Atrakcja tryskaj gca wod g ,,Armatka Atis T1”

Wielobarwna, obrotowa atrakcja z uksztattowanymi uchwytami zakonczona dysza wodng dziatka. Uksztattowanie
zabawki daje mozliwos$¢ tatwego kierowania nig. Glowica zabawki osadzona na rurowej podstawie. Wymiary atrakcji:
h=111 cm / szer.=40 cm. Materiat stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowana. Przyblizony obszar spryskiwania @
700 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomoca konsoli montazowej, zakotwionej
do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem 1" wykonana jest ze stali nierdzewne;j.
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Atrakcja tryskaj aca wod g ,Kwiat Stokrotka Atis P3”

Wielobarwna atrakcja wyposazona w gtowice z trzema kwiatami. Dysze wodne skierowane w d6t umiejscowione sa w
srodkach kwiatéw. Gtowica zabawki osadzona jest na rurowej podstawie. Wymiary atrakcji: h=306 cm / 148cm /
132cm. Zabawka wykonana jest ze stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowanej. Przyblizony obszar spryskiwania
ma ksztalt trzech elips 100/80 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomoca konsoli

montazowej, zakotwionej do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przylagczem 1 1/2” wykonana jest ze stali
nierdzewne;.
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Atrakcja tryskaj aca wod g ,Palma Atis G1”

Dwubarwna atrakcja wyposazona w glowice z piéropuszem roziozystych lisci. Dysza wodna skierowane w gore
umiejscowiona jest w srodku palmy. Gtowica zabawki osadzona jest na rurowej, gietej podstawie. Wymiary atrakcji:
h=336 cm / 150cm / 170cm. Zabawka wykonana jest ze stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowanej. Przyblizony
obszar spryskiwania ma wymiar 250 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomocg
konsoli montazowej, zakotwionej do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem 1 1/2” wykonana jest ze
stali nierdzewne;j.
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Atrakcja tryskaj aca wod g ,Wiaderka Atis P3”

Wielobarwna atrakcja wyposazona w gtowice z trzema wiaderkami, ktére napetniajg sie stopniowo wodg a nastepnie
oproézniajg sie losowo. Atrakcja uzbrojona jest w trzy niezalezne dysze wodne skierowane wprost do wiaderek.
Glowica zabawki osadzona jest na rurowej podstawie. Wymiary atrakcji: h=336 cm / 160cm / 160cm. Zabawka
wykonana jest ze stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowanej. Przyblizony obszar spryskiwania ma wymiar 3 x
2100 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potaczenie srubowe za pomocg konsoli montazowej, zakotwionej
do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem 2" wykonana jest ze stali nierdzewne;.

1
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Atrakcja tryskaj aca wod g ,Kwiat Storczyk Atis G2”

Wielobarwna atrakcja wyposazona w gtowice z dwoma kwiatami. Dysze wodne umiejscowione sg w $srodkach
kwiatéw. Glowice zabawki osadzone sg na rurowej, wygietej w tuki podstawie. Wymiary atrakcji: h=290 cm / 230cm.
Zabawka wykonana jest ze stali nierdzewnej w gatunku 316L, malowanej. Przyblizony obszar spryskiwania ma
ksztatt elips 2 x 120/200 cm. Mocowanie zabawki realizowane poprzez potgczenie srubowe za pomoca konsoli

montazowej, zakotwionej do zelbetowego fundamentu. Konsola wraz z przytagczem 2" wykonana jest ze stali
nierdzewne;.
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Il.Minimalne wymagania dotycz ace réwnowa znos$ci w zakresie niecek basenowych ze stali nierdzewne __j.

Dokumentacja projektowa okresla wymagania formalne oraz konkretne technologie a takze konkretne urzgdzenia i
materiaty producenta niecek basenowych.

Oznacza to, ze mogg by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i materialy o nie nizszym standardzie i nie
gorszych parametrach technicznych niz okreslone w dokumentacji a w szczegoélnosci posiadajgce:

. Nie nizszg jakos¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

*«  Wymiary gabarytowe nie powodujgce zmian w dokumentacji, zwtaszcza budowlano-konstrukcyjnej obiektu,

. Nie gorsze szczeg6towe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploatacii,

. Nie gorsze szczeg6towe rozwigzania techniczne gwarantujgce wymagang cyrkulacje wody basenowej,

. Nie gorsze szczegétowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wysokie bezpieczenstwo uzytkowania niecek
basenowych,

. Nie gorsze szczegbtowe rozwigzania materialowe zapewniajgce wysokg odporno$¢ na oddziatywanie
$rodowiska basenowego,

. Nie gorsze parametry obrébki wykonczeniowej powierzchni,

. Nie gorsze odwzorowanie koloréw wymaganych miejsc barwionych elektrochemicznie,

. Nie nizszg zywotnos$¢ w uzytkowaniu,

. Nie gorsza gwarancje i rekojmie,

. Nie gorszy serwis istniejagcy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referencjami otrzymanymi od zarzgdcéw
przynajmniej trzech poréwnywalnych obiektéw zrealizowanych na terenie Polski w ciggu ostatnich pieciu lat
wystawionymi na producenta zastosowanych niecek basenowych,

. Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétsza niz 10 lat.

. Przynajmniej taki zestaw certyfikatow wystawionych na producenta niecek potwierdzajgcych spetnienie istotnych
wymagan norm zwigzanych jak wyszczegoélniony w opisie technicznym produktu.

Zmiana technologii na réwnowazng wigze sie z udokumentowaniem przez Wykonawce jej rbwnowaznosci z
zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacji projektanta niecek basenowych. Do zatwierdzenia produktu
réwnowaznego oprocz przediozenia wymaganych dokumentéw wymagana jest analiza poréwnawcza oraz
wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptacji zespotowi autorskiemu. Nie wyraza sie
zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajgca doswiadczenia w montazu i produkcji niecek ze stali
nierdzewnej. Dopuszcza sie tylko firmy posiadajgce wieloletnie doswiadczenie w realizacji niecek ze stali
nierdzewnej. Nie mozna miesza¢ r6znych technologii. Nalezy stosowa¢ technologie systemowe tylko jednego
producenta. Wykonawca skitadajacy oferte na wykonawstwo inwestycji powinien szczegétowo zapozna¢ sie z
dokumentacjg i wszelkie ewentualne niejasnosci wyjasnic¢ przed ztozeniem oferty, aby w niej ujg¢ wszystkie
niezbedne koszty realizacyjne warunkujgce prawidtowe wykonanie niecek basenowych zgodnie ze wszystkimi
wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera cze$¢ opisowa, specyfikacje techniczne, czes¢ rysunkowg oraz przedmiary
kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomiedzy projektem wykonawczym i przedmiarami kosztorysowymi
nadrzedne jest to co stanowi projekt wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie ha wykonawstwo inwestycji ma ujgé
wszystkie koszty:

. dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem wraz ze wszystkimi robotami
montazowymi ($lusarskimi i spawalniczymi) oraz wszystkimi kosztami, ktére sg bezposrednio lub posrednio z nimi
zwigzanymi,

»  odbioréw technicznych przejsciowych i koncowych wraz z wszystkimi czynno$ciami i kosztami z tymi odbiorami
zZwigzanymi,

. przekazania do uzytkowania wraz z niezbednymi szkoleniami oraz instruktazami i wszystkimi kosztami
zZwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujg¢ takze koszty, ktére wynikajg ze wszystkich
przywotanych w dokumentacji wymagan technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych jak tez
koszty, ktére wynikajg z obowigzujgcych przepiséw prawa budowlanego, panstwowych i lokalnych przepiséw
administracyjnych a takze wynikajgce z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegotowy zakres wymagan dotyczgcych wykonawcéw inwestycji okresli dodatkowo ,Specyfikacja istotnych
warunkéw zamoéwienia”, ktéra bedzie obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.

1.Wymagania techniczne dotycz gce ograniczenia agresywnego oddziatywania otoczenia na zewn etrzne
elementy niecki.

Wszystkie materiaty stykajgce sie z zewnetrznymi elementami niecki muszg by¢ zatwierdzone przez dostawce niecek
basenowych kazdorazowo przed ich zastosowaniem. W przypadku kruszywa przeznaczonego do wykonania
ostatniej warstwy podbudowy pod blachy denne jaki i do ewentualnego obsypywania niecek, nalezy przekaza¢ do
badan jego probke dostawcy niecek z odpowiednim wyprzedzeniem.

UWAGI OGOLNE

- Roboty prowadzi¢ zgodnie z warunkami prowadzenia rob6t budowlanych.

- Stosowaé¢ materiaty wyspecyfikowane w projekcie lub réwnowazne.

- Wszelkie zmiany wymagaja akceptacji Projektanta i zgody Zamawiajgcego.
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- Ewentualne podane w opisach nazwy wlasne nie majg na celu naruszenie art. 29 i 7 ustawy z dnia 29 stycznia 2004
r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 z p6zn. zm.), a majg jedynie za zadanie
sprecyzowanie oczekiwan jakosciowych i technologicznych Zamawiajgcego, stanowigc jednoczesnie najnizszg
wymagang jakosc¢ lub standard techniczny.

Dopuszcza sie rozwigzania réwnowazne pod warunkiem spetnienia tego samego poziomu technologicznego,
wydajnosciowego i funkcjonalnego zatozonego w projekcie. Przyjecie rozwigzan réwnowaznych powodujace
koniecznos¢ ingerencji w dokumentacje projektowa i wydane decyzje administracyjne wymagajg zgody autora
projektu w zakresie ochrony praw autorskich. Koszty zwigzane z koniecznos$cig zmian w projekcie i wydanych
decyzjach administracyjnych lezg po stronie wprowadzajgcego zmiany.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ELEMENTOW WYPOSA ZENIA ORAZ ICH MONTAZU
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t, dostawy materiatow, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0
~Wymagania ogolne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakos$ci rob6t, materiatéw i urzagdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.
WSszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
W zaleznosci od rodzaju robét i warunkéw wystepujacych na budowie odbiér konstrukcji z drewna moze by¢
przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbiér miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robét.
7.  WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT
Ogédlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 0.0 ,Wymagania og6lne".
Obmiar rob6t okresla ilo$¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.
llo$¢ rob6t oblicza sie wedlug pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i muszg
posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogélne".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6ét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).
9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogédlne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogolnej ST 0.0.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. SIlwz
2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
3. normy
4.  aprobaty techniczne
5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

1. Instrukcje montazu wybranych producentéw
2. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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